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Nhãm H 

Th¹ch cao dïng ®Ó s¶n xuÊt xi m¨ng 
Gypsum for cement production 

 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho lo¹i th¹ch  cao thiªn nhiªn vµ th¹ch cao nh©n t¹o dïng lµm phô 
gia ®iÒu chØnh thêi gian ®«ng kÕt cña xi m¨ng. 

1. Yªu cÇu kÜ thuËt 

Th¹ch cao thiªn nhiªn vµ th¹ch cao nh©n t¹o dïng lµm phô gia ®iÒu chØnh thêi gian 
®«ng kÕt cña xi m¨ng ph¶i phï hîp víi yªu cÇu cña tiªu chuÈn nµy. 

Th¹ch cao thiªn nhiªn vµ th¹ch cao nh©n t¹o ®|îc khai th¸c vµ chÕ t¹o theo ph|¬ng 
ph¸p c«ng nghÖ quy ®Þnh. 

1.1. Th¹ch cao thiªn nhiªn tÝnh theo hµm l|îng th¹ch cao (CaSO4.2H2O) ®|îc chia 4 lo¹i 
ghi trong b¶ng 1. 

Th¹ch cao nh©n t¹o tÝnh theo hµm l|îng anhydric sunfuric (SO3) ®|îc chia 3 lo¹i 
ghi trong b¶ng 2. 

B¶ng 1 

 

Ph©n lo¹i 
ChØ tiªu kÜ thuËt 

I II III IV 

Hµm l|îng CaSO4.2H2O kh«ng nhá h¬n (%) 

Hµm l|îng n|íc liªn kÕt kh«ng nhá h¬n 
(%) 

95 

19,5 

90 

18,83 

80 

16,74 

70 

14,64 

 

B¶ng 2 

 

Ph©n lo¹i 
ChØ tiªu kÜ thuËt 

I II III 

Hµm l|îng anhydric sunfuric kh«ng nhá h¬n % 45 37 33 

 

Hµm l|îng th¹ch cao (CaSO4.2H2O) trong th¹ch cao thiªn nhiªn ®|îc x¸c ®Þnh theo 
hµm l|îng n|íc liªn kÕt. 

Hµm l|îng th¹ch cao trong th¹ch cao nh©n t¹o ®|îc x¸c ®Þnh theo hµm l|îng 
anhydric sunfuric (SO3). 

1.2. Th¹ch cao thiªn nhiªn, th¹ch cao nh©n t¹o ®|îc sö dông cã kÝch th|íc tõ 0 – 
300mm. 

Hµm l|îng th¹ch cao cã kÝch th|íc tõ 0 – 5mm kh«ng ®|îc lín h¬n 5%. 

Hµm l|îng th¹ch cao cã kÝch th|íc lín h¬n 300mm kh«ng lín h¬n 15%. 

Ghi chó: Trong tr|êng hîp tho¶ thuËn cña bªn tiªu thô cho phÐp ®¸ th¹ch cao thiªn nhiªn 
cã kÝch th|íc lín h¬n 300mm, nh|ng kh«ng lín qu¸ 500mm. 
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2. Quy t¾c nghiÖm thu 

2.1. §¸ th¹ch cao thiªn nhiªn, th¹ch cao nh©n t¹o ph¶i ®|îc kiÓm tra chÊt l|îng, kÝch 
th|íc t¹i xÝ nghiÖp s¶n xuÊt. 

2.2. Th¹ch cao kh«ng ®|îc nghiÖm thu vµ cung cÊp theo l«, mçi l« bao gåm th¹ch cao 
cïng lo¹i. 

2.3. Khèi l|îng mçi l« th¹ch cao ®|îc quy ®Þnh tuú thuéc vµo c«ng xuÊt khai th¸c. 

  100 tÊn víi c«ng suÊt tíi 100.000 t/n¨m 

  200 tÊn víi c«ng suÊt trªn 100.000 t/n¨m 

L|îng th¹ch cao Ýt h¬n 100 tÊn hoÆc 200 tÊn còng ®|îc coi lµ mét l« nguyªn. 

2.4. Bªn tiªu thô ®|îc quyÒn kiÓm tra chÊt l|îng, kÝch th|íc th¹ch cao theo yªu cÇu kÜ 
thuËt cña tiªu chuÈn nµy. LÊy mÉu thö tiÕn hµnh theo môc 2.4.1. vµ thö nghiÖm theo 
môc 3. 

2.4.1. NÕu th¹ch cao vËn chuyÓn theo ®|êng s¾t th× lÊy mÉu trªn toa ë c¸c vÞ trÝ kh¸c 
nhau, víi khèi l|îng mÉu Ýt nhÊt lµ 150 kg. 

2.4.2. NÕu th¹ch cao vËn chuyÓn b»ng ®|êng « t« th× mÉu lÉy Ýt nhÊt ë 5 « t« víi khèi 
l|îng mÉu lÊy lµ 150kg. 

2.5. NÕu mÉu thö nghiÖm kh«ng ®¹t kÕt qu¶ theo yªu cÇu th× tiÕn hµnh thö nghiÖm l¹i 
lÇn thø hai. LÇn thø hai còng kh«ng ®¹t yªu cÇu th× coi nh| l« ®ã kh«ng ®¹t tiªu 
chuÈn. 

3. Ph|¬ng ph¸p thö 

3.1. ChuÈn bÞ mÉu thö 

Trén ®Òu mÉu ®· lÊy ë môc 2.4.1.; 2.4.2. Chia hai phÇn b»ng nhau, mét phÇn dïng 
®Ó thÝ nghiÖm, mét phÇn gi÷ l¹i ®Ó thö nghiÖm lóc cÇn thiÕt. 

3.2. X¸c ®Þnh kÝch th|íc th¹ch cao thiªn nhiªn. 

3.2.1. X¸c ®Þnh hµm l|îng th¹ch cao cã kÝch th|íc tõ 0 – 5mm. 

3.2.1.1. Dông cô thö nghiÖm:  

C©n kÜ thuËt;  

Sµng cã kÝch th|íc lç 5 mm. 

3.2.1.2. TiÕn hµnh thö 

C©n 50 kg, dïng sµng cã kÝch th|íc lç 5mm, sµng nh÷ng h¹t cã kÝch th|íc nhá 
h¬n 5mm, c©n l|îng mÉu lät qua sµng. 

Hµm l|îng ®¸ cã kÝch th|íc tõ 0 – 5mm ®|îc x¸c ®Þnh theo c«ng thøc:  

%100
2

1

G

G
X   

Trong ®ã:  

 G – Khèi l|îng mÉu thö (kg); 

 G1 – Khèi l|îng mÉu lät qua sµng (kg). 

3.2.2. X¸c ®Þnh hµm l|îng th¹ch cao cã kÝch th|íc lín h¬n 300mm. 

3.2.2.1. Dông cô thö nghiÖm: 

C©n kÜ thuËt;  
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Compa ®o ®|êng kÝnh 300 r  1mm 

3.2.2.2. TiÕn hµnh thö: 

C©n 50 kg, dïng compa ®o ®|êng kÝnh ®¸ cã kÝch th|íc lín h¬n 300mm. C©n 
l|îng mÉu cã kÝch th|íc lín h¬n 300mm. Hµm l|îng cã kÝch th|íc lín h¬n 
300mm ®|îc tÝnh theo c«ng thøc: 

 %1001

G

G
X   

Trong ®ã:  

 G – Khèi l|îng mÉu thö (kg); 

 G1 – Khèi l|îng mÉu cã kÝch th|íc lín h¬n 300mm (kg). 

3.3. X¸c ®Þnh hµm l|îng th¹ch cao (CaSO4.2H2O) 

3.3.1. Dông cô thö nghiÖm: 

C©n ph©n tÝch cã ®é chÝnh x¸c 0,0002g;  

Tñ sÊy cã bé phËn ®iÒu chØnh nhiÖt ®é;  

ChÐn sø nung I 30 - 40mm; 

Lß nung; 

B×nh hót Èm I 200mm; 

Cèi chµy sø. 

3.3.2. ChuÈn bÞ mÉu thö: 

MÉu th¹ch cao khi x¸c ®Þnh thµnh phÇn kÝch cì ®em ®Ëp nhá ®Õn cì h¹t cã kÝch 
th|íc 10mm. LÊy mÉu trung b×nh 1kg ®em nghiÒn nhá ®Õn kÝch th|íc 1mm. 

Dïng ph|¬ng ph¸p chia t| lÊy mÉu trung b×nh kho¶ng 100g nghiÒn mÞn trong cèi 
sø ®Õn khi lät qua sµng No 0,008. 

3.3.3. TiÕn hµnh thö:  

LÊy mÉu ë môc 3.3.2. ®em sÊy ë nhiÖt ®é 50 r  5oC trong kho¶ng 3 giê ®Õn träng 
l|îng kh«ng ®æi, c©n 2g cho vµo chÐn sø ®· biÕt khèi l|îng, ®em nung trong lß 
®iÖn ë nhiÖt ®é 400 r  15oC, trong suèt 1 giê. LÊy mÉu ra ®Æt vµo b×nh hót Èm ®Ó 
nguéi ®Õn nhiÖt ®é trong phßng vµ c©n khèi l|îng. §em chÐn sø cã mÉu ®ã nung 
l¹i lÇn thø hai ë nhiÖt ®é ®ã trong 30 phót ®Ó nhËn ®|îc khèi l|îng kh«ng ®æi. 

Hµm l|îng n|íc liªn kÕt ®|îc tÝnh theo c«ng thøc:  

%100.1

m

mm
G

�
  

Trong ®ã:  

 m – Khèi l|îng mÉu tr|íc khi nung (g); 

 m1 – Khèi l|îng mÉu sau khi nung (g). 

Hµm l|îng th¹ch cao (CaSO4.2H2O) ®|îc tÝnh theo c«ng thøc:  

CaSO4.2H2O = 4.77785.G (%) 

Trong ®ã:  

 G – hµm l|îng n|íc liªn kÕt (%) 

 4.77785 – hÖ sè chuyÓn 
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3.4. X¸c ®Þnh hµm l|îng anhydric sunfuric (SO3) 

3.4.1. Dông cô thö nghiÖm:  

C©n ph©n tÝch cã ®é chÝnh x¸c ®Õn 0,0002g; 

Tñ sÊy cã bé phËn ®iÒu chØnh nhiÖt ®é; 

Lß nung; 

B×nh hót Èm 200mm; 

Cèc thuû tinh 100ml; 

B×nh tia n|íc, ®òa thuû tinh; 

PhÔu thuû tinh I  50 – 1000mm; 

M¾t kÝnh ®ång hå; 

GiÊy läc b¨ng xanh. 

3.4.2. Ho¸ chÊt: 

Dung dÞch Clorua bari 10%. Hoµ tan 100g BaCl2H2O vµo 1000ml n|íc cÊt. N|íc 
röa: Dung dÞch axit clohydric 2%. 

Axit clohydric d = 1,19 

Dung dÞch NH4OH 25% 

Thuèc thö Metyl ®á 0,1% 

3.4.3. TiÕn hµnh thö 

LÊy mÉu ë môc 3.3.2. SÊy kh« ë nhiÖt ®é 50 r 5oC ®Õn träng l|îng kh«ng ®æi, c©n 
0,5g cho vµo cèc thuû tinh 100ml tÈm |ít mÉu b»ng n|íc cÊt, dÇm tan hÕt côc. 
§Ëy mÆt kÝnh ®ång hå thªm tõ tõ 5ml HCl (d = 1,19) vµo miÖng cèc. Dïng ®òa 
thuû tinh khuÊy ®Òu ®Æt lªn bÕp c¸ch thuû 30 phót. ThØnh tho¶ng khuÊy ®Òu vµ 
dÇm tan côc vãn. NÕu dïng bÕp c¸t th× gi÷ nhiÖt ®é 100 r  20oC. Sau ®ã lÊy ra, cho 
thªm 50ml n|íc cÊt ®un s«i vµ khuÊy ®Òu råi ®Ó l¾ng. Dïng giÊy läc, läc dung 
dÞch ®ã, dïng n|íc cÊt ®un s«i röa s¹ch hÕt ion Clo. Bá kÕt tña, lÊy dung dÞch ®ã 
®Ó x¸c ®Þnh SO3. 

Cho 2 – 3 giät thuèc thö mªtyl ®á vµo dung dÞch ®ã, thªm tõng giät NH4OH 25% 
vµ khuÊy ®Òu, dung dÞch ®ã cho ®Õn khi dung dÞch chuyÓn tõ mÇu ®á sang mÇu 
vµng cho d| 2 – 3 giät NH4OH 25%. §Ó l¾ng vµ läc dung dÞch ®ã b»ng giÊy läc. 
Röa giÊy läc b»ng n|íc cÊt ®un s«i, ®Õn khi hÕt ion clo. Bá kÕt tña. 

§un s«i dung dÞch nµy vµ dung dÞch clorua bari 3 – 5 phót, nhá tõ tõ 20 ml BaCl2 
®un s«i vµo cèc chøa dung dÞch, khuÊy thËt ®Òu, ta thu ®|îc kÕt tña BaSO4. §Ó yªn 
dung dÞch nµy trong 10 – 14 giê, ë nhiÖt ®é 40 y  60oC. Sau ®ã, läc kÕt tña b»ng 
giÊy läc, b¨ng xanh vµ röa kÕt tña b»ng n|íc röa axit clohydric 2% ®un nãng. Sau 
®ã röa b»ng n|íc cÊt ®un s«i cho ®Õn hÕt ion clo, chuyÓn kÕt tña vµ giÊy läc ®ã 
vµo chÐn sø ®· biÕt khèi l|îng. §em nung trong lß ®iÖn ë nhiÖt ®é 850oC trong 1 – 
2 giê lÊy mÉu ra ®Æt vµo b×nh hót Èm ®Ó nguéi ®Õn nhiÖt ®é trong phßng ®em c©n; 
nung l¹i chÐn sø cã mÉu ë nhiÖt ®é ®ã trong 30 phót ®Ó ®|îc khèi l|îng kh«ng 
®æi. 

Hµm l|îng SO3 ®|îc tÝnh theo c«ng thøc:  

%100.343,0.12

3
m

mm
SO

�
  

Trong ®ã:  
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 m – khèi l|îng mÉu thö (g); 

 m1 – khèi l|îng chÐn nung kh«ng cã mÉu (g); 

 m2 – khèi l|îng chÐn nung cã mÉu kÕt tña (g) 0,343 hÖ sè chuyÓn. 

4. VËn chuyÓn vµ b¶o qu¶n 

4.1. Th¹ch cao thiªn nhiªn hay th¹ch cao nh©n t¹o ®|îc cung cÊp theo l« ë d¹ng ®æ 
thµnh ®èng cho tÊt c¶ c¸c lo¹i ph|¬ng tiÖn vËn chuyÓn. 

4.2. XÝ nghiÖp, s¶n xuÊt cung cÊp th¹ch cao ph¶i cã giÊy chøng nhËn cña tõng l«, giÊy 
chøng nhËn ghi râ:  

Tªn xÝ nghiÖp s¶n xuÊt;  

Lo¹i th¹ch cao; 

Sè hiÖu l«; 

Sè hiÖu tiªu chuÈn; 

Khèi l|îng xuÊt. 

4.3. Th¹ch cao cÇn ®|îc b¶o qu¶n chu ®¸o theo tõng lo¹i kh«ng ®Ó t¹p chÊt lÉn vµo. 
 

                                                                             


