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Nhãm H 

 

XØ h¹t lß cao dïng ®Ó s¶n xuÊt xi m¨ng 
Blast furnace granulated slag for cement production 

 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho xØ h¹t lß cao lµ lo¹i xØ thu ®|îc khi luyÖn gang vµ ®|îc lµm 
l¹nh nhanh t¹o thµnh d¹ng h¹t nhá. Lo¹i xØ nµy ®|îc lµm phô gia cho xi m¨ng Poãc l¨ng xØ 
h¹t lß cao vµ xi m¨ng Poãc l¨ng. 

1. Yªu cÇu kÜ thuËt 

1.1. C¨n cø vµo hÖ sè chÊt l|îng vµ thµnh phÇn ho¸ häc, xØ h¹t lß cao ®|îc ph©n ra lµm 
hai h¹ng phï hîp víi b¶ng sau: 

H¹ng 
Tªn chØ tiªu 

1 2 

1. HÖ sè chÊt l|îng kh«ng nhá h¬n 

2. Hµm l|îng nh«m «xýt (Al2O3), tÝnh b»ng %, kh«ng nhá h¬n 

3. Hµm l|îng magiª «xýt (MgO), tÝnh b»ng %, kh«ng lín h¬n 

4. Hµm l|îng titan di«xýt (TiO2), tÝnh b»ng %, kh«ng lín h¬n 

5. Hµm l|îng mangan di«xýt (MnO), tÝnh b»ng %, kh«ng lín h¬n 
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Chó thÝch: 

1. HÖ sè chÊt l|îng ®|îc tÝnh theo c«ng thøc: 
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2. Khi hµm l|îng magiª «xýt trong xØ h¹t lß cao lín h¬n 10% th× hÖ sè chÊt l|îng ®|îc 
tÝnh theo c«ng thøc: 
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1.2. §é Èm cña xØ h¹t lß cao ®|îc quy ®Þnh theo sù tho¶ thuËn gi÷a bªn cung cÊp vµ bªn 
tiªu thô 

1.3. L|îng xØ ë d¹ng côc trong mét lß kh«ng lín h¬n 5% tÝnh theo khèi l|îng. KÝch 
th|íc d¹ng côc ®ã kh«ng ®|îc lín h¬n 100 mm. 

1.4. XØ h¹t lß cao kh«ng ®|îc phÐp lÉn ®¸, sái, than, ®Æc biÖt lµ hîp kim s¾t. 

2. Ph|¬ng ph¸p thö 

2.1. LÊy mÉu thö 

2.1.1. MÉu xØ h¹t lß cao ®|îc lÊy theo l«, khèi l|îng tÝnh m«I l« lµ 400t. NÕu l|îng xØ 
nhá h¬n 400t vÉn ®|îc coi lµ mét l« ®ñ. 
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2.1.2. Mçi l« xØ ph¶i lÊy kh«ng Ýt h¬n 10 vÞ trÝ kh¸c nhau sao cho mÉu ®¹i diÖn cho c¶ l« 
xØ, mçi vÞ trÝ lÊy kho¶ng 2kg. Trén ®Òu c¸c mÉu ®ã l¹i, dïng ph|¬ng ph¸p chia t| 
lÊy mÉu trung b×nh lµ 10kg. MÉu nµy ®|îc chia lµm 2 phÇn b»ng nhau: mét phÇn 
dïng ®Ó thÝ nghiÖm kiÓm tra c¸c chØ tiªu theo yªu cµu cña tiªu chuÈn nµy. PhÇn 
cßn l¹i gi÷ lµm mÉu l|u. Thêi gian l|u mÉu lµ mét th¸ng. 

2.2. §é Èm vµ thµnh phÇn ho¸ häc cña xØ h¹t lß cao ®|îc x¸c ®Þnh theo TCVN 141:1986. 

2.3. X¸c ®Þnh l|îng xØ ë d¹ng côc. 

Dïng kÜ thuËt c©n 1kg xØ h¹t ®· ®|îc lÊy theo môc 2.1. Sµng toµn bé l|îng xØ nµy 
qua sµng cã kÝch th|íc lç 100 mm (bé sµng ph©n lo¹i cèt liÖu bª t«ng) cho ®Õn khi 
l|îng xØ lät qua sµng kh«ng lín h¬n 1 gam trong 1 phót. C©n khèi l|îng phÇn cßn 
l¹i trªn sµng. 

L|îng xØ ë d¹ng côc (m), ®|îc tÝnh b»ng % khèi l|îng, theo c«ng thøc: 
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Trong ®ã: 

m1: l|îng xØ cßn l¹i trªn sµng, tÝnh b»ng g; 

mo:  l|îng xØ ban ®Çu , tÝnh b»ng g. 

KÕt qu¶ lµ trung b×nh céng cña 2 lÇn thö. 

3. B¶o qu¶n vµ vËn chuyÓn 

3.1. XØ h¹t lß cao ®|îc b¶o qu¶n vµ vËn chuyÓn riªng theo tõng lo¹i. 

3.2. Mçi l« xØ ph¶i cã giÊy chøng nhËn kÌm theo, trong ®ã ghi râ: 

Tªn vµ ®Þa chØ c¬ së s¶n xuÊt; 

Sè liÖu l«; 

Lo¹i xØ; 

Khèi l|îng xuÊt; 

Thµnh phÇn hãa häc; 

Sè hiÖu tiªu chuÈn nµy. 

3.3. XØ h¹t lß cao ®|îc vËn chuyÓn rêi hoÆc ®æ ®èng. 
 

                                                                             


