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Ldi néi dau
TCVN 6522 : 2008 thay thé cho TCVN 6522 : 1999 (1ISO 4995 : 1993).
TCVN 6522 : 2008 hoan toan tudng duong 1SO 4985 : 2001,

TCVN 6522 : 2008 do Ban k¥ thuat tiéu chuan TCVN/TC 17 Thép
bién soan, Téng cuc Tiéu chudn Do ludng Chat lugng dé nghi, B
Khoa hoc va Céng nghé cong bé.



TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 6522 : 20

Xuat ban 13

Thép tdm két cdu cén néng

Hot rolled steel sheet of structural quality

1 Pham vi ap dung

1.1 Tiéu chudn nay ap dung cho thép tam két cdu can nong khéng s dung cac nguyén t6 hop kin

lgng vdi cac mac va cap thép dugc liét ké trong cac Bang 1 va Bang 2. San pham dugce sl dung «

cac két ciu co yéu cdu vé co tinh thich hop. Yéu cau vé co tinh thusng dugc s dung trong diéu k

giao hang va san pham dugc ding cho cac két cau I3p ghép bang buldng, dinh tan hoac cac két ¢

han. San phdm nay dudc can trén may can bang rong chir khong phai trén may can tam day. ’

1.2 San ph3m nay thudng dugc ché tao d dang cudn va tdm vdi chiéu déy tir 1.6 mm dén 6 mm
 chiéu rdng tir 600 mm trd Ién.

1.3 Thép tm can néng cb chiéu réng nhd han 600 mm cb thé dugc cat ra tir thép tdm rong va cl

dudc xem |a thép tam.

CHU THICH Thép tm can néng c6 chiéu ddy nhd hon 3 mm thudng dudc goi 1a "thép I4". Thép tdm can ndng

chiéu déy 16n hon va bing 3 mm thuang dugc goi 1 “thép tdm”.

1.4 Tiéu chuin nay khéng &p dung cho thép ding dé ché tao ndi hoi hoc binh chiu ap luc hoac th

cb chét lugng thuong mai hodc chat luong dép vudt (theo 1SO 3573'") hodc thép dugc can lai thanh ¢

san phdm can ngudi, hoac thép chiu sy bién di cta thdi tiét co do bén chdng &n mon cao trong

quyén.

2 Tailiéu vién dan

CA4c tai lidu dudi day 1 rat can thiét d6i vdi viéc ap dung tiéu chuén nay. D6 véi tai liéu cé ghi nam cé
b&, 4p dung phién ban dugc néu. BGi vdi tai liéu khong c6 nam cong bé, 4p dung phién ban mdi nl
{xé ¢ céc slra ddi).

0V 197 - 2002 (SO 6892; 1998) V4t liéu kim loai - Thi kéo & nhiét @6 méi trutng.
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3 Thuét ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay-ap dung cac thuat ngif va dinh nghia sau.

3.1

Nguyén t& hgp kim vi lugng (microalloying elements)

Céac nguyén t6 nhu niobi, vanédi. titan v...v... dugc dua vao riéng biét timg nguyén t6 mét hoac két
v&i nhau d& dat dugc cac mifc dd bén cao han, cling vdi tinh tao hinh, tinh han va do dai tot hon sc
thép khdng hop kim dugc san xut véi cac mic db bén tuong duong.

3.2

Thép tam can néng (hot rolled steel sheet)

San pham thu dugc b4ng cach can phdi thép da dugc nung qua may can thép bang rong loai lién
ho&c d3o chidu dén chiéu ddy tm yéu cau.

CHU THICH B& mat ciia san phdm dugc phi mét 16p oxit hoac vdy cén do qua trinh can ndng tao ra.

33

Thép tam can néng duge 1am sach (hot-rolled descaled steel sheet)

Thép tdm can néng da dugc lam sach mang oxit hodc 16p vay can thudng 1a bang cach tdy ria trc
dung dich axit.

CHU THICH C6 thé thuc hién viéc lam sach bing phucng phap ca hoc nhi phun hat (bi). Céc tinh chat cla tt
¢6 thé bi thay d8i chat it do 1am sach,

34

Mép can (mill edge)

Mép bién clia t3m dugc hinh thanh trong qua trinh can néng.

CHU THICH Mép can cb6 nhimg dL;&ng khuyét tat nhu mép bj nift, bi xé rach ho#c bi lem mong.

3.5
Mép xén (sheared edge)
Mép théng thudng nhan dude béing cach cat, xé hodc xén mép san pham can.

CHU THICH Viéc xén mép khong dugc tao .a ba via doc.

4 Didu kién san xudt

4.1 Luyén thép

Né&u khong cd thea truais ndo khac gilfa cac bén co lién quan, cong nghé luyén thép va san xudt the
tAm can none So .k <. xudt lya chon. Néu cb yéu cau thi nha san xuét phai théng bao cho khé
hang V& cimg oy 3 i FEp O3 U 3d dung.
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4.2 Thanh phén hoé hoc
Thanh phan hoa hoc (phan tich mé néu) phai phi hop vdi cac yéu cau quy dinh trong Bang * -
Béang 2.

4.3 Phan tich hoa hoc

4.3.1 Phén tich me nau

Nha san xust phai phan tich timg mé n&u thép @& xac dinh ty 1& phan tram cla tat ca cac nguyé
dugc liét ké trong Bang 1 va Bang 2. Theo yéu cdu, viéc phan tich nay phai dudc béo cao cho kh
hang hoc dai dién cta khach hang.

4.3.2 Phan tich san pham

Khach hang c6 th8 phan tich san phdm dé kiém tra sy phan tich da quy dinh clia san phdm va g
quan tam dén t4t ca su khong ddng nhét thdng thudng. Cac thép khong lang (nhu thép sbi hodc 1l
nifa 13ng) khong thich hop vé mat cong nghé cho phan tich san phdm. BGi véi thép lang thi phut
phap 18y mAu va c4c gidi han sai léch phai dugc thoa thuan gilfa cac bén cb lién quan tai thai diém
hang.

4.4 Tinh han

Thép tdm két cdu can ndng thudng thich hap cho han néu Iua chon diéu kién han phu hop. Bér v tt
chua dugc lam sach bé mat thi phai lam sach vdy can hoic mang oxit tuy thudc vao phuong phap h
Do ham ludng cac bon vuot qua 0,15 % nén han diém trd nén kho khan han.

4.5 Ungdung

Thép tm can néng dugc nhan dang dé ché tao bang tén goi clia chi tiét hoac finh vue sif dung.
nhan dang chinh x4c d6i v6i chi tiét co thé bao gom kiém tra xem xét béng mét, cac anh in hoac t
mo t3 hoc k&t hop clia cac hinh thifc nay.
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Bang 1 - Thanh phin hoa hoc (phan tich mé niu)

Ham Iugng tinh bang phan tram theo khéi lu

z i
Macthép | Cap** | Phuong phap c Mn Si p s
khr oxy ©9 max max max max max
HR235 B E hotic NE 0.18 1,20 , 0,035 0.035
D cs 0.17 12 | MeeGquiding 0,035 0,035
HR275 B E hoic NE 0.21 1,20 . 0,035 0.035
D cs 0.20 120 | Khong quidinh 0,035 0.035
HR355 B NE 0,21 1,60 055 0,035 0,035
D cs 0,20 0,035 0,035

* Thép c4p B dudc ding cho c4c két c4u han hoXic cac bé phan két cAu lam viéc trong didu kién chiu tai bir

b

thudng.

Thép cdp D dugc diing cho cac két ciu han hoic cac b phan két cdu khi didu kién chat tai va thiét ké chur
clla két cdu cdn thigt phai c6 dd bén phé huy gion cao. .

E = s&i; NE = nita lang; CS = lang dugc khir oxy bang nhom.
Ham lugng nito dugc ki#m soat, thdng thuding ham Iudng nitd khdng vuot qua 0,009 % dbi vdi thép E hosic NE
ho#c 0,015 % ddi véi thép CS.

Bang 2 - Gidi han clia cic nguyén t& hoa hoc bd sung *

Ham Iugng tinh béing phén tram theo khdi lug

Nguyén t& Phan tich mé n&u Phan tich san phim
max max
Cu® 0,20 0,23
Ni® 0.20 0.23
cr=. 0,15 0,19
Mo®< 0,06 0,07
Nb* 0,008 0018
ve 0,008 0018
Ti¢ 0,008 0.018

* Timg nguyén t&§ trong bang nay phai dugc dua vao bao cao phan tich mé néu. Khi ham Iugng ddng, nike
crom hosc malipden xu4t hién nhd hon 0,02 % thi bang phan tich ¢b thé dugc bao céo 1a < 0,02 %.

® T8ng ham lugng ddng, niken, crom hoic matipden khong dugc vuot qua 0,50 % dbi vai phan tich mé né
Khi quy dinh ham lugng clia mdt hoc nhiéu trong cac nguyén té nay thi khong ap dung téng: trong trudr
hop nay s& chi 4p dung céc gidi han riéng biét cho cac nguyén té con lai.

¢ Téng clia ham lugng crom ho¥c mdlipden k:dng dugc vugt qua 0,16 % d&i véi phan tich mé nu. Khi qu
dinh ham lugng clia mdt hosc nhiéu trong cac nguyén 18 nay thi khdng ap dung téng: trong trudng hap né

s@& chi ap dung céc gidi han riéng biét ciio cac nguyén 1§ con Ia_i.

¢ C6 thé cung cip cac ham ivong 16n han 0,064 % khi phén tich iné ndu theo sy thod thuan gilfta nha san xu

va khéch hang.
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4.6 Cotinh
Tai thoi diém giao hang, cd tinh clia thép phai phii hop véi Bang 3 khi dudc xac dinh trén cac mau
theo céc yéu céu clia Diéu 7.

CHU THICH Cb thé quy dinh R,y hodc R, , nhung khdng quy dinh e,

4.7 Tinh trang bé mat

Mang oxit ho&c vdy can trén bé mat thép tdm can néng dugc phan biét tuy thude vao su khac nhau
chiéu ddy, d6 bam dinh va mau s4c clia ching. Lam sach mang oxit hoac v8y can béng tdy rifa he
phun hat c6 thé [am 16 ra cac khuyét tat bé mat khéng nhin théy trubc nguyén cong nay.

4.8 Bol ddu

pé ngin ngtra gi, thudng bdi mét 16p ddu 1én bé mat clia thép tdm can néng da dudc lam sach, nht
¢6 thé khong boi ddu néu ¢ yéu cdu. Dau khéng dugc sif dung nhu @8 tao ra I8p bdi tron va phai du
tdy sach d& dang béng cac hoa chét tdy ddu md. Khi dudc yéu cdu, nha san xudt phai hoi y kién kh:
hang vé loai ddu dudc sif dung.
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Bang 3 - Co tinh

R,, min® R.,min A min, %°
MPa (chi d8 tham khio) e<3 35 056
Méc* MPa
Ru | R L,=50mm | L,=80mm | L,=565 /S, | L,=50mn
HR235 | 235 | 215 330 20 18 23 | 22
HR275 | 275 | 255 370 17 15 20 18
HR355 | 355 | 335 450 15 13 19 16

R, = gi6i han chay

R, = gi6i han chiy trén

R, = gi6i han chdy dudi

R, = gi6i han bén kéo

A = d0 gian dai tuong d&i sau khi dit

L, = chidu daido trén mau thir

S, = dién tich mat cit ngang ban déu clia chiéu dai cir
e = chiéu ddy cla thép t&m, tinh béng milimét

1 MPa = 1 Nimm?

*  Trubc day duge ky hiéu 12 loai Fe37, Fe44 va Fe52.
®  Phai quy dinh R, hoic R, va gia tri do dugc phai dap (mg yéu cAu t6i thiéu. C6 thé do céc gia tri clia gi6i har
chay bing img su&t thir d§ gian dai 0,5 % (img su&t thi chiu ti) hoac bling dd gidn dai 0.2 % khi khong xui
hién hién tugng chdy xac dinh.
¢ DG véi chibu ddy nhd hon 3mm, sif dung L, = 50 mm hodc L, = 80 mm. D3i véi chiéu ddy tir 3 mm dén 6 mm
sit dung L, = 5.65v/S0 hoac L= 50 mm. Trong trudng hgp c6 sy tranh chap thi chi c6 cac két qua thu duck
- trén mAu thir ty 1& 1a c6 gia tri di véi vat lidu c6 chidu ddy tir 3 mm trd 1én.

5 Dung sai kich thudc

5.1 Dung sai kich thuéc 4p dung cho thép t&m két c8u can néng phai phi hop vdi cac Bang 4 dér
Bang 12.

5.2 Dung sai chidu ddy han ché dugc cho trong Bang 5.

10
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Bang 4 - Dung sai chiéu ddy danh nghia ddi véi thép tam can néng (bao gém ca th

tam da dugc lam sach) dang cudn va tim cét

Gia tri tinh bang mili

Dung sai chiéu day * o
Chiéu rong quy dinh dai véi cac chiéu ddy quy dinh ®
16 | 20 >25 >30 | >40 1 >5(
$20 <25 <30 <40 $50 1 X
‘-_600 dén s 1200 +0,17 +0,18 +0,20 +0,22 +0,24 J- t 0.2
> 1200 dén < 1500 +0,19 t 0.2.1 +0,22 + 0,24 +0,26 +0,2
> 1500 dén < 1800 +0,21 +0,.23 +0,24 +0,26 +0,28 +0,2!
> 1800 - +0,25 +0,26 +0,27 . +029 | 03
|

Céc gia tri quy dinh khéng &p dung cho cac d4u mut khong dugc cit (xén) trén chiéu dai "' clla cudn thép
mép & trang thai can.
Téng chiéu dai "I" dugc tinh toan theo cong thirc:

90

Téng chiéu dai "I" tinh bAing mét = —
: Chiéu day tinh bing milimét
vai diéu kién 1a k&t qua khong 16n hon 20 m

* PG vai loai thép HR355, tang dung sai chiéu ddy lén 10 % khi 4p dung cac phudng phap lam tron thd

i thudng.

t  Chiéu ddy dugc do tai diém bat ky trén thép 1dm cach mep cAt khéng nhd hon 25 mm va cach mep can kho
nhd hon 40 mm, cac diém do gan han so véi cac didm néu trén phai theo su thod thuan

6 Lay mau

Tir méi 16 thép tdm dugc giao hang ldy mét mau dai dién dé thir kéo theo yéu cau trong Bang 3. Mot
gdm t6i da 50 tan thép tdm thuéc cung mot mac va cuing mét cap dudc cén téi cing mot chiéu day

diéu kién can.

7 Thircadtinh

Thir kéo phai tién hanh phi hop véi TCVN 197. Cac méau thif ngang qua tam thép phai dugc 1ay & ph.

giifa tam va canh (mép) clia thép tam.
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Bang 5 - Dung sai chiéu ddy nghiém ngat ddi vdi thép tam can néng

(bao gdm cé thép tdm dé dugc lam sach) dang cudn va tam cit

Gia tri tinh bang milirr

Dung sai chiéu ddy *

ddi véi cdc chidu diy quy dinh ®
Chiéu réng quy djnh 16 - >20 - >25 >3,0 >40 | »50
s20 €25 <30 <4,0 <50 I <60
600 d&n < 1200 +0,13 +0,14 £0,15 +0,17 + 0,19 +0.21
> 1200 d&n =< 1500 +0,14 +0,15 +0,17 +0,18 +0,21 +0,22
> 1500 dén s 1800 +0,14 +0,17 +0,19 +0,21 +0.22 +0.23
> 1800 - +0,20 +0,21 +0,22 +0.23 +0.25

Céc gia tri quy dinh khéng 4p dung cho cac diu mat khdéng dugc cat (xén) trén chiéu dai ' clia cudn thep ¢
mép & trang thai can,
Téng chiéu dai "’ dugc tinh theo cdng thic:

90

Tdng chiéu dai “F* tinh bang mét =
Chidu day tinh bing milimét

véi didu kién 1a két qua khong l6n hon 20 m.

* PG véi loai thép HR355, tang dung sai chiéu day 1én 10% khi ap dung cac. phudng phap lam tron théng thudn
® Chiéu ddy dudc do tai didm bat ky trén thép tdm cach mép cdt khéng nhé hon 256 mm va cach mép can khén
nho hon 40 mm.

Céc diém do gén hon so véi cac diém néu trén phai theo suf thoa thuan.

12
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Bang 6 - Dung sai chiéu rong ddi véi thép tdm can néng dang cudn va tam cat

(bao gom ca thép tam da dugc lam sach)

Gia tri tinh bang mil

Chiéu rong quy dinh Dung sai
< 1500 ' +20
0
> 1500 ' +25
0
"Cac gia tri quy dinh khong ap dung cho cac ddu mut khdng dugc cat (xén) trén chiu dai "F* clia cudn thép cb

mép can.
Téng chidu dai " dugc tinh toan theo céng thirc:
90

Tdng chiéu dai */ tinh bing mét =
) Chiéu ddy tinh bang milimét

vGi diéu kién 1A két qua khong 16n han 20 m.

Bang 7 - Dung sai chiéu rdng déi vai thép tam can néng dang cudn va tam cét
(bao gdm ca thép t&m da dugc lam sach) c6 mép dugc cét va chua dugc sifa vudng lai

Gia tri tinh bang mili

Chiéu rng quy dinh [ Dung sai
<1200 +3
’ 0
> 1200 dén s 1500 *g
+6
> 1500 0

CHU THICH B6i véi thép tdm ducc sira vudng lai thi dung sai han ché hon cla chiéu réng phai theo sy tt
thuan.
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TCVN 6522 : 200 g - Dung sai chiéu dai dai véi thép tim cén néng dang tam cit

B gém ca thép tam da dugce lam sach) va chua dugc sira vudng lai

Gié tri tinh béng milir

Dung sai

, 8000

+10
0
+ 0,5 % = chiéu dai
0

+40
0

V&
oo THicH 281

théP tam duge sita vudng lai thi dung sai han ch& hon clia chidu dai phai theo su thoa
i

M

g9- Dung sai d5 cong vénh mép dai véi cudn va tim thép tam

gém ca thép tam da dugc lam sach) chua dugc sira vudng lai

Dung sai do cong vénh cia mép

Ba"n

(v2°
pang
cudn
T5M cat

25 mm trén chiéu dai 5000 mm bt ky
0,5% = chiéu dai

CHU THiCH g
thoa thuan.
véi tdng Ch'éu

e - thép tam dugc slta vudng lai thi dung sai han ché idn han clia do cong vénh phai theo s

quy dinh khéng ap dung cho cac ddu mép khdng dudc xén cla cudn thép cbé meép ca .
cac¢ 9 m. D pb cong vénh 14 sai l&ch 16n nhat clia mép (canh) bén so vdi dudng thang, phép do d
pang thudc lhéng dugc gidi thiéu trén Hinh 1.

m&?
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2 3
- I_________L// ___-_____I/
\______-_—_’___/

CHU DAN

1 B0 cong vénh clia mép
2 Mép bén (canh Idm)

3 Thutc thing

Hinh 1 - Do dd cong vénh mép

Bang 10 - Dung sal d§ vudng géc ddi vdi thép tim can néng dang tam cit
(bao gém ca thép tdm da dugc lam sach) chua dugce sira vudng lai

Kich thuéc Dung sai dé vudng goc

Moi chiéu ddy va moi kich thuéc 1 % x chiéu réng

CHU THICH Dung sai d% vudng géc Ia sai 1&ch I6n nh&t ctia mét canh so vdi mét dudng thing vudng gor
véi mot canh va ti€p xuc véi mot géc, phép do dugc chi dan trén Hinh 2. C6 thé do dd vubng géc 1a mé
nifa cla hiéu sé gita cac dudng chéo cla tdm thép. Dai vdi cac tdm thép dude sifa vudng lai thi dung sa
han ché& 16n han phéi theo su thod thuan. '
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CHU DAN
1 . Db vudng géc
2 Thuéc thing

3 Canh bén
Hinh 2 - Do do vuéng goc
Bang 11 - Dung sai d9 vudng géc ddi véi thép tam
(bao gém c thép tim da dugc lam sach) dugc sira vudng lai
Gia tri tinh bang milim
Chiéu dai quy Chidu rdng quy Dung sai d vuéng géc dél véi chidu ddy < 6
dinh dinh
<1200 +2
0
<3000
> 1200 +3
0
> 3000 Moi chiéu rong +3
0
CHU THICH Dung sai d6 vuéng géc 1a sai léch 16n nhat cia mét canh so véi mét dudng thing vudng géc v¢
mét canh va ti&p xic véi mdt géc, phép do dugc chi d&n trén Hinh 2. C6 thé do dd vudng géc 1a mét nira hié
sé gilfa céc dudng chéo chia t4m thép. Khi do dung sai han ché cho sifa vudng lai can quan tam dén céac tha
adi gidi han clia nhiét do.

16
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Bing 12 - Dung sai d3 phing tiéu chuin déi véi thép dang tam cat
{bac gém ca thép tam da dugc lam sach)

Gia tri tinh bang milin
Chidu ddy quy dinh | Chiéu rgng quy dinh Dung sai d¢ phing*
HR 235 va HR 275 HR 355

<1200 26 32

2 > 1200 dén <1500 31 38

| > 1500 38 a5

<1200 22 27

>2 > 1200 dé&n s 1500 29 34

> 1500 35 42

CHU THICH  Sai Iéch I6n nhét so véi mot bé mit phing ném ngang: véi tém thép dudc dat ném trén bé m
phing thi khodng cach 16n nhét gilta bé mt bén dudi clia tdm thép va bé mat phing ndm ngang 1a sai léch k
nh&t v8 4 phing nhy da chi din trén Hinh 3.

* Cac dung sai nay chi 4p dung cho t&m thép cé chiéu dai < 5000 mm. Dung sai d6i véi cac tdm thép cb chi
dai vugt qua 5000 mm phii theo suf thoa thuan. Bang nay ciing &p dung cho cac tdm thép do khach hang ¢
ra tir cudn khi thisc hién cac phuong phap lam phing thich hap.

i

Hinh 3 - Bo dé phing

CHU DAN

1 Sai léch 1on nh&t vé b phing

8 Thirlai
"8.1 Yéu ciu chung

N&u mét thil nghiam khéng dat duge két qua quy dinh thi phai tién hanh hai thif nghiém nifa a8i véi ¢
mAu thir Suge gy nclu nhidn tir cing mét 5. Ca hai thlf nghigm phai phii hdp véi cac yéu cdu clat

chuln ndy R hhiag i sé i loai bd.
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8.2 Giacong mau va khuyét tat

Néu bat ky miu thlr ndo c6 khuyét tat trong gia cong hoaic cb vét nitt phat trién thi phai dugc loai bd
thay thé béng mau thir khac.

8.3 Do gian dai

N&u db gian dai tuong déi clia bat ky mau thir nao nhd hon gia tri quy dinh trong Bang 3 va néu n
phan nao db clia vét dit gdy ndm ngoai nla gilta clia chiéu dai do clia mau nhu da dugc danh d
trudc khi thir thi phép thir phai bi loai bé va tién hanh thif lai,

9 Chap nhan lai

9.1 Nha san xuat c6 thé xin chdp nhan lai cac san phdm da bi loai bd trong Ian kiém tra truéc
khéng dat chat lugng yéu cau, sau khi da dudc x Iy thich hdp (Iua chon lai, nhiét luyén) va phai thd
bao cho khach hang néu c6 yéu ciu. Trong trudng hdp nay cac phép thir phai dugc tién hanh nhu ¢
vai mét 16 mdi.

9.2 Nha s&n xu&t cé quyén dua cac san ph3m d3 bi loai bd di kiém tra tiép d& xac dinh kha ning pl
hop véi cac yéu cdu clia loai thép hodc cdp thép khéc.

10 Chat lugng bé mit

Trang thai bé mat phai cé chat Iugng thudng dat dugc & san phdm can néng hoic san phdm can né
d3 duoc |am sach bé mat.

Thép t4m cit theo chiéu dai khdng dugc ¢ su tach I6p, vét nit bé mat va cac khuyét tat khac co h
cho san pham cu6i cling ho#c qua trinh gia cong ti€p theo.

Trong qué trinh giao hang & dang cudn, nha san xuat khéng cé diéu kién phat hién hodc loai bd c:
phan c6 khuyét tat thi chiing c6 thé duge loai bd khi ct san phdm theo chiéu dai.

11 Kiém tra va chap nhan

111 Thudng thi khdng yéu ciu ddi véi cac san phdm dugc néu trong tiéu chudn nay, nhung k
khach hang quy dinh viéc kiém tra va thir nghiém dé chdp nhén phai dudc tién hanh trudc khi xu
xudng dé béc xEp Ién tau thi nha san xuat phai cung c&p cho nhan vién kiém tra clia khach hang tét ¢
cac phuong tién can thiét dé xac dinh rng thép dugc cung cap phis hop vdi tiéu chuan nay.

11.2  Thép dudc théng bao la ¢ khuyét tat sau khi dén xudng clia ngudi sir dung phai duoc dé riér
cho dé& nhan dang mét cach chinh xac va dugc bao quan thich hop. Nha cung cap phai dugc thong bé

dé c6 thé tham tra lai.
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42 Kich thudc cugn

Khi thép t&m can néng dugc dat hang d dang cudn thi phai quy dinh dudng kinh trong nhd nhat he
pham vi dudng kinh trong chap nhan dudc (1.D.). Ngoai ra phai quy dinh dudng kinh ngoai 16n n

(0.D.) va khdi lugng nhét c6 thé chap nhan dugc clia cudn.,

13 Ghinhéan

N&u khang ¢6 quy dinh khac, cac théng tin t6i thiéu sau day dé nhan dang thép phai dugc ghi r.rar

d& doc trén dinh clia m&i bd hodc trén tdm nhan gén vao mdi cudn hoac mdi khdi hang boc xép lén té
a) tén nha san xudt hoac nhan hiéu clia nha san xuét; |

b) s& hiéu clia tiéu chudn nay, TCVN 6522: 2008,

¢) ky hiéu mac va cap thép;

d) s6 cla don hang;

e) kich thuéc s&n phdm;

f) s6cualé hang

g) khdilugng.

14 Théng tin do khach hang cung cap

P& quy dinh ddy dii cac yéu cdu theo tiéu chuan nay thi cac yéu cdu cla khach hang va don hang pt

bao gdm cac théng tin sau:

a) s6 hiéu clia tiéu chudn nay, TCVN 6522: 2008;

b) tén, chat lugng, méc va cdp clia vat liéu (vi du, tam thép can nong, chat luang két cau, mac HR 235, ¢
D). |

¢) kich thuéc san phdm va s6 luong yéu ciu;

d) {ng dung (tén clia bd phan), néu cé thé (xern 4.5);

e) 6 yéu cAu tdy rifa hoac lam sach bé mat bang phun hat ho&c phun bi (xem 3.3) hay khong; vat i
thec quy dinh sé& dugc bdi déu trlf khi dugc dat hang khdng boi dau (xem 4.8);

f) loai mép cla vat liéu (xem 3.4 va 3.5);

g cb yéu cu xén cac daumut hay khéng;

h. bao c&o vé cd tinh va / hosc phan tich mé ndu, néu yéu cau (xem 4.3.1 va 4.6);

N 9ié han vé khai lugng va kich thudc cla ting cudn va bé tuy theo (g dung (Piéu 12);
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j) kiém tra va thit 8 chap nhan truéc khi xuat xudng va bdc xép hang Ién tau, néu dudc yéu cau (x

11.1);
k) quidinh R, holic Ry (xem chu thich cho 4.6).
VIDU M ta mét don hang tidu biéu nhu sau:
TCVN 6522, thép tém két ciu can néng, loai HR 235, cdp D, 3 x 1200 x 2440 mm, 40000 kg, dé c
tao chi tiét s6 2345, vi chdng méi, mép can, kém theo bao cao vé co tinh._khé"l luong t6i da mét bo
4000 kg.
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Thu muc tai liéu tham khao

[1] 1SO 3573 Hot- rolled carbon steel of cammercial and drawing qualities (Thép cac ban can'r
chat lugng thuong mai va chat lugng dap vudt).




