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Thép tdm két cau can néng

Hot-rolled steel sheet of structural quality

1 Pham vi ap dung

1.1 Tiéu chudn nay 4p dung cho thép tdm két cau can néng vdi cac mac thép va loai thép ghi trong
bang 1 va bang 2, thuding khdng ding cac nguyén t8 hop kim vi lugng. San phdm ding dé ché tao cac
k&t ciu co co tinh dac biét. Thuding ching dugc diing & trang thai cung cdp va dé ché tao céc két cdu
ndi ghép han, dinh tan hay bu long. San pham dugc san xudt trén may can bang réng, ma khong phai

trén may cén tam.

1.2 Théng thudng san phdm nay véi chidu day tir 1,6 mm dén 6 mm va chiéu rdng tir 600 mm trd 18n

dugdc san xuét ¢ dang cudn hoac tam.

1.3 Thép tdm cén néng c6 chiéu rong nhoé hon 600 mm ¢o thé duoc cat doc tir tdm rdng cling dugc coi
|4 thép tam.

Chu thich 1 — Thép t&m c6 chidu day nhd han 3 mm thuting dugc goi & "thép tdm mong" hoac “thép [&” (tiSng
Anh goi la sheet). Thép tdm co chiéu day tir 3 mm trd 1n thudng duoc goi 1a "thép tam ddy” (ti€ng Anh |& sheet
ho&c plate).

1.4 Tiéu chudn nay khéng ap dung cho céc loai thép dung dé ché tao ndi hai, binh chiu &p luc, cac loal
thép chat luong thuong mai dé dép sau (dugc néu trong ISO 3573) céc loai thép dé tiép tuc can ngudi
hodc cac loai thép bén an mon khi quyén cao.

2 Tiéu chuén trich dan

ISO 6892 : 1984 Vat lidu kim loai - Thirkéo

ISO 7438 : 1985 Vat lidu kim loai - Thir udn

3 Binh nghia

Trong tiéu chuan nay su dung céc dinh nghia sau day:
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3.1 Nguyén t& hgp kim vi lugng: Céc nguyén t6 nhu niobi, vanadi, titan... dugc dua vao riéng biét
hay két hop dé nang cao dé bén, vdi tinh tao hinh, tinh han t6t hon va c6 dé dai tuang duong véi thep

khéng hop kim ¢6 dd bén tuong duong.

3.2 Thép tdm can néng: San pham nhén dugc bang cach can néng phdi thép qua may can tam rong
dang lién tuc hay dang dao chidu dén mét chiu day yéu cdu. Bé mat sén phdm dugc ph( mét Idp oxit

hay vay cén do cén néng tao ra.

3.3 Thép tdm can nong dugc lam sach: Thép tdm can néng da dugc lam sach mang oxit hay vay
céan bang cach tdy rlra trong dung dich axit. Lam sach ciing ¢6 thé dugc tién hanh bang phuong phép co
hoc nhu phun bi. C4c tinh chat ¢6 thé bi thay ddi chat it do lam sach.

Théng thuong thép tdm can néng da lam sach duoc phl mét 1ép dau dé chéng gi, nhung néu cé yéu cau
thi ciing c6 thé khéng phai phli ddu. Dau khong phai dung dé boi tron va phdi dé lam sach bang cac hoa
chat tdy rira. Khi dugc yéu céu thi ngudi san xudt phai chi cho ngudi mua biét loai dau nao da
dugc dﬁng,

3.4 Mép can: Mép ngoai nhan dugc khi can nong. Cac mép can ¢6 thé ¢ nhiing ché mép bi nit, mép

bi xé, hay mép bi lem mdng.

3.5 Mép xén: Mép nhan dugc bang cach cat, xé hay xén mép can clia san phdm can.

4 Diéu kién san xuat

41 Luyénthép

Céc cong nghé dugc dung trong luyén thép va san xuét thép tdm k&t cdu can néng do ngudi san xudt
lua chon trir khi ¢6 su thoa thuadn riéng gitta c4c bén lién quan. N&u duoc yéu cau thi ngudi san xudt

phéi théng béo véi ngudi mua vé cong nghé luyén thép da duge sir dung.

4.2 Thanh phan hoéa hoc

Thanh phan hda hoc (phan tich mé&u duc) phai phu hap véi cac qui dinh trong bang 1.
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Bang 1 - Thanh phan hda hoc (phan tich mau duc), %

n2) | Phuong phap c | Mn Si P S

Mac | Loal khir oxy™ max max max max max
HR 235 B E hoac NE 0,18 1,20 Khéng quidinh | 0,035 | 0,035
CS 0,17 1,20 khdng qui dinh 0,035 0,035
HR 275 B . E hoac NE 0,21 1,20 Khéng qui dinh 0,035 0,035
D Cs ' 0,20 1,20 Khong quidinh 0,035 8,035
HR 355 B NE 0.21 1,60 0,55 0,035 0,035
GS 0,20 0,035 0,035

Cha thich

1) Thép loai B dung cho cac két c8u han hoac cac bé phan k&t cBu trang cac diéu kign tai trong binh: thudng.

2) Thép loai D dugc ding cho cac két cAu han hoac b8 phan k&t cdu chiu tai trong cdn ¢b tinh chénp phé huy
dén cao.

3) E =Thépsdi NE = Thép khéng sbi CS = Thép lang d&c biét

4) Ham lugng nito duge khdng ché, thuong khéng dudc vuot qua 0,009 % ddi vdi thép sBi va thép khong sbéi hay
0,015 % d&i véi thép lang dac biét.

4.3 Phan tich héa hoc

4.3.1 Phan tich mau duc

M&i mé thép ngudi san xuit phai tién hanh phan tich mau duc dé xac dinh ham lugng cua cac bon,
mangan, phét pho va luu huynh. Khi dat hang, néu cé yéu cdu thi phdi thong béo két qua phén tich nay

cho ngudi mua hay ngudi dai dign cda ho biét,

4.3.2 Phan tich kiém tra xac nhan

Ngudi mua ¢6 thé tién hanh phan tich kiém tra dé xac nhan két qua phén tich da dugc ghi cla ban
thanh pham hay thanh phdm va s& xem xét bat cu su khdng binh thudng nao. Cac thép khéng lang (nhu
thép s6i hay thép nira 1ang) khéng cln phai phan tich kiém tra. D4i véi cac thép lang thi phuong phéap

lay mau va gidi han sai léch phai dugc thoa thuan gira ngudi san xudt va ngudi mua.

4.4 Tinh han

Céc san pham nay la thich hgp d& han nédu chon cac phuong phéap han phu hop. D6 véi thép chua duge
lam sach bé mat thi phai lam sach vy can hay mang oxit tuy theo phuong phap han. Do ham lugng céc

bon vugt qua 0,15 % nén han diém trd nén kho khan hon.
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4.5 Apduyng

D€ thuan tién cho viéc sir dung thép tdm cén ndng dugc phan biét theo tén cla chi tiét hodc theo linh

vuc du dinh st dung né phu hgp vdi mac va loai thép duge qui dinh.

4.6 Tinh chét co hoc

Khi thép xuat xudng thi cac tinh chat co hoc phai dat nhu qui dinh trong bang 2, khi ching dugc xac

dinh trén cac mau thir nhan dugc theo cac qui dinh ctia diéu 7.

Béng 2 - Tinh chét co hoc

ReL min® R min A min. % *
Mac N/mm? (chi dé Duéng kinh
tham khdo) e<3 3<ex<hb 181 uén 180° Y
Re ReL N/mm? Lo = 50 Lo =80 L= Lo = 50
mm mm 5,65 f5; mm
HR 235 | 235 215 330 20 18 23 22 2a
HR 275 | 275 255 370 17 15 20 18 3a
HR355 | 355 | 335 450 15 13 19 16 3a

Rsy = gidi han chay trén

R = gidi han chay dudi

Rn = do bén kéo

A = do gian dai

L, = chiéu dai mau thir

S, = Dién tich mat cat ngang ban dau
a = chiéu day cha mau thir uén

e = chidu day cua thép tAm, mm

1 N/mm® = 1 MPa

1) Trudc day ky hiéu [a mac Fe 37, Fe 44 va Fe 55.

2) CaR..va R, déu phai do va ching phai thda man yéu cau t8i thiéu. Gidi han chdy ¢é thé dude do bang

gidi han chay véi do gian dai 0,5 % (gidi han chay dudi tai trong) hay 0.2 % khi hién tugng chay khang

xudt hien.

3) D&i voi chidu day nhd hon {(dén) 3 mm thi ding L, = 50 mm hay L, = 80 mm. Dgi vdi chiéu day tu

3 mm dén 6 mm thi dung L. = 5,65 -

nhan duge trén mat mau ty 18 chi co gid trj dai véi vat ligu cho chidu day t 3 mm trd ién.

hay L. = 50 mm. Trong truéng hgp chua thdng nhat thi cac két qua

4) Phép thi udn chi dugc tign hanh khi dugc qui dinh (xem digu 7.2). Dudng kinh géi (16i) udn trong bang 2

ia déi véi cac mau thlr duge chudn bi cho phép thit & phong thi nghiém. Céc didu kién trong khi ché tao cé

thé khac nghigt hor va cé thé khdng giong vai cac digu kién khi thi trong phong thi nghiém.
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4.7 Diéu kién bé mat

Mang oxit hay vdy can trén bé mat thép tdm can nong lam thay déi chiéu day, d6 dinh bam va mau sic
cla thép. Lam sach mang oxit hay vdy can bang tdy rda hay phun bi c6 thé lam 16 ra nhimng khuyét tat
bé mat khéng nhin thdy & trutic céng doan nay.

5 Dung sai kich thudc

Dung sai kich thuéc 4p dung cho thép tdm can nong ding lam két ciu dugc néu trong bang 3 dén
bang 10.

6 Lay mau

6.1 Thukéo

Mdi 16 thép xudt xudng phai |dy mdt mau dai dién dé thir kéo theo qui dinh trong bang 2. Mét 16 thép bao
gbm 50 tan hay it hon cling méac dugc can dén cung mét chiu day va trong diéu kién nhu nhau.

6.2 Thirudn (khi cé qui dinh)

M&i 16 thép tdm xudt xudng phai 1dy mot mau dai dién dé thir uén. M6t 16 thép tdm bao gém tat ca cac

tdm thép cung mac va loai dugc can d&n cung mot chiéu day va trong diéu kién nhu nhau.

7 Thircotinh

7.1 Thirkéo

| 1U KEU UUOG LNUC NIBN (N0 15U bdvz. Lac mau U ngang pnal augc lay ¢ khoang gida duong tam va
mép clia tdm thép dugc can.

7.2 Thir udn (khi dugc qui dinh)

Mau thir udn ngang sé dugc uén 1 géc 180° theo hudng nhu duge néu trén hinh 1, xung quanh mot I5i
udn nhu dugc néu trong bang 2, khdng dugc ¢6 vt nit & mat ngodi clia phan bi udn. Thir udn phai dugc

thuc hién & nhiét dé thudng va nhu duge qui dinh trong 1SO 7438.

Chdp nhan cac vét n(t nhd & mép cla mau thir va cac vét nit phai phong dai mai nhin thay .



TCVN 6522 : 1999

T

-l
Hudng can

Hinh 1 - M3u thir uén ngang (sau khi uén)
8 Thilai

8.1 Gla céng mau va khuyét tat

N&u bat ky méu thir ndo bj gia céng sai hodc cé khuyét tat thi phdi loai bd va dugc thay thé bang
méu khéc.

8.2 P glan dai

N&u do gian dai cla bat ky méu thi nao nhd hon gi4 tri qui dinh trong bang 2 va néu mét phdn no doé
cla vét gdy ndm ngoai nira gitra cia chiéu dai mau thir nhu da dugc danh déu trudc khi thir thi phép thir
phai bi loai bé va phai tién hanh thi lai. '

8.3 Thi bé sung

N&u mat phép thir khdng cho két qua nhu da qui dinh thi phai tién Hanh thr thém hai 14n 18y m&u ngéu
nhién trong cing mét 16. C4 hai phép thir lai phai dam bdo c4c yéu cau cla tiéu chuén nay. Néu khang
thi 16 hang phai bi loai bd.

9 Xin chdp nhan lai

9.1 Ngudi san xudt cé thé xin chép nhan lai cac sén pham da bi loai trong 1&n kiém tra trude do khéng
dat cac yéu cdu sau khi da tién hanh xtr Iy thich hgp (chon lai, nhiét luyén) va phai thong bdo cho ngutsi

mua néu dugc yéu cau.

Trong trudng hop nay cac phép thi phai dugc tién hanh nhu déi véi mét 16 mai.
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9.2 Ngudi san xudt c6 quyén dua cac sdn phadm bi loai di kiém tra tidp dé xac dinh kha nang pht hop
vdi cac yéu cdu cia mac thép khéc hay loai thép khic.

10 Chat lugng bé mat
Chét lugng bé mat 1a bé mat thuding ¢6 ¢ san phdm can néng hay san pham can néng dugc 1am sach.

Thép t&m cét theo chiéu dai khdng dugc cb phan I6p, vét nit bé mat va cac khuyét tat khac b hai cho
qué trinh gia cong tiép theo.

D6i voi san phdm xudt xudng & dang cudn, ngudi san xudt khdng nhat thiét phai loai bd cac phan khuyét
tat vi ching cé thé dugc loai bd khi c4t san phdm.

11 Kiém tra va chap nhén

11.1 Théng thudng khdng yéu cdu déi véi cac san phdm thudc tiéu chudn nay, nhung néu ngudi mua
yéu cdu phai kiém tra va thir d€ ch&p nhén trudc khi xust xudng thi ngudi san xu&t phai cung cdp cho
nhan vién kiém tra clla ngudi mua tat cd cac phuong tién can thiét dé xac dinh rdng thép dugc hoan
thién phi hop véi tiéu chudn nay.

11.2 Thép dugc thdng bao la cé khuyét tat sau khi dén noi nhan hang phai dugc dé riéng cho dé xac
dinh va duoc bao quan phii hop. Ngudi san xuat phai ghi chi trong don hang vé viéc thdm tra lai.

12 Kich thudc cudn

Khi thép tdm can néng dugc dat hang & dang cudn thi dudng kinh trong nhé nhét hay khoang dudng
kinh trong chdp nhan dugc phai dugc qui dinh. Hon nira, dudng kinh ngoai I6n nhat va khdi lugng 16n

nhat cé thé chdp nhan duoc ciina phai duoc aui dinh.

13 Ghi nhéan

Trir khi c6 yéu cdu khac, cac yéu cdu toi thiéu sau day dé xéc dinh chat lugng thép phai dugce in rd rang

trén dinh clia méi 16 hay dugc chi ra trén tdm nhan duoc dinh vao moéi cudn hay méi 16 xudt xuong.
a) tén ngudi san xuat hay nhén hiéu;
b) 8 hiéu cud tiéu chudn nay:
c) tén mac hay leai thép;
d) s6 cua don hang;

e) kich thudc san pham:;
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f) s8 chald hang; .

g) khéi lugng;

14 Céac théng tin ngudi mua phai cung cap

D& xac dinh cac yéu cdu phu hgp véi tiéu chudn nay, cac yéu cdu va don hang phai bao gdm céc théng

tin sau day:

a) s& hidu clia tiéu chudn nay;

b) tén, chat luong, mac va loai cha vat lidu (vi du, thép tdm can néng dé ché tao két cdu, mac HR
235 loai DJ;

c) kich thudc san phdm va sé lugng yéu cau;
d) ung dung (tén cla bd phan) néu cd thé (xem 4.5);

e) b yéu cdutdy rira hay lam sach bé mat bang phun hat (kim loai) hodc phun bi hay khéng (vat
liéu phéi dugc phu wau trir khi duge dit hang khong phi ddu) (xem 3.3);

' f) kidu mép (xem 3.4 va 3.5);

g) véu cau vé cach xén dau;

h) bdao cao vé cac tinh chat co hoc va / hodc phan tich mau dic néu yéu cdu (xem 4.6 va 4.3.1);

i) gidi han vé khéi lugng va kich thudc cia ting cudn va bé tuy theo &p dung loai nao (xem diéu 12);
i) kiém tra va thir d& chdp nhan trudc khi xudt xudng, néu dugc yéu cdu (xem 11.1).

Chu thich 2 - vi dy v&8 mét don hang tigu bidu nhu sau:

TCVN 85221999 thép tdm két clu can néng, mac HR 235 loai D, 1x1200x2460 mm, 40.000 kg, dé ché tao chi
tidt 86 2345, ching duoc che phi bang mai, mép & trang thai can, k&m theo bao céo v8 cac tinh chat cd hoc, khoi
lugng 181 da mot bo 13 4000 kg '

Bang 3 - Dung sai chiéu day déi vdi thép cudn va thép cét tdm

Gié tri tinh bang milimét

t Dung sai chiéu day", trén va duéi,

b Méc Chiéuréng duge | dél vdi chiéu day duge qui dinh
AuEcnh tr16 |16nhon | 16nhon | 16n hon | 16n hon | 16n hon
| dén2,0 | 2,0dén | 25dén | 3,0dén | 4,0dén | 5.0dén
i 2,5 3,0 40 | 50 6,0
~ p r
tir 600 dén 1200 | 0,17 0,18 20 22 0,24 0,26
HR 235 va HR ‘. 0 ’
275 (kEcathép | Ionhon 12000801500 | 0,19 0,21 0,22 0,24 0,26 0,28
I i
dechm | lbnhon 1500¢8n 1800 | 0,21 | 023 0,24 0,26 0,28 0.29

o
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Bang 3 (tiép theo)

' ) Dung sal chiéu day", trén va dudi,
Mac Chiéu réng dugc dé&i véi chléu day dugce qul dinh
quidinh :
tg 1,6 | lén hen | 16n hon | 16n hon | 16n hon | 1dn hon
dén2,0 | 2,0dén | 25dén | 3,0dé&n | 4,0dén ' 50 dén
2,5 3.0 4,0 50 | 60
h bé mét) I6n hon 1800 _ 0,25 0,26 0,27 0,29 0,31
tlr600 dén 1200 019 | 020 022 0,24 0,26 0,29
H35. '~ | lnhon1200dén 1500 0.21 0,23 0,24 0,26 0,29 0,31
than - "' N 1500d&n 1800 0, 0,25 0,26 0,29 0,31 0,32
sach bé mat) lén . | | _ 0,27 0,29 0,30 0,32 0,34
C*~ 4 tri dugc qui dinh khéng «, ~ing ddi vé) 18u chua cat véi chiéu dai | cia mét cudn cd mép @ trang

thai can (chiea van) Chiéu dai | co thé u. bang ¢cény thirc.

. wnh b&na ™4 90 ... s day tinh bang n, "me:

1) Chiéu day dugc do & mdt diém bat ky (73 tdm cach mép ~qoai khon, nh hon 40 mm d8i vdi thép

chua cét va 25 mm déi vai thép da dugce cat bavia.

Béng 4 - Dung sai chiéu rong dai v6i thép tdm cudn v2 Liep r2% {hanh tdm
(k& ca thép dugc lam sach bé mat), .. mép (& trang thai can) chua xén
Gia tri tinh bang milimét

Chiéu réng qui dinh Dung sai”

Dén 1200 +30
0

Lon hon 1200 den 1500 +35
0

Lén hon 1500 dén 1800 440
| 0

Lén hon 1800 4350
0

1) Céc gia tri dugc qui dinh khéng ap dung déi véi cac dau chua cat co chiéu dai |
cla mdt cudn cé6 mép & trang thai can.
Chiéu dai | cé thé tinh bang céng thiic

| tinh b&ng mét = 90 / chiéu day tinh bang milimét

trir khi két qua khang lén hon 30 m.

11
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Bang 5 - Dung sal chiéu rong ddi vai thép cudn va thép cat thanh tam
(ké ca thép dugc lam sach bé mat), da dugc cat bavia, chua duge lam vudng

Gia tri tinh bang milimét

Chiéu dai qui dinh Dung sai
Dén 1200 .6
0
Lén 1200 dén 1500 +8
0
Lén hon 1500 +10
0

Bang 6 - Dung sai chiéu dai déi v&i thép (cét thanh) tdm
(k& ca thép dugc lam sach bé mat), chua duge 14~ vudng

Gi4 tri tinh bang milimét

Chiéu dai qui dinh Dung sai
Dén 3000 +20
0
Lén hon 3000 <<n 6000 +30
0
o )5 . .
Lomsin 6Rd0 +0 % chiéu dai-

Bang 7 - Dung sai 4§ cong cla thép cudn va thép (cat thanh) tdm
(k& ca thép duge 1am sach bé mat), chua duge 1am vuéng

Dang Dung sai dé cong
Thép cudn 25 mm cho mdi khodng chiéu dai 5000 mm bt ky
Thép cat thanh tdm 0.5 % x chiéu dai
/" Mép ngoai (phia 13m)
..... il ¥ — = Thudcthidng
) [ S (e LN
&
= |
@ 1
5
[
g _._.—-J

D6 cong 1a do sai léch 16n nhét cla mép ngoai so véi mét duting thang, phép do dugc tién hanh trén
ohia Iom bang mét thudc thang.

Hinh 2 - Do dé cong
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Bang 8 - Dung sai dj vudng gde cla thép cdt thanh tam
(k& ca thép dugc lam sach bé mat), chua duge lam vuéng

Kich thudc Dung sai d¢ vudng

T4t cd chiéu day va kich thuge

1 % x chiéu rong

Bang 9 - Dung sal do vudng géc déi vai thép da dugce lam vudng

(k& ca thép dugc lam sach bé mat)
Gia tri tinh bang milimét

|‘| Chiéu A2 i dinh

——

' +)an Kyyy

L

-
| el

Chiéu réng qui dinh Dung sai dé vudng

Chiéu day dén 6 mm

Pén 1200

Lén hon 1200

~=, ~a chiéu réng

C* ‘Wich bang 9

1) l.em hinh ?

l el J0 vat liéu dé xac dinh dung sai dé vuéng car ~ha ; fen s¢ iEn nG "1 nhiét do.

D6 vubng goc

= tnutc thang

i E I N I Anndl

D6 vudng goc 1a sai léch 1dn nhat cia mép cudi so véi duting thang vudng géc vai mép kia va tiép xuc

véi mét dinh, phép do duoc tién hanh nhu trén hinh 3. N6 ciing co thé dugc do bang nua sai léch gita

cac dugng chéo cla tdm thép.

Hinh 3 - Do dé vuéng goéc

]
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.Béng 10 - Dung sai d6 phéng tiéu chudn d&i véi thép tam
mac HR 235 va HR 275 (k& ca thép da dugc lam sach bé mét)
Gid tri tinh bang milimét

Chiéu day qui dinh Chiéu réng qui dinh r Dung sai dé phing"

Pén 1200 29

bén2 Lan han 1200 dén 1500 38
Lén hon 1500 45 !

Pén 1200 23

L&n hon 2 . Lén hon 1200 dén 1500 ! 30
| o B B0 | 3 -

Dung sai nay chi ap dung cho thép td&m cé chiéu dai dén 5000 mm. Dung =" LA™ L0 Lz JdA
vugt qua 5000 mm phai dugc thoa thudn. Bang-nay cing &p dung cho i~ L i1 do ngudi mua cét

tir cudn khi thuc hién cac qui trinh 1am phang thich hop.

D3i véi mac HR 355 thi dung sai do phéng tang 25 %.

1) Do sai léch 16n nhat so vai mat phdng nd~ ;= . Di véi tdm ndm do ban thén trong lugng cla né trén

mat mat phang thi khoang cach lén =~ 1 bé mat thdp nhat cla tdm va mat phang ndm ngang la sai
I&ch 16n nhat cla dd phang (<2101 4
LT i ____*' Sai léch I6n nhat
. —=— Cua dé phang

J/ J
337’4/
77

- //(/f'// i

77 |

L St i

Hinh 4 - Do d¢ phang




