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TIEU CHUAN VIET NAM TCVN 6523 : 200

Xuat ban I4n

Thép tam két cau can néng cé gidi han chay cao

Hot-rolled steel sheet of high yield stress structural quality

1 Pham vi dp dung

1.1 Tiéu chudn nay ap dung cho thép tdm k&t ciu can nodng c¢6 gidi han chay cao véi cac mag thép v
loai thép quy dinh trong Bang 1 va Bang 2, c6 sif dung cac nguyén t6 hop kim vi lugng. San phdm diin
dé ché tao cac két c&u cb cd tinh dac biét. Thuding ching dugc sif dung & trang thai curig c4p va d8 ch
tao cac két cdu lién két han, dinh tan hoac bu 16ng.

Do két hgp dd bén cao véi thanh phdn hgp kim vi lugng nén tiét kiém dugc khéi lugng ma lai cb tinh gi
cbng va tinh han tt hon so vdi thép tdm khdng chita cac nguyén t8 hgp kim vi lugng. San phdm dug
san xudt bAng may céan bang rdng ma khdng phai bAing may can tdm day.

1.2 Théng thudng san phdm cé chiéu day tir 1,6 mm dén 6,0 mm va chiéu rong tir 600 mm trd 1&
dugc san xust & dang cudn hosc tdm.

1.3 Thép t4&m can néng c6 chiéu réng nhé hon 600 mm dugc cit tir tam réng ciing dugce coi 14 thé)
tam.

CHU THICH: Thép tdm c6 chiéu day nho han 3 mm thudng dudc goi 1a “thép tAm mdng” ho#c theép 14 (ting Anl
1a sheet). Thép tdm ¢é chidu day tir 3 mm trd 1en thuing dugc goi |2 “thép tdm day” (tisng Anh I sheet hoa
plate)

1.4 Tiéu chudn nay khdng ap dung cho cac loai thép diing d& ché tao ndi hai, binh chju ap Iuc, céc
loai thép chét lugng thuong mai d8 dép sau (ISO 3573 Thép t&m mdng cac bon can néng chét Iugng
thuong mai va kéo), c4c loai thép d8 1ip tuc can ngudi, thép bén chéng an mén khi quyén cao hoic
thép cé tinh gia cong t6t hon so vdi cac thép trong tiéu chudn nay.

2 -Tailidu vién din

TCVN 197:2002 (1SO 6892:1998) VAt ligu kim loai - Thir kéo & nhiét 4 phong

3 Thuéat ngir va dinh nghia.

Tiéu chudn nay sif dung cac thuét ngif va dinh nghia sau:
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3.4 _
Nguyén t& hgp kim vi lugng (microalloying elements)

Céc nguyén t6 nhu niobi, vanadi, titan,... dugc dua vao riéng biét hay k&t hgp dé nang cao 89 bén, véi
tinh tao hinh, tinh han va @ dai 16t hon so véi thép khdng hop kim cé 4§ bén tuong duong.

3.2
Thép tim cén néng (hot-rolled steel sheet)

San phdm nhan dugc bing cach can néng phdi thép qua may can t&m rdng dang lién tyc hay dang ddo
chiéu d8n mot chiéu day va dung sai yéu ciu, bé mat san ph&m dugce phi mdt I6p oxit hay vdy can do
can ndng tao ra.

33
Thép tim cén néng duge lam sach bé mjt (hot-rolled descaled steel sheet)

Thép t4m c4n néng @3 dugc lam sach mang oxit hay vdy can bng céach tdy rira trong dung dich axit.
CHU THICH: Lam sach cling c6 thé dugc tién hanh bing phuong phap co hoc nhu phun bi. Céc tinh chét cb thé
bi thay d8i chat it do 1am sach.

34
Céc mép (edges)

341
Mép can (mill edge)

Mép nhan dugc khi can néng ma khéng c6 bat ky dudng vién xac dinh nao
CHU THICH: Céc mép can cé thé cé nhing ché nhu mép bi nit, mép bi xé hay mép bi lem mdng.

3.4.2
Mép cit (sheared edge)

Mép nhan dugc bing cach cit, x& hay xén mép can cia san phdm can.
CHU THICH: M&t qua trinh thdng thudng khéng cén thiét phai quy dinh viéc danh ddu chinh xac gd xé.

35
Thép léng (aluminum killed)

Thép dugc khir oxit bing Iugng nhdm vifa 84 nhdm ngan sy tao khi trong sust qué trinh ddng dic.

4 Qua trinh san xuét

4.1 Luyan thép

Céac ¢bng nghé dugc dung trong luyén thép va san xust thép tdm can néng do ngudi san xuét Iya chon
trir khi ¢é su thoa thuan riéng gita cac bén lién quan. N&u dugc yéu cdu thi ngudi sin xust phai thdng
b4o véi ngudi mua vé cdng nghé luyén thép da dugc sir dung.
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4.2 Thanh phin hod hoc
Thanh phdn hoa hoc (phan tich mé n&u) phdi phil hgp v6i cac yéu c8u néu trong Bang 1.

4.3 Phin tich ho#é hgc
4.3.1 Phan tich mé niu

M&i mé thép ngudi san xu&t phai phan tich mé n&u nhdm xéac dinh sy phit hgp vé thanh phan hoa hoc
véi cac ydu cdu ndu trong Bang 1. Khi c¢6 yéu cdu, két qud phan tich nay phai dugc thdng bao cho
ngudi mua hay dai dién clia ho.

Bang 1 - Thanh ph&n héa hoc (phan tich mé ndu), %

Mic Logi* Phuong phép c Mn Si P ]
khiroxy ®

% max. % manx. % max. % max. % max,

HS355 Cc NE 0,20 1,60 0,50 0,040 0,040
D CSs 0,20 1,60 0,50 0,035 0,035

HS390 c NE 0,20 1,60 0,50 0,040 0,040
D cs 0,20 1,60 0,50 0,035 0,035

HS420 C NE 0,20 1,70 0,50 0,040 0,040
D cs 0,20 1,70 0,50 0,035 0,035

HS460 c NE 0,20 1,70 0,50 0,040 0,040
D Ccs 0,20 1,70 0,50 0,035 0,035

HS490 C NE 0,22 1,70 0,50 0,040 0,040
D cs 0.22 1,70 0,50 0,035 0,035

CHU THICH 1: Ham lugng Nito dugc khdng ché, thuing khéng duge vugt qua 0,009% a8i v6i thép khdng sdi hay 0,015%
déi vdi thép Iang.

CHU THICH 2:  M&i méc thép chifa It nhat mdt nguyén t8 hgp kim vi lugng nhu vanadi, titan, niobi,...

*  Thép loai C dugc sl dyung trong céc trudng hop chiu tai trong va 66 ché tao két céu cén cb tinh chdng pha huy don.
Thép loai D dugc ding trong cac trudng hop chiu tai trong va 86 ché tao cac két c&u cb tinh chéng pha huy don cao.

®  NE = thép nira ling
CS = thép lang

4.3.2 Phan tich san phim

Ngudi mua c6 thé ti&n hanh phan tich san phdm dé xac nhan két qua phan tich da dugc ghi cia san
ph&m va s& xem xét bat ky sy khdng binh thuding nao. Thép sdi hoac thép nifa I&ng khdng thich hop vé
mat ky thuat véi phan tich san phdm. B6i v6i thép Iang, phuong phap 18y mau va gi6i han sai léch phéi
dugc thoa thuan gilta cac bén lién quan khi c6 yéu cdu phan tich.
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4.4 Tinh han

cac san phdm nay thich hgp 48 han néu chon cac phuong phap han phl hgp. B&i véi thép chua dug
jam sach viéc 1am sach tuy theo phuong phap han. Do ham lugng céc bon vugt qua 0,15 % han dién
cang trd nén khé khan hon,

4.5 Apdung

pé thuén tién cho viéc sif dung san pham xac dinh dugc phan biét theo tén clia chi tiét hoic theo finl
Ve sUr dung né phu hgp vdi mac va loai thép dugc quy dinh. Viéc nhan dang riéng biét timg bd phan c
thé bao gdm kiém tra bAng thi giac, vét danh dau hoac hinh dang hay két hgp cac cach nay.

4.6 Tinh chét co hec

Thép chusn bi xuét xudng thi cac tinh chat co hoc phai dat nhu trong Bang 2 néu ching duge xac dinl
yrén C4C mau thir theo cac quy dinh clia diéu 7.

Bang 2 - Tinh chdt cd hec

'_—-;;c R,min* R.min A min, % ®
(chi & tham khao) e<3mm 3<e<6mm
N/mm? N/mm? L,=50mm | L,=80mm | (,=565/S | L,=50mm
HS355 355 430 18 16 22 21
15390 390 460 18 14 20 19
HS420 420 490 14 12 19 18
" Hs460 460 530 12 10 17 16
15490 490 570 10 8 15 14

"E;E;-T_HICH: R, giéi han-chdy, cb thé Ia R,,, hay R,, nhung khéng bao gém ci hai gidi han nay
R, gifi han chay trén
R, giéi han chay dudi
R, 46 bén kéo
A 86 gian dai
L, chiéu dai mdu this
S, dién tich mat cit ngang ban ddu
e chiéu day clia thép t3m
1 N/mm? = 1 MPa
Riun

. Giti han chay cb thé dugc do bing gidi han chay v6i d6 dan dai 0,5 % (gidi han chay dudi tai trong) hay 0,2 % khi hién
(wong chay khong xu#t hién

» D& voi chiéu day nhé hon 3 mm thi ding L, = 50 mm hay L, = 80 mm. B&i vdi chiéu day t¢ 3 mm d&n 6 mm thi diing
L, =565 JS_D hay L, = 50 mm. Trong trudng hop c6 tranh chép thi cac k&t qua nhan dugc trén miu thir ty 18 s& cb gia tr
45 vOi thép cb chiu day tr 3 mm trd 18n,
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4.7 Chét lugng bé mat

Mang oxit hay vdy cén trén b& mat thép t&m can néng lam thay ddi chiéu day, dd dinh bam va mau séc
clia thép. Lam sach mang oxit hay vdy can bing tdy gi hoac phun bi ¢6 thé 1am 18 ra nhimg khuyét tat
bé mat khdng nhin thdy & trudc cdng doan nay.

4.8 Phu diu

D& chéng gi, thép t&m can néng dugc lam sach bé mat thudng dude phd mét 16p ddu nhung néu ¢6 yéu
cdu thép t&m c6 thé duge cung (ng ma khong cén phli ddu. Dau phli khéng nhdm myc dich 1am chét
b6i tran d& kéo hoac tao hinh va cé th8 dé dang tdy sach blng hoa chét tdy ddu. Khi cd yéu cdu, ngusi
san xuét sé thong bao ngudi mua vé loai ddu ph( d3 st dung. Thép t&m k&t c&u can néng cb thé dudc
yéu ciu khéng phii ddu, trong trudng hgp nay khi xay ra hién tugng oxy hoa ngudi cung (mg chi cb
trach nhiém gidi han.

5 Dung sai kich thudc

5.1 Dung sai kich thuéc ap dung cho thép tdm két c4u can néng c6 gidi han chay cao dugc néu trong
Béng 3 dén 11.

5.2 Dung sai chiéu day nghiém ng#t hon dugc néu trong Bang 4.

Bang 3 - Dung sai chidu day théng thuéng déi véi thép tdm cén néng
(bao gém ca thép dugc lam sach bé mit) dang cudn va cét

Gia tri tinh b&ing milimét

Chiéu réng Dung sal chiéu day d&i vél chidu day duge quy djnh
quy dinh <20 >20<25 >25<3,0 >30<4,0 >40<50 >5056,0

600 < 1200 +0,17 +0,18 + 0,20 +0,22 +0,24 + 0,26

> 1200 +0,19 +0,21 +0,22 +0,24 +0,26 +0,28

< 1500

> 1500 +0,21 +0,23 +0,24 + 0,26 +0,28 +0,29

< 1800

> 1800 - +0,25 10,26 +0,27 + 0,29 + 0,31

Téng chiéu dai | tinh b&ng mét =

Chiéu day tinh bng milimét

véi didu kién k&t qua khong I6n hon 20 m.
CHU THICH 2: Chiéu day dugc do & mét diém bat ky trén tdm cach mép cit khdng nhd hon 40 mm d6i véi thép chua cit
va 25 mm d6i véi thép da dugc cit bavia. Cac diém g&n mép hon phai dugce thod thuan,
CHU THICH 3: V&i a6 bén duge quy dinh gidi han chady ldn hon ho#c bing 360 N/mm?, phuong thifc lam trén théng
thuding dugc ap dung khi tang dung sai chiéu day thém 10%,

CHU THICH 1: Céc gia tri dugc quy dinh khéng 4p dung d8i véi cac ddu chua cit vdi tdng chiéu dai | ctia mot cudn cb
mép & trang thai can (chura xén). Téng chiu dai | c6 thé tinh bAng céng thifc sau:
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6 L&y mdu thir kéo

M&i 16 thép xust xudng phai 1dy mot mau dai dién dé thir kéo theo quy dinh trong Bang 2. Mt I bao
gém 50 t4n hodc it han cling méac dugc can dén cling mot chiéu day va trong diéu kién nhu nhau.

7 Thirkéo

Thit kéo duge thyc hién theo TCVN 197. Cac mau thir ngang phai duge |8y & gilta khodng dudng tam
va mép clia tdm thép dugc can.

Bing 4 - Dung sai chiu day chit hon d&i vl thép tim cén néng
(bao gm c thép duge lam sach bé mit) dang cudn va cht

Gié trj tinh biing milimét
Chidu réng Dung sal chi$u diy déi véi chifu diy duge quy dinh
PrIph <20 >20<25 | >25<30| >30540| >40550| >50560

600 < 1200 +0,13 +0,14 +0,15 +0,17 +0,19 +0,21

> 1200 +0,14 +0,15 +0,17 +0,18 + 0,27 +0,22

< 1500

> 1500 +0,14 10,17 +0,19 10,21 +0,22 +0,23

< 1800

> 1800 - +0,20 +0,21 +0,22 +0,23 +0,25

CHU THICH 1: Céc gié tri dugc quy dinh khdng 4p dung 86i véi cac du chua cAt véi t8ng chidu dai | clia mét cudn c6 mép
& trang thai cén (chura xén). T8ng chiéu dai | cb thé tinh bing céng thirc sau:
90

Téng chiéu dai | tinh bAng mét =
Chiéu day tinh bng milimét
véi didu kién két qua khéng 16n hon 20 m.
CHU THICH 2: Chiéu day dugce do & mdt diém bét ky trén t§m cach mép cét khéng nhd hon 40 mm ddi véi thép chua cét
va 25 mm d6i v&i thép aa dugce cit bavia. Cac didm gén hon phai dugc thod thuan.

CHU THICH 3: Véi d% bén dugc quy dinh gidi han chiy dudi In hon holic bing 360 N/mm2, phuong thirc 1am trdn théng
thudng dugc ap dung khi tAng dung sai chiu day thém 10%. .

10
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Bing 5 - Dung sal chifu rdng d&1 véi thép thm dang cudn va cit
(bac gém ca thép dugc lam sach bé m§t) c6 mép & trang thél cén (chua xén)

Gié trj tinh bdng milin

Chidu rdng quy djnh Dung sal
< 1500 +20
-0
> 1500 +25
-0

CHU THICH: Céc gié tri dugc quy dinh khdng ép dyng 86i véi cac d8u chua cit cb t8ng chidu dai | clia mdt cudn cb mép

trang théi can. Téng chidu dai | cb thé tinh biing cong thirc:
90

Téng chidu dai | tinh bling mét =

véi didu kién két qud khdng I6n hon 20 m.

Chiéu day tinh bing milimét

Bing 6 Dung sai chiu rdng ddi vai thép thm dang cudn va cit
(bao gém ci thép dugc lam sgch bé mit) di duge cit bavia, chua duge lam vudng

Gié trj tinh bang milim

Chifu réng quy djnh Dung sai
<1200 +3
-0
> 1200 < 1500 +5
-0
> 1500 +6
-0

CHU THICH: Véi vat lidu dugc 1am vudng dung sai chat hon theo thoa thuln

Bing 7 - Dung sai chiéu rdng d8i véi thép tim dang cudn va cit
(bao g8m ca thép dugc lam sach bé mit) di dugce cit bavia, chua duge lam vudng

Gi4 tri tinh bang milim:

Chidu dai quy djnh Dung sal
<2000 +10
-0
> 2000 < 8000 + 0,5 x chidu dai
-0
> 8000 +40
-0

CHU THICH: Véi vat lidu dugc 1am vudng dung sai chiit han theo thod thuén
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Bing 8 — Dung sal dd cong mép ddi véi thép tim dang cudn va cit
(bao gém ca thép dugc 1am sach bé miit) chua dugc lam vudng

Gié tri tinh b&ng milimét
Dang thép Dung sai
Thép cuén 25 mm cho mdi khoang chiéu dai 5000 mm bat ky
Thép cit thanh tim 0.5% x chidu dai

CHU THICH 1: Vi vat lidu dugc 1am vudng dung sai chit hon theo thod thuan
CHU THICH 2: Gia tri x&c dinh khdng ap dung 66i véi cac d8u chua cit ca thép cén cb téng chiéu dai 1 7 mét

CHU THICH 3: Do cong 12 dd thay d8i Kin nhat clia mép ngodi so v&i mdt thudc thing, phép do duc tién hanh trén phia
15m bAng mot thudc thing.

2 3
" [ 7/ /
| —
Cha giai
1 Bocong mép
2 Mép ngoai

3 Thubc thdng
‘Hinh 1 - Do dé cong

Bang 9 - Dung sai do vudng géc ctia thép tim
(bao gbm ca thép dugc lam sach bé mit) chura duge 1am vudng

Gi4 tri tinh bang milimét

Kich thudc Dung sai

T4t ca chiéu day va kich thudc ) 1% x chidu réng

CHU THICH: D& vudng gbc Ia sai l&ch 16n nhat cla mép cudi so véi dudng thing vudng gbc vdi mép kia va tiép xic véi mit
dinh, phép do dudc 1ién hanh nhu trén hinh 2. N6 ciing 6 thé duoc do bling nira sai léch gilra cac duding chéo clia tim thép.

12
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Chu giai

1 Bdvubdng géc
2 Thudcthing
3 Mép ngoai

%‘

Hinh 2 - Do dd vuéng

7 X

Bang 10 - Dung sai dd vuéng géc cua thép tim da dugc lam vudng

(bao gém ca thép dugc |am sach bé mijt)

Gi4 tri tinh b&ng milim

Chiéu dai quy djnh Chiéu rgng quy dinh Dung sai d vudng géc
< 3000 <1200 +2
0
> 1200 +3
0
> 3000 T4t ca chiéu réng +3
0

CHU THICH 1: D3 vudng gbc 12 sai léch 16n nhét clia mép cubi so véi dudng thing vudng gbc véi mép kia va 1iép xic véir
dinh, phép do dugc tién hanh nhu trén hinh 2. N6 ciing c6 thé dugc do biing nifa sai léch gilra cac dudng chéo clia tSm thég
L

CHU THICH 2: Khi do vt liéu d8 xac dinh dung sai db vudng cin chu y d&n sy gi&n nd do nhidt.
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Bing 11 — Dung sai dd phing tidu chudn d&i véi thép tim
(bao gém ca thép dugc lam sgch bé mijt)

Gi4 trj tinh bang milimét

Chiéu day quy djnh Chiéu rdng quy dinh Dung sal 49 phlnﬁ .
s2 <1200 32
> 1200 < 1500 32
. > 1500 45
>2 <1200 27
> 1200 < 1500 35
> 1500 . 42

CHU THICH: Dung sai nay chi dp dung cho thép t&m c6 chiéu dai dén 5000 mm. Dung sai d8i véi thép t&m cb
chiu dai vuot qué 5000 mm phai dugc thod thuan. Bang nay ciing &p dung cho thép cét thanh tm cho ngudi
mua cit tir cudn khi thuc hidn cac quy trinh lam phiing thich hap

* D4 sai léch 14n nhét so vai mat phdng ndm ngang. B4&i véi t&m nim do bin than trong lugng cla né trén mdt
mit phing thi khodng cach in nhit giira b8 mat thap nhét cla tém va mt phing nim ngang Ia sai lach ¥n
nh#t clia 8 phing (xem hinh 3)

Hinh 3 - Bo dd phing

Chua gidi’

1 Sailéch I6n nh&t cda 44 phiing

14
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8 Thirlai
8.1 Giacdng va khuyét tjt

N&u bat ky mAu thir nao bj gia cdng sai hosic c6 khuyét tat thi phai loai bd va dugc thay thé bing mi
khac.

8.2 Dé glin dal

N&u dé gian dai clia bat ky mAu thir nao nhé hon gié tri quy dinh trong Bang 2 va néu mdt phén nao ¢
ctia vét gy ndim ngoai nira gilta clia chiéu dai m3u thir nhu d& duge danh d&u trude khi thir thi phép th
khéng dat va phai tién hanh thir lai.

8.3 Thubd sung

N&u mét phép thir khdng cho két qud nhu da quy dinh thi phai ti&n hanh thir thém hai I&n trén miu ¢
ngAu nhién trong ciing mot 16. C hai phép thi lai phi ddm béo ydu cdu clia tidu chuén nay, néu khor
thi 18 hang phai bi logi bd.

9 Chdp nhjn lai

Ngudi san xust c6 thé d& nghi chdp nhan lai cac san ph&m @4 bj loai trong I&n kiém tra trubc do khor
dat cac ydu ciu, sau khi @ xi ly thich hgp (chon lai, nhiét luyén) va phai théng béo cho ngudi mua n¢
duge yéu céu.

Trong trudng hop ndy cac phép thir phdi dugc tién hanh nhu d6i voi mot 16 méi.

Ngudi san xuat c6 quyén dua cac san phdm bj loai di kiém tra lai 8 xac dinh kha nang phu hgp véi c
yéu céu clia mac thép khac hay loai thép khac.

10 Mic dd hoan thign bé mit (workmanship)
B& mat phai 12 bé mat thudng c6 & san phdm can néng hay san phém can néng dugc lam sach bé mat

Thép t&m cét theo chiéu dai khong dugc c6 bat ky sy phan 16p, vét nit b8 mat va cac khuyét tat khé
¢6 &nh hudng t6i chat lugng clia san phdm cudi cling hay t6i qué trinh gia cong tiép theo.

D&i v6i san phdm xust xudng & dang cudn, ngudi san xust khdng nhét thiét phai loai bd cac phdn khon
hoan hao clia san phdm vi chung c6 thé dugc loai bd khi c4t san phdm.

11. Kiém tra va chip nhan

111 Théng thuding khdng yéu cdu d6i véi cac sin phdm thudc tiéu chudn nay, nhung néu ngudi mu
yéu c4u phai kiém tra va thir 48 chdp nhan truéc khi xust xudng thi ngudi san xust phai cung cép ch
nhan vién kidm tra clia ngudi mua t4t ca cac phuong tién cén thi&t a8 xac dinh réing thép duge cung in
phi hop véi tiéu chudn nay.

11.2 Thép dugc thdng béo 1a c6 khuyét tat sau khi dén noi nhan hang phai duge @8 ridng cho dé xa

dinh va dugc bao quan phii hgp. Ngudi san xuét phai ghi chi trong don hang vé viéc thdm tra lai.
1
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12

Kich thuéc cudn

Khi thép t&m can néng dugc dat hang & dang cudn thi phai quy dinh dudng kinh trong nhé nhit hay
khoang dudng kinh trong chdp nhéan dugc. D8ng thai phai quy dinh dudng kinh ngoai I6n nh&t va khéi
lugng 16n nhét c6 thé chdp nhan dugc.

13 Ghinhéan

Trif khi ¢6 cac quy dinh khac, cac yéu cdu t8i thidu sau day a8 xac djnh chét lugng thép phadi duge ghi
13 rang trén dinh clia mdi 16 hay dugc chi ra trén nhan dugc dinh vao méi cudn hay mdi don vi xu#it

xudng:

14

a) tén nha san xuat hay nhan hiéu;
b) s hiéu cla tiéu chudn nay;

¢) t&n mac hay loai thép;

d) sé don hang;

e) kich thudc san phim;

f) sd 18 hang;

g) khéiluong.

Céc thong tin ngudi mua phai cung cap

Dé xac dinh cac yéu ciu phi hop véi tiéu chudn nay, cac yéu cdu va don hang phai bao gém céc théng
tin sau day:

a)

b)

c)
d)

e)

9)
h)

)

16

s6 hiéu cUa tidu chudn nay;

tén, chét lugng, mac va loai clia vat liéu (vi du: thép tdm k&t c&u can néng cb gidi han chdy cao,
mac HS 355 loai C);

kich thudc san phdm va s lugng yéu cdu;
finh vuc st dung (tén cla bd phan) néu cé thé (xem 4.5);

cb yéu cdu tdy nira hay lam sach bé mit bing phun hat (kim loai) ho&c phun bi hay khéng (vat liéu
phai dugc phi ddu tris khi ngudi mua khéng yéu ciu) (xem 3.3);

ki€u mép (xem 3.4 va 3.5);

yéu céu vé cach xén ddu;

bao cao vé cac tinh ch&t co hoc va/hozc phan tich mé ndu néu co yéu ciu (xem 4.6 va 4.3.1);
gi6i han vé khéi lugng va kich thuéc clia timg cudn va bé tly theo 4p dung loai nao (xem diéu 12);

kiém tra va thir & chdp nhan truéc khi xuat xudng, néu c6 yéu cdu (xem 11.1);
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k) gi6i han chay trén, gidi han chay dudi (ghi rd khi cb yéu ciu).
CHU THICH: Vi du vé mét don hang tidu bidu nhu sau: -

TCVN 6523 : 2006 fISO 4996 : 1999) thép t&m két c4u can néng cb gi6i han chdy cao, mac HS 355 loi
D, 1x 1200 x 2440 mm, 40.000 kg, 48 ché& tao chi tiét s& 5432, chdng dugc che phli bAng mai, mé
dugc xén, kém theo bdo céo vé cac tinh chét ca hoc, khéi lugng I6n nhat mdt bé 1a 4000 kg.
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