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Thép tdm két cau can nguodi

Cold-reduced steel sheet of structural quality

1 Phamviap dung

1.1 Tiéu chudn nay ap dung cho thép tdm két cdu can ngudi gém cac mac CR 220, CR 250, CR 320
va CH 550 vdi cac loai ghi trong bang 1, khdng dung cac nguyén t& hop kim vi lugng. San phdm ding
dé ché tao cac két cdu co co tinh cao. Théng thudng ching dugc dung & trang thai cung cdp dé gia
cong nhu udn, tao hinh hoac han.

1.2 Sén phdm véi chidu day tir 0,36 mm dén dudi 3 mm va véi chiéu rong tir 600 mm trd lén dugc san
xudt & dang cudn hay tam.

1.3 Thép tdm cé chiéu réng nhd hon 600 mm cd thé dugc cét tir thép tdm rdng va dugc coi la tam.

1.4 Tiéu chudn nay khéng baoc gém thép chat luong thuong mai hay thép dé dap (duoc néu trong ISO
3574'), hoac cac loai thép dugc cung cdp ¢d dd clmg qui dinh, vi du cimg 1/4, 1/2 hay 3/4 ...

2 Tiéu chuan trich dan
ISO 6892 : 1984, Vat liéu kim loai - Thir kéo

ISO 7438 : 1985, Vat liéu kim loai - Thir uén

3 Pinh nghia
Trong tiéu chudn nay sir dung cac dinh nghia sau day:

3.1 Nguyén td hgp kim vi lugng: CAac nguyén té nhu niobi, vanadititan... dugc cho vao-riéng biét
hay két hgp dé nang cao dd bén vdi tinh tao hinh, tinh han tét hon va dé dai ngang vdi thép khong hop
kim dé bén tuong duong.

1} 1SO 3574 : 1986 , Thép tdm cac ban cdn ngudi chét luong thuong mai va dap.
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3.2 Thép tdm can ngudl (mac CR 220, CR 250 va CR 320): San pham nhan dugc tir thép tdm can
nong dugc lam sach bé mat bang cach can ngudi dén chiéu day yéu cdu (hoan toan cimg) tiép theo la
0 dé tai két tinh cdu tric hat. San phdm da qua thuting dugc cung cdp ¢ trang thai can bé mat (Skin

passed ) (xem 3.3) nhung cing cé thé duoc cung cdp & trang thai U cudi cung (tic 12 khéng qua can bé

mat), néu ngudi mua qui dinh trong don dat hang.

3.3 Can la (trr mac CH 550):

khau can la nhu sau:

a) dé han ché téi thiu viéc tao thanh mot cach tam thoi cac dai bién dang (dudng luder) hay céac

ranh trong qua trinh ché tao cac chi tiét cudi cung;

Can ngudi nhe 1an cudi thép tdm can ngudi da duoc U. Muc dich cla

b) dé& nhan duoc bé méat cudi cung theo yéu cdu, thich hgp cho viéc son trang tri théng thutng;

c) dé kiém tra hinh dang.

4 Diéu kién san xuat

4.1 Luyénthép

Trir khi ¢6 nhimg thoa thuan khac, céng nghé iuyén thép va can tdm ngudi do ngudi san xuét lya chon.
Khi duoc yéu ciu phai théng bao cho ngudi mua vé cong nghé luyén thép da duoc sir dung.

4.2 Thanh phan héa hoc

Thanh phan héa hoc (phan tich mau dic) khdng dugc vuot qua céc gid tri néu trong bang 1.

Bang 1 - Thanh phan héa hoc (phan tich mau duc), %

Mac Loai Phuong phap C Mn P S
khu oxy max max max max
CR 220 B E hay NE 0,15 Khéong qui dinh 0,050 0,050
D Cs 0,15 khéng qui dinh 0,040 0,040
CR 250 B E hay NE 0,20 Khéng qui dinh 0,050 0,050
D . CS 0,20 Khong qui dinh 0,040 0,040

1_

CR320 | B E hay NE 0,20 1,50 0,050 0,050
D | s 0.20 1.50 0.040 0.040
| CH 550 ' Khdéng quidinh ' Khéng qui dinh 0.20 1.50 0.050 0.050
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Chu thich bang 1
1) E = Thép sdi
NE = Thep khong soi
CS = Thép lang dac biét
2) Ham lugng nito dugc khdng ché, thudng khong duge vugt qua 0,009 % déi vai thep soi va khdng sdi hay
0,015 % d&i vai thép lang dic biét.
3) Thép loai B ding d& ché tao cac két cdu han hay cac chi tiét két cdu chiu tai trong thdng thudng.
4) Thép loai D diing dé ché tao cac két cdu han hay cic chi tiét két cdu chiu tai trong va cdn c6 kha nang
chéng pha huy dén tét.

4.3 Phan tich héa hoc

4.31 Phan tich mau dic

M&i mé thép ngudi san xudt phai phan tich mau ddc dé xac ham lugng phan tram c4c bon, mangan,
phét pho va luu huynh. Khi cd yéu cdu thi két qua phan tich phai dugc théng bdo cho ngudi mua hay dai
dién cla ho biét.

4.3.2 Phan tich kiém tra xac nhan

Ngudi mua c6 thé tién hanh phan tich kiém tra dé xac nhan két qua phan tich thép ban tharih phdm hay
thanh phdm va s& xem xét bat ky su bét thuding ndo. Cac thép khdng lang (nhu thép sdi hay thép co
nira 1ang) khéng cén phai phan tich kiém tra. i véi cac thép lang thi phuong phap 1y miu va gidi han
sai léch phai dugc thoa thuan gifra ngudi san xudt va ngudi mua.

4.4 Tinh han

San phdm nay thich hgp dé han néu chon cac phuong phap han phu hgp. Do ham lugng cac bon vugt
qud 0,15 % thi viéc han diém trd 1&n khé khan. Mac CH 550 khéng nén ding dé han vi nhiét cla méi
han cé anh hudng nhiéu dén dd bén cla né.

4.5 Apdung

Dé thuan tién cho viéc s dung thép tdm can ngudi dugc phan biét theo tén cla chi tiét hoac theo linh
vuc dy dinh sir dung nd phu hop véi mac va loai thép dugc qui dinh.

4.6 Tinh chit co hoc

Khi thép chudn bi xudt xudng c4c tinh chét co hoc phadi dat nhu néu trong bang 2 khi ching duoc thir

trén cac mau thir theo cac qui dinh cta diu 7.

wn
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Bang 2 - Tinh chét co hoc

Mac ReL min,N/mm? | Rp min, N/mm? A min, % ' Pudng kinh
Lo =50 mm Lo=80mm | 161 uén 180°?
CR 220 220 300 22 20 1a
CR 250 250 330 20 18 2a
CR 320 320 400 16 14 2a
CH 550 550 3 Khéng qui dinh | Khéng qui dinh | Khéng qui dinh

ReL = giGi han chay dudi

Rm = dd bén

A = do gian dai

L, = chiéu dai tinh trén mau thir
a = chiéu day cia méau thir udn
1 N/mm? = 1 MPa

1) Dung L, = 50 mm hoéc L, = 80 mm.

2) Chi thir udn khi dugc qui dinh (xem 7.2). Bén kinh thlr uén trong bang 2 1a d6i vdi cac mau dugc chuin
bi cho thir trong phong thi nghiém. Cac diéu kién trong san xuét c6 thé phuc tap hon va khéng mé phéng
ching khi thir trong phang thi nghiém.

3) DGi véi mac CH 550 gioi han chdy gén vdi gisi han bén nén gi6i han bén dudi (Re) sé dugc Idy nhu 12
(mg suét vai tdng do gian dai 0,5 % dudi tai trong theo qui dinh trong ISO 6892

4.7 Hoan thién bé mat

Thép tdm can ngud thudng duoc san xuédt & dang bé mat my, khéng sang dé phu hop cho viéc san

trang tri théng thudng, khéng nén ap dung cho ma dién.

Khi thép tdm can ngudi bi bién dang trong qua trinh ché tao, mét s6 vung cuc bd cé thé bi nham dén
mét mirc dé nao db va cac phan bi anh hudng nhu vay phai duge stra bang tay dé cé dugc bé mat phu

hop cho viéc sir dung da dinh.

4.8 Phudau

Dé chéng gi, thép tdm can ngudi thuding dugc phi dau nhung clng c6 thé khéng phu diu néu khéng ¢
yéu cdu. Dau dung khdng nham muc dich boi tron va phai dé lam sach béng céc héa chat tdy rira. Khi

duoc yéu cdu, ngudi san xudt phai thong bao cho ngudi mua biét loai dau nao da duoc st dung.

5 Dung sai kich thudc

Dung sa KICN [NUOC ap qung CNe (Nep [am «27 £au tan ngue: Juas nsu rang 2a81g 3 dén ban

[}
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6 Lay mau
6.1 Thurkéo

Mai 16 thép chudn bi xudt xuong phai ldy mot mau dai dién dé th kéo nhu duoc yéu céu trong bang 2.
L3 thep tdm gom S0 tan hay it hen cung mac va loar dugc can dén cung mot chiéu day va cung
diéu kién,

6.2 Thirudn (khi cé qui dinh)

M&i 16 thép t&m chudn bi xudt xudng phai 18y mot mau dai dién dé thir uén. Lo thép tdm gém 50 tdn hay
it hon cling mé&c va loai dugc can dén cung mét chiéu day va cing diéu kién.

7 Thircotinh

7.1 Thukéo

Thir kéo dugc thuc hién theo ISO 6892. Cac mau thu ngang phai dugc 4y d vung gilra tdm va mép tdm
duoc can.

7.2 Thir udn (khi cé qui dinh)

M4au thir uén ngang phai chiu dugc uén 180° theo chiéu nhu néu trén hinh 1, xung quanh mat 13i udn
nhu dugc néu trong bang 2, ma khéng bi nit @ mat ngoai cia phan bi udn. Thir udn phai dugce thuc hién
d nhiét dé thudng va nhu dugc qui dinh trong ISO 7438.

Ch&p nhan cac vét ran nhd trén mép cla mau thit va nhing vét ran phai phéng dai mdi nhin thdy.

Hinh 1 - Mau thir uén ngang (sau khi uén)
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8 Thu lai

8.1 Gla céng va khuyét tat

Né&u bt ky mau thir nao gia cong sai hodc c6 cac khuyét tat thi phai loai bd va phai thay bang mau thir
khac.

8.2 D¢ gian dai -

N&u dd gidn dai clia bat ky mau thir ndo nhd hon gié tri qui dinh trong bang 2 va néu bat ky phan gay
nao ndm & ngoai nira gira clia chiéu dai qui dinh dugc danh dau trudc khi thir thi phép thlr phai bi huy
bd va phai tién hanh thi lai.

8.3 Thubé sung

Néu phép thir khdng dat két qua nhu da qui dinh thi phai tién hanh thir thém hai phép thir véi mau 1dy
» aC Xudt & cung mét 16. Ca hai phép thir lai phai ddm béo cac yéu cdu cla tiéu chuin riéy. Néu khéng

thi 16 hang phai bi loai bo.

9 Xin chap nhan lai

9.1 Ngudi san xudt cé thé xin chdp nhan lai cac san phdm da bi loai trong qua trinh kiém tra trudc do
khong dat cac yéu cdu, sau khi da x(r ly thich hop (chon, nhiét luyén) va phai théng bao cho ngudi mua
khi ¢é yéu cau.

Trong trudng hop nay cac phép thi phai duoc ti€n hanh nhu d&i véi mét 16 hang mai.

9.2 Ngudi san xudt c6 quyén tién hanh cac phép thr méi déi véi cac san pham da bi loai dé€ tim su phu

hop v@i cac yéu cau cia mac khac hay loai khac.

10 Chat lugng bé mat
Bé mat phai la bé mat thudng c6 & san pham can ngudi thong thutng.

Thép tdm cét theo chiéu dai khéng dugc cé nép gdp, khuyét tat bé mat va cac khuyét tat khac co hai

cho quad trinh gia cong tiép theo.

D6i voi san pham xuat xudng & dang cudn, ngudi san xudt khang nhat thiét phai loai bo cac khuyét tat vi

ching cé thé duoc loai bd trong qua trinh cat san pham thanh tam.
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11 ' Kiém tra va chap nhén

11.1 Khi ngudi mua yéu ciu qui dinh rang cén phai kiém tra va thir dé chdp nhén trudc khi xudt xudng
thi ngudi san xuét phai cung cdp cho nhén vién kiém tra cla ngudi mua tét ca cac phuong tién cén thiét

d€ x4c dinh rang thép duoc san xuat phi hop véi tiéu chudn nay.

11.2 Thép duoc thong béo Ia cé khuyét tat sau khi dén noi nhan hang phai dugc dé riéng cho dé xac
dinh va duoc bdo quan phu hgp. Ngudi san xudt phai ghi cha trong don hang vé viéc tham tra lai.

12 Kich thudc cuén

Khi thép tdm céan ngudi dugc dit hang & dang cudn thi dudng kinh trong nhé nhét hay khoang dudng
kinh trong chdp nhan dugc phai duoc qui dinh, déng thdi dudng kinh ngoai 16n nhat va khdi lugng I6n

nhat dugc chap nhan ctia mdt cudn cing phai dugc qui dinh.

13 Ghi nhan

Trir khi c6 yéu ciu khac, cac yéu cau t8i thiu sau day dé xac nhan thép phdi dugc in dap rd rang trén
dinh cla méi kién ho&c ghi rd trén tdm nhin dugc gan kém theo mdi cudn hodc mdi don vi xust xudng.

a) tén ngudi san xudt hay nhan hiéu;
b) s6 hiéu cla tiéu chudn nay;

c) tén mac hay loai thép;

d) s6 cuadon hang;

e) kich thudc san pham;

f) s6 cuald hang;

g) khéi lugng;

14 Cac théng tin ngudi mua phai cung cap
DE xac dinh cac yéu cau phi hop vdi tiéu chudn nay, cac yéu cau va don hang phai bao gom cac thong
tin sau day:
a) s6 hiéu cua tiéu chuan nay:
b) tén, chat luong. mac va loai cia vat liéu (vi du, thép tam két cau can ngudi, mac CR 220 loai B).
c) cé phai phi dau hay khong (xem 4.8);

d) kich thugc san pham va sé lugng yéu cau;

L i ARG AR e e ke A rme A A -~ a =3

=) MUC SISN e Swlash Sha Sl e, Tioa oo

w
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1) cactinh chat co hoc va / hoac phan tich mau duc (xem 4.6 va 4.3.1) néu ¢cd yéu cau;

g) gidi han ve khoi lugng va kich thudc cua timg cudn va ting kién (xem diéu 12);

h) kiém tra va thir chdp nhan trudc khi xudt xudng néu co yéu cdu (xem 11.1).

Cha thich 1 - Néi dung mét don hang tiéu biéu nhu sau:

TCVN 6524:1999 thép tdm két cdu can ngudi, mac CR 220 loai B, 1x700x1800 mm, 40.000 kg, dé ché
tao chi tiét sG 3456, khung ghé - khdng dé tran, kém theo thong bao cac tinh chat ca hoc, khéi lugng ldn
nhat mét kién 1a 4000 kg.

Bang 3 - Dung sai chiéu day déi véi thép tdm cudn va thép tdm cit

Gia tri tinh bang milimét

Dung sai chiéu day ">, trén va dudi, d&i véi chiéu day qui dinh

Chiéu réng
qui dinh tr0,36 | ldnhon | ldnhon | ldnhon | Kdnhon | lgnhon | lénhon | lénhon | 1én han
dén0,40 | 04dén | 06dén | 08dén | 1,0dén | 1,2dén | 1,6dén | 2,0d8n | 2,5dén
0,6 0.8 1,0 1,2 1,8 2,0 2,5 3,0
T 600 dén 0,05 0,06 0,08 0,09 0,10 0,12 0,14 0,17 0,20
1200
Lan hon 1200 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,21
dén 1500
Ldn han 1500 _ 0,09 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
dén 1800

Dung sai chiéu day déi voi thép tdm & dang cudn ciing gidng nhu ddi vdi thep tdm & dang cét theo chiéu dai nhung trong
cac truting hop co cac mdi han thi dung sai sé gép dai ddivdi mot chiéu dai 15 m & vung lan cén mai han. _

1) Chiéu dai duoc do tai diém bét ky trén tdm khéng nhd hon 25 mm ké tir mép ngoai.

2) DGi vdi méac CR 320, tang dung sai chiéu day 1én 10 % bang cach dp dung cac qui tic 1am tron s6 thong thuging.

3) DGi vdi méac 550, dung sai chiéu day phai duoc théa thuan gilra ngudi san xust va ngudi mua.

10

Bang 4 - Dung sai chiéu réng ddi val thép tdm cuén

va thép cit thanh tdm chua chinh vuéng

Gia tri tinh bang milimét

Chiéu réng qui dinh Dung sai
< .
Pén 1200 9
. ; o
Lan hon 1200 dén 1500 0
49
Lén hon 1500 0
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Bang 5 - Dung sai chiéu dai déi voi thép tdm chua duge lam vuéng
Gid tri tinh bang milimét

Chiéu dal qui dinh Dung sal
Pén 3000 +20
0
Lén hon 3000 dén 6000 +30
0
0.5 .
Lén hon 6000 +0,3 % x chiu dai

Bang 6 - Dung sal d§ cong mép cua thép cugn va thép cit thanh tdm chua duge chinh vuéng

Dang Dung sal d cong mép

20 mm trong chiéu dai 5000 mm

Thép cudn
0.4 % x chiéu dai

Thép ¢t thanh tdm

/‘Mép ngoai (phia 16m)
Thusc thang

Loty

D6 cong mép

D6 cong la sai léch Ién nhat ciamép ngoai so voi mét dutng théng dugc do trén mat 1dm bang

thudc théng
Hinh 2 - Do d§ cong

Bang 7 - Dung sai dé léch vuéng cua thép tam chua dugc chinh vuéng

Dung sai léch vuéng

Kich thuéc
1 % x chiéu réng

T4t o2 chidu day va Kich thude

|

11
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Bang 8 - Dung sai d¢ vuéng goc ddi vai vat ligu da dugce chinh vuoéng

Gia tri tinh bang milimeét

Chiéu dai qui dinh Chiéu réng qui dinh Dung sai dé vuéng goc
Dén 3000 Bén 1200 -—i
Lén han 1200 +3
0
Lén hon 300 T4t ca cac chiéu réng +3
0
Chu thich
1) Xem hinh 3.

2) Khi do vat lieu d& xac dinh dung sai cdn chi y dén su thay ddi theo nhiét dd.

J=— Thtic thing

Do vubng goéc

=— \é&p Ngoai

L

D6 vudng goc 1a sai léch Idn nhat cia mép cudi so vai dudng thang vuéng goc vdi mép kia va tiép xuc

vdi mét dinh, phép do duoc tién hanh nhu trén hinh 3. Né cing cé thé dugc tinh bang nira dd sai léch

gitra cac duding chéo cua tam.

12

Hinh 3 - Do dé vudng goéc
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Bang 9 - Dung sal chudn cla dé phéng dgl vél thép tdm

Gi4 tri tinh bang milimét

Chiéu day qui dinh

Chiéu réng qul dinh

Dung sal @6 phéng"

Dén 1200 23

Dén 0,7 Lén hon 1200 dén 1500 27
Lén hon 1500 33

Dén 1200 18

Lén hon 0,7 dén 1,2 16n hon 1200 dén 1500 23
Lén hon 1500 28

Dén 1200 15

Lén hon 1,2 L6n hon 1200 dén 1500 18
Lén hon 1500 26

Bang nay khéng &p dung dai voi thép cimg (CH 550)

Bang nay ciing &p dung cho thép tdm do ngudi mua cét tir cudn khi 4p dung cac qui trinh lam phéng thich
hop. Di véi mac CR 320 thi dung sai db phang tang thém 25 %.

1) Do sai léch 16n nhit so véi bé mat phang ndm ngang. D&i véi tdm nam bang trong luong cla chinh minh

trén mot mat phang thi khodng cach I6n nhét gita bé mat dudi cla tdm tdm thép va bé mat phing nam

ngang la dé sai léch 16n nhat clia dd ph:’ang (xem hinh 4).

[-— Sailéchldn nhat

W///%/// _

Hinh 4 - Do d6 phing




	001(1).pdf
	003(1).pdf
	004.pdf
	005.pdf
	006.pdf
	007.pdf
	008.pdf
	009.pdf
	010..pdf
	011.pdf
	012.pdf
	013.pdf

