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Nhãm H 

èng vµ phô tïng b»ng gan dïng cho hÖ thèng dÉn chÝnh 
chÞu ¸p lùc 

Cast iron pipes and fittings for main pressurised pipeline system. 

 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho èng vµ phô tïng b»ng gang ®|îc ®óc b»ng ph|¬ng ph¸p li t©m, 
b¸n liªn tôc trong khu«n kim lo¹i vµ khu«n c¸t dïng trong hÖ thèng dÉn chÞu ¸p lùc. 

1. Quy ®Þnh chung 

1.1. Tªn gäi, kÝ hiÖu cña èng vµ phô tïng theo TCVN 2941: 1979. 

1.2. KÝch th|íc vµ khèi l|îng cña èng theo TCVN 2943:1979. KÝch th|íc vµ khèi l|îng 
cña miÖng b¸t theo TCVN 2944: 1979. 

KÝch th|íc vµ khèi l|îng cña c¸c lo¹i phô tïng theo TCVN 2945: 1979  ®Õn TCVN 
1978: 1979. 

KÝch th|íc vµ khèi l|îng cña mÆt bÝch theo TCVN 2945: 1979. 

Chó thÝch: KÝch th|íc vµ dung sai cho phÐp ®|îc x¸c ®Þnh ®èi víi èng ch|a quÐt 
phñ b¶o vÖ. 

1.3. ChiÒu dµi cña èng ®|îc chÕ t¹o theo TCVN 1943: 1979. 

Chó thÝch: C¬ së chÕ t¹o cã thÓ cung cÊp tíi 10% tæng sè lo¹t èng cho mét lo¹i ®|êng 
kÝnh cã chiÒu dµi ng¾n h¬n nh| quy ®Þnh ë b¶ng 1. 

B¶ng 1 

ChiÒu dµi Gi¶m chiÒu dµi 

4 

Trªn 4 

0,5 

0,5 

1 

1 

- 

1,5 

- 

2 

 

Sai lÖch cho phÐp c¸c kÝch th|íc c¬ b¶n cña èng vµ phô tïng ®|îc quy ®Þnh nh| sau: 

§èi víi chiÒu dµi ®|îc quy ®Þnh theo b¶ng 2. 

B¶ng 2 

D¹ng vËt ®óc §|êng kÝnh quy |íc, Dq| , mm Sai lÖch cho phÐp, mm 

èng miÖng b¸t Cho tÊt c¶ ®|êng kÝnh �20 

Tíi vµ c¶ 450 �20 
Phô tïng nèi èng miÖng b¸t, 

èng miÖng b¸t – mÆt bÝch Trªn 450 
�20 

�30 

èng mÆt bÝch vµ phô tïng mÆt 
bÝch 

Cho tÊt c¶ ®|êng kÝnh �10 

 

Chó thÝch: Trong tr|êng hîp ®ßi hái ph¶i cã sai lÖch nhá h¬n, khi ®ã sÏ quy ®Þnh riªng cho 
gi¸ trÞ nµy, nh|ng sai lÖch nhá nhÊt kh«ng nhÊt thiÕt nhá h¬n r 1mm. 

§èi víi chiÒu dµy ®|îc quy ®Þnh theo b¶ng 3. 

B¶ng 3 
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D¹ng vËt ®óc KÝch th|íc  Sai lÖch cho phÐp, mm 

ChiÒu dµy thµnh �(1 + 0,05S) 
èng 

ChiÒu dµy mÆt bÝch �(2 + 0,05b) 

ChiÒu dµy thµnh �(2 + 0,05S1) 
Phô tïng 

ChiÒu dµy mÆt bÝch �(3 + 0,05b) 

 

ë ®©y: 

 S – chiÒu dµy chuÈn thµnh èng, mm; 

 B – chiÒu dµy chuÈn cña mÆt bÝch, mm; 

 S1 – chiÒu dµy chuÈn thµn phô tïng, mm. 

§èi víi ®|êng kÝnh ®|îc quy ®Þnh theo b¶ng 4. 

B¶ng 4 

KÝch th|íc 
§|êng kÝnh quy |íc, Dq| , 

mm 
Sai lÖch cho phÐp, mm 

®|êng kÝnh ngoµi TÊt c¶ c¸c ®|êng kÝnh �(4,5 + 0,0015Dq|) 

®|êng kÝnh trong cña b¸t TÊt c¶ c¸c ®|êng kÝnh �(3 + 0,001Dq|) 

§Õn vµ kÓ c¶ 600 �5 
ChiÒu s©u cña miÖng b¸t 

Trªn 600 ®Õn (kÓ c¶) 1000 �10 

 

§èi víi ®|êng kÝnh ®|îc quy ®Þnh theo b¶ng 5. 

B¶ng 5 

D¹ng vËt ®óc Sai lÖch cho phÐp, % 

- èng 

- Phô tïng (kh«ng kÓ ë d|íi) 

- Phô tïng èng nèi cã sè nh¸nh lín h¬n 
mét vµ phô tïng kh«ng tiªu chuÈn 

�5 

�8 

�12 

 

Chó thÝch:  

1) Khi tÝnh khèi l|îng, lÊy tØ träng cña gang ®óc lµ 7150 kg/m3; 

2) Dung sai ©m vÒ chiÒu dµy cña èng vµ phô tïng dïng ®Ó khèng chÕ dung sai khèi l|îng; 

3) Dung sai d|¬ng cña ®|êng kÝnh ngoµi èng dïng ®Ó khèng chÕ khèi l|îng lín nhÊt. 

2. Yªu cÇu kÜ thuËt 

2.1. èng vµ phô tïng ph¶i ®|îc chÕ t¹o b»ng gang x¸m vµ dÔ gia c«ng c¬, ®é cøng bÒ 
mÆt kh«ng v|ît qu¸ 230HB vµ ®é cøng gi÷a mÆt c¾t cña chiÒu dµy vËt ®óc kh«ng 
v|ît qu¸ 215HB. 

2.2. C¬ tÝnh cña èng vµ phô tïng ph¶i theo quy ®Þnh ë b¶ng 6. 

B¶ng 6 

D¹ng ®óc §|êng kÝnh quy |íc, D¹ng thö Giíi h¹n bÒn  
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Dq| , mm nhá nhÊt, N/mm2 

§Õn 300 KÐo vßng èng 400 

Trªn 300 ®Õn 600 
KÐo mÉu thö trªn m¸y 

thö 
200 èng ®óc li t©m 

trong khu«n kim 
lo¹i 

Trªn 600 
KÐo mÉu thö trªn m¸y 

thö 
180 

§Õn 300 250 èng ®óc b¸n liªn 
tôc trong khu«n 

kim lo¹i Trªn 300 

KÐo mÉu thö trªn m¸y 
thö 200 

§Õn 600 èng ®óc li t©m 
trong khu«n c¸t Trªn 600 

KÐo mÉu thö trªn m¸y 
thö 

180 

èng vµ phô tïng 
®óc ®øng trong 

khu«n c¸t 
TÊt c¶ ®|êng kÝnh KÐo mÉu thö ®óc 140 

 

2.3. TrÞ sè ¸p su©t thö thuû lùc ph¶i: 

2.3.1. §èi víi èng miÖng b¸t ®óc li t©m – theo b¶ng 7. 

B¶ng 7 

¸p suÊt thö N/m2 §|êng kÝnh quy 
|íc, Dq| , mm CÊp LA CÊp A CÊp B 

§Õn 600 350 350 350 

Trªn 600 150 250 250 

 

2.3.2. §èi víi èng ®óc ®øng – theo b¶ng 8. 

B¶ng 8 

¸p suÊt thö N/m2 

§|êng kÝnh quy |íc, mm 
CÊp A CÊp B 

§Õn 600 200 250 

Trªn 600 150 200 

 

2.3.3. §èi víi èng vµ phô tïng kh¸c – theo b¶ng 9. 

B¶ng 9 

D¹ng vËt ®óc 
§|êng kÝnh quy |íc, 

mm ¸p suÊt thö N/m2 

§Õn 600 250 
èng mÆt bÝch vµ phô tïng 

Trªn 600 200 

èng vµ phô tïng mÆt bÝch kh«ng cã 
nh¸nh, hoÆc cã nh¸nh cã ®|êng kÝnh 
kh«ng lín h¬n mét nöa ®|êng kÝnh 
èng chÝnh 

Trªn 600 

§Õn 1000 

150 

 

Phô tïng cã nh¸nh cã ®|êng kÝnh lín Trªn 600 ®Õn 1000 100 
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h¬n mét nöa ®|êng kÝnh èng chÝnh 

 

Chó thÝch: Thö thuû lùc cÇn ®|îc tiÕn hµnh tr|íc khi quÐt phñ b¶o vÖ. 

2.4. Trªn chiÒu dµi 1 mÐt t¹i bÊt cø ®o¹n nµo cña èng, ®é cong kh«ng ®|îc lín h¬n: 

 3,5mm ®èi víi èng cã Dq| ®Õn 200mm; 

 2,5mm ®èi víi èng cã Dq| trªn 200 ®Õn 300mm; 

 1,25mm ®èi víi èng cã Dq| trªn 300mm. 

2.5. MÆt ®Çu cña ®|êng èng vµ phô tïng còng nh| mÆt ®Çu cña bÝch ph¶i vu«ng gãc víi 
trôc cña èng vµ phô tïng. Sai lÖch vÒ ®é vu«ng gãc kh«ng ®|îc qu¸ 0,5o. 

2.6. BÒ mÆt phÝa trong vµ ngoµi cÇn s¹ch sÏ, nh½n, kh«ng cã khuyÕt tËt ¶nh h|ëng ®Õn ®é 
bÒn, ®é kÝn. Cho phÐp cã nh÷ng vÞ trÝ c¸t ch¸y côc bé, nh|ng chiÒu dµy líp nµy 
kh«ng qu¸ 2mm. 

Chó thÝch: Kh«ng cho phÐp cã líp c¸t ch¸y ë phÝa trong cña miÖng b¸t vµ mÆt ngoµi cña 
®u«i èng vµ phô tïng cã chiÒu dµi b»ng tæng chiÒu s©u miÖng b¸t vµ 100mm. 

2.7. èng vµ phô tïng ph¶i ®|îc quÐt Bitum. Trªn bÒ mÆt ph¶i s¹ch, nh½n, kh«ng cã vÕt 
nh¨n. Bitum kh«ng ®|îc tan trong n|íc, kh«ng tiÕt ra mïi khã chÞu, kh«ng ch¶y ë 
nhiÖt ®é to < +60oC. 

2.8. Cho phÐp söa èng vµ phô tïng b»ng ph|¬ng ph¸p hµn. Mèi hµn ph¶i chÞu ®|îc ¸p 
lùc thö lín h¬n 30 N/cm2 so víi gi¸ trÞ trong c¸c b¶ng 7, 8 vµ 9. Sau khi hµn, ph¶i 
lµm s¹ch mèi hµn. 

3. Quy t¾c nghiÖm thu 

3.1. TiÕn hµnh nghiÖm thu theo c¸c l«. L« bao gåm c¸c s¶n phÈm cïng kiÓu, lo¹i, kÝch 
th|íc vµ cïng cÊp chÊt l|îng. 

3.2. KiÓm tra kÝch th|íc, h×nh d¹ng bªn ngoµi vµ ¸p suÊt thuû lùc ph¶i tiÕn hµnh cho 
tõng èng. 

3.3. KiÓm tra c¬ tÝnh ph¶i lÊy mét èng trong l«. Theo yªu cÇu cña kh¸ch hµng, cã thÓ lÊy 
2% èng trong l« ®Ó thö ®é cøng. 

3.4. Khi kÕt qu¶ thö nghiÖm kh«ng ®¹t, dï chØ mét chØ tiªu, ph¶i thö l¹i sè mÉu gÊp ®«i 
®|îc lÊy tõ l« ®ã. KÕt qu¶ thø hai lµ kÕt luËn cho c¶ l«. 

4. Ph|¬ng ph¸p thö 

4.1. Khi kiÓm tra b»ng c¸ch quan s¸t, kh«ng ®|îc dïng c¸c dông cô phãng ®¹i. 

4.2. Thö c¬ tÝnh. 

4.2.1. §èi víi èng ®óc li t©m trong khu«n kim lo¹i, khi Dq| ®Õn 300mm, viÖc thö ®|îc 
tiÕn hµnh ®èi víi vßng èng nh| quy ®Þnh ë h×nh 1; 

Khi Dq| trªn 300mm, viÖc thö ®|îc tiÕn hµnh ®èi víi mÉu thö kÐo trªn m¸y thö 
nh| quy ®Þnh ë h×nh 2. 

Vßng èng thö ®|îc c¾t ra tõ phÇn ®u«i èng. MÉu thö trªn m¸y thö ®|îc c¾t ra tõ 
phÇn ®Çu b¸t cña èng. 

4.2.2. §èi víi èng ®óc b¸n liªn tôc trong khu«n kim lo¹i cho tÊt c¶ ®|êng kÝnh quy |íc, 
viÖc thö ®|îc tiÕn hµnh ®èi víi mÉu thö kÐo trªn m¸y thö nh| quy ®Þnh ë h×nh 2. 
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4.2.3. §èi víi phô tïng vµ èng ®óc ®øng trong khu«n c¸t, viÖc thö ®|îc tiÕn hµnh ®èi víi 
mÉu thö ®óc nh| quy ®Þnh ë h×nh 3 cho tÊt c¶ ®|êng kÝnh quy |íc. MÉu thö ®óc 
®|îc ®óc ra tõ cïng mét mÎ víi èng. 

4.2.4. Giíi h¹n bÒn kim lo¹i khi kÐo vßng èng ®|îc tÝnh theo c«ng thøc sau: 

2

)(3

bS

SDP
R

N
�

 N/mm2 

Trong ®ã: 

P – t¶i träng kÐo ®øt, N; 

DN - ®|êng kÝnh ngoµi cña èng, mm; 

S - ®é dµy thµnh èng, mm; 

b – chiÒu réng cña vßng èng, mm. 

4.2.5. Khi thö c¬ tÝnh, ph¶i lÊy ba mÉu thö tõ mét èng hoÆc tõ mét mÎ ®óc. KÕt qña Ýt 
nhÊt ph¶i cã hai mÉu ®¹t ®|îc 
c¸c chØ tiªu quy ®Þnh ë b¶ng 6. 

4.3. Thö ®é cøng cña èng vµ phô 
tïng ®|îc tiÕn hµnh theo TCVN 
256: 1985. 

4.4. Thö thuû lùc ®|îc tiÕn hµnh theo 
c¸c b¶ng 7, 8 vµ 9, ¸p suÊt thö 
®|îc gi÷ trong 15s. Khi thö, 
dïng bóa 700g gâ nhÑ. ViÖc t¨ng 
¸p suÊt thö ph¶i tiÕn hµnh tõ tõ, 
tr¸nh søc vµ thuû lùc vµ ph¶i 
tu©n theo mäi quy ®Þnh vÒ an 
toµn lao ®éng. 

4.5. §é vu«ng gãc cña mÆt ®Çu èng 
®|îc kiÓm tra b»ng dông cô ®o 
gãc. 

4.6. §é cong lín nhÊt cña èng ®|îc x¸c ®Þnh b»ng ®é hë gi÷a th|íc ®Æt trªn èng vµ bÒ 
mÆt èng. 
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5. Ghi nh·n, bao gãi, vËn chuyÓn vµ b¶o qu¶n 

5.1. Trªn mçi èng vµ phô tïng ph¶i cã kÝ hiÖu, tªn c¬ s¬ s¶n xuÊt, n¨m s¶n xuÊt, tªn gäi 
vµ kÝch th|íc. 

5.2. Mçi l« èng vµ phô tïng, ph¶i cã kÌm chøng tõ. 

Néi dung bao gåm: 

- Tªn c¬ quan qu¶n lÝ cÊp trªn; 

- Tªn c¬ së s¶n xuÊt; 

- Tªn gäi, kÝch th|íc; 

- Sè l|îng; 

- ¸p suÊt, sè liÖu kÕt qu¶ thö; 

- Sè hiÖu tiªu chuÈn. 

èng vµ phô tïng cã thÓ ®|îc vËn chuyÓn b»ng c¸c ph|¬ng tiÖn vËn t¶i th«ng th|êng 
nh| «t«, tµu ho¶, tµu thuû… 

èng vµ phô tïng ®Ó ngoµi b·i kh«ng ®|îc ®Ó lÉn víi c¸c ho¸ chÊt ¨n mßn. Kh«ng 
®|îc xÕp chång cao qu¸ 3m. 

 

                                                                             


