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due han dién dlung cho thép cacbon thap va thép hgp kim thap —
Ky hiéu, kich thudc va yéu cau ky thuét chung

Covered electrodes for manual arc welding of mild steel and low alloy steel —
Symbol dimension and general technical requirement

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay ap dung cho nhém que han cé vé boc han hé quang tay diing han thép cacbon thép va thép
hop kim thap. Sau day goi tat Ia que han.

2 Tiéu chuén trich din

TCVN 3909 : 2000 Que han dién ding cho thép cacbon thap va thép hgp kim thédp - Phuong phap the,

3 Ky hiéu qui uéc
3.1 Ky hiéu qui udc clia que han, gom 4 nhém chif va sé, trinh bay theo th(t tu sau:
3.1.1  Que han co6 vd boc duge ky hiéu 1a E.

3.1.2  Sau chil E 1a nhém 2 chit sé chi gia lr'i do bén kéo nhd nhét (o) clia kim loai méi han duge tinh
bang N/mm?. hai mdc dé bén dugc duara la

a) Do bén kéo tir430 dén 510 N/mm? (MPa) dugc ky hiéu 1a 43;
b) dd bén kéo tir 510 dén 610 N/mm? (MPa) dugc ky hiéu la & 15

K&t qua thir dd bén kéo cho phép vugt thém 40 N/mm? (MPa) tuong (mg timg trudng hap.
3.1.3 O vitri thirba ky hiéu cho cac tinh chat ca Iy

D6i v6i mdi mot 16p dd bén kéo, chia lam 6 nhém dac trung bing cac gia tri do giai va dap (gia tri va dap
charpy) va dé dén dai th(r nghiém dudi cac diéu kién dugc dua ra & TCVN 3909 : 2000.

Sau nhém dac trung duge ky hiéu bdi cac chitsé 0, 1, 2, 3, 4 hoac 5.



LA

Cac y&u cau trén dugc trinh bay & bang 1.

Bang 1

Ky hidu que han b bén kéo, D3 dén dai t8i thidu vdi Nhigt do thir dé daiva
— L=5d,; dap t6i thidu cha 28 J,
(MPa) % o
E 430 430 dén 510 ey -
E 43 1 430 dén 510 20 + 27 (nhiét db phong)
E 432 430 dén 510 29 0 '
E433 430 dén 510 . 24 -20 -
E434 430 d&n 510 24 =20
E435 430 dén 510 N 24 - 40
E 510 510 dén 610 : :
% E511 510 dén 610 18 + 27 (nhiét d6 phong)
: E 512 510 dén 610 18 0
E513 510 dén 610 20 - 20
E 514 510 dén 610 20 w3l
E 515 510 dén 610 20 _ - 40

3.1.4 G vilrf thi W bidu thi loai vé boc ciia que han duge ky hiéu bang cac chit cai.

A Axit (oxit sé't):; 0O: Oxy hoa ;

AR : Axit (rutil); R; R: Ruﬁi (vd ‘ch trung binh) .
B. Bazo, RR: Rutil (vé boc day) - J
C: Cellulozo S Céc loai khac

3.1.5 Ky hidu qui udc cho que han digncé vd boc

Thi du que han E 431 RR

E 43 1 RR
| _ T VG b rutit ddy: .
| L Nhi81 a5 qui dinh a8 thir 6 dai va d8p (nhiét 8 phong):
|
b —o (5181 han béN kéo thap nhat 430 Nimm?®:

b e QUi h&0 diéN 6 vO boc han hé quang tay.




4 Kich thuéc co ban

41 Kich thudc cg ban clia mot s6 que han duge quy dinh trén hinh 1.

Al Fa ~y ey, il i 4
TOWN 3223 @ 2000

Kich thudc tinh bang milimét

1- L&i que;
2 - Thudc boc;

d - Budng kinh 16i que;

D - Pudng kinh que han;

L - Chiéu dai que han;

| - Chiéu dai dudi que ;

« - Gbc chai diu que han.

Hinh 1 - Kich thudc cd ban clia que han

42 Dudng kinh 161 que (d), chiéu dai que han (L) qui dinh theo bang 3.

Bang 3 - Chiéu dai que han

Kich thudc tinh bang milimét

Puding kinh 18i que, d Chiéu dai que han, L cho phép + 1
2,0 250 ; 300
2:5 300 ; 350
3,0
4,0 400 ; 450
50
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4.3 Chiéu dai dudi que han (phan kep vao kim han) quy dinh & bang 4.

Bang 4 - Chiéu dai dudi que han

Kich thudc tinh bang milimét

Pudng kinh 18i que, d Chiéu dai- dudi que han, 4
2.0 +3,20 15 = 20
4+6 20 = 30

5 Yu cau ky thuat chung

5.1 Bé mat que han phai nhan, cho phép ¢ mét s6 khuyét tat sau:

Cho phép hai vét xudc nhd khong dudc sdu qua 1/3 chidu ddy 10p thudc boc va khong dai qua
10 mm. Hai vét xudc cach nhau khdng nhd hon 100 mm trén chidu dai que han.

Cho phép c6 hai vét rd, dudng kinh méi vét nhd hon 2 mm va khéng sau qua 1/3 chiéu day 16p thude boc. Hai ‘
vét ré cach nhau khéng nhd han 100 mm trén chiéu dai que han.

5.2 Dau que han phai chai tro 16i thép va vat goc («) tir 35° dén 45, ' ‘
5.3 Trén méi que han phai dugc in ky higu clia que han. Dong chit in phai ré nét, thang hang.
54 Po bamdinh ‘

'Qu_e han sau khi sdy khd phai dam bao khong bi ra thudc khi da ngam trong nuéc 24 gid § nhigt do moi

trudng.

5.5 Ldp thudc boc bao quanh phai déng tam vdi I6i que. D9 I&ch tam trung binh clia que han (hinh 2) khéng
dude vugt qua 3% so vai dudng kinh que han.

& -6
e=———x 100%
D

trong do 3

e ladd léch tam aus han, tinh béng phan tram;

(o7

5 |a chigu day I6n nhat clia mép ngoai mat cat thude boc véi dudng kinh 181 que, tinh bang milimét;

¢

& 14 chiéu day nhd nhét clia mép ngoai mat cai thude boc vdi dudng kinh 181 que, tinh bang milimét;

O 13 dudng kinh que han, tinh bang milimét.
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z Kich thudc tinh béng milimét

Hinh 2 — Db lach tam que han

5.6 D& am que han khi xuat xudng phai nhd han hodc bing 1%.

5.7 Tinh cong nghé han phai dat yéu cdu sau:

- dé& mdi hd quang va hd quang chay 8n dinh khi han véi dong dién va ché do han theo hudng dén clia
nha ché tao; '

~ thuéc boc chay déu, khdng bi rai ting cuc, khong chay vat:
— Xi phdi d&u méi han va d& bong khi dé ngudi;
—~ md&i han khong bi 18, ndt, ngam xi.

5.8 Thanh phan hoa hoc 16p kim loai d3p duoc ghi 16 trén bao bi. Riéng thanh phan phét pho, Iuu huynh
duge quy dinh theo bang 5.

va lira huynh (S)



Tinh bang phén tram

Ky higu que han P S

%, khong 16n han

E43 0
E43 1
E43 2
E43 3 0,035 0,03
E43 4
E435
E510 |
E51 1 0,03 W 0,03
E51 2
E513
E 514
E515

004 . 0,03

5.9 Céc chitidu ca ly clia kim loai ddp va clia kim loai méi han duge quy dinh theo bang 6 va bang 7 véi
diéu kién theo diéu 5.10 va 5.11). ' :

Bang 6 - Cac chi tiéu co Iy cta kim loai dap

Ki hidu : Chi tidu co Iy ctia kim loai dip, khéng nhé hon
gue han Gidi han chay Do bén kéo Do dai va dap b6 dan dai
gy Oy ax 9 nhiét dd phong -
_ N/mm? N/mm? e %
E430 £ e 430 .68 18
E43 1 330 430 68 _ 20
E43 2 350 430 78 92
E43 3 350 430 78 24
E43 4 350 430 78 24
E43 5 350 430 L gy 24
E510 410 510 RS 18
E51 1 410 510 78 18
E51 2 410 510 78 18
E513 410 510 78 20
E514 410 510 127 20
E515 410 510 127 20
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Bang 7 - Cac chi tidu co Iy ki loai mdi han
B Ki higu Chi tiéu co 1Y clia mdi han, khéng nhd hon ]
gus han Gidi han chay B bén kéo Gée udn
Teh Tg (¥4

N/mm? N/mm? (dd)
E43 0 2330 430 120
T E431 330 430 120
E43 2 350 430 150
E433 - 350 430 150
E43 4 350 430 - 150
E435 350 430 150
E510 410 510 150
E511 410 510 160
E512 410 510 150
E51 3 410 510 150
E514 410 510 150
EHTS 410 510 150

510  Mau thir dd bén kéo va do dan dai, x{rly nhiét d 250°C + 10°C trong thai gian tir 6 gid dén 16 gid.

511 Tat ca cac mau thtr dd bén kéo (o), dd dai va dap (a)., dd dan dai (8.5, déu dugc thlr & nhiét do
phong.

6 Phuong phap tha

Theo TCVN 3909 : 2000.

i P - e - a ~
7 Bao g6i, ghi nhan, bac quan va van chuyén

7.1 Que han sau khi sdy duoc bao géi trong hdp cacton, b&n ngoai dugc bao béng mang co (8ng hap dé cach am.

7.2 Trén méi hdp que han déu phai ghi ré:
~ t&n san pham:;
- s6 hiéu tiéu chudn;
— ky hiéu que han;
— céc thdng s6 k¥ thuat co ban;
— khéi lugng tinh;
- huéng dan s dung va bac quan;
— ngay san xuat;

a 2 i 'y wt . 7
— t&n cd 8d s2an xuat, Clig ik
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