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Nhãm H 

§Êt sÐt ®Ó s¶n xuÊt g¹ch ngãi nung – Yªu cÇu kÜ thuËt  
Clay for production of burnt tiles and bricks – Technical requirements 

 

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho c¸c lo¹i ®Êt sÐt (kÓ c¶ ®Êt sÐt nguyªn thæ hay hçn hîp cña 
nhiÒu lo¹i ®Êt sÐt) dïng ®Ó s¶n xuÊt g¹ch ®Æc vµ ngãi nung theo TCVN 1451: 1986 vµ 
TCVN 1452: 1986. 

1 Yªu cÇu kÜ thuËt  

1.1. §Êt sÐt dïng ®Ó s¶n xuÊt g¹ch ®Æc vµ ngãi nung lµ ®Êt sÐt dÔ ch¸y, cã nhiÖt ®é nung 
thÝch hîp kh«ng lín h¬n 1050oC. 

1.2. §Êt sÐt chøa muèi tan hoÆc nh÷ng t¹p chÊt cã h¹i kh¸c ph¶i ®|îc xö lÝ thÝch hîp. 

1.3. §Êt sÐt ®Ó s¶n xuÊt g¹ch ®Æc ph¶i cã thµnh phÇn ho¸ häc nh| quy ®Þnh ë b¶ng 1, chØ 
tiªu kÝch cì h¹t nh| quy ®Þnh ë b¶ng 2 vµ c¸c chØ tiªu c¬ lÝ nh| quy ®Þnh ë b¶ng 3. 

B¶ng 1 

 

Tªn chØ tiªu Møc (%) 

Hµm l|îng silic dioxyt (SiO2) 

Hµm l|îng nh«m oxit (Al2O3) 

Hµm l|îng s¾t oxit (Fe2O3) 

Hµm l|îng tæng c¸c kiÒm thæ quy ra 
cacbonat (MgCO3 + CaCO3) kh«ng lín 
h¬n 

Tõ 58,0 ®Õn 72,0 

Tõ 10,0 ®Õn 20,0 

Tõ 4,0 ®Õn 10,0 

 

6,0 

 B¶ng 2 

 

Cì h¹t (mm) Møc (%) 

1. Lín h¬n 10 

2. Tõ 2 ®Õn 10 (h¹t sái s¹n), kh«ng lín 
h¬n 

3. Nhá h¬n 0,005 (h¹t sÐt) 

Kh«ng cho phÐp 

12 

Tõ 22 ®Õn 32 

B¶ng 3 

 

Tªn chØ tiªu Møc 

1. Giíi h¹n bÒn khi kÐo ë tr¹ng th¸i kh« 
kh«ng khÝ, tÝnh b»ng 105 N/m3 

2. §é hót n|íc sau khi nung ë nhiÖt ®é 
thÝch hîp, tÝnh b»ng % 

3. Giíi h¹n bÒn khi nÐn sau khi nung ë 
nhiÖt ®é thÝch hîp, tÝnh b»ng 105 N/m3 

 

Tõ 2,5 ®Õn 8,5 

 

Tõ 8,0 ®Õn 18,0 

 

Tõ 100 ®Õn 200 
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1.4. §Êt sÐt ®Ó s¶n xuÊt ngãi ph¶i cã thµnh phÇn ho¸ häc nh| quy ®Þnh ë b¶ng 4, chØ tiªu 
cì h¹t nh| quy ®Þnh ë b¶ng 5 vµ c¸c chØ tiªu c¬ lÝ nh| quy ®Þnh ë b¶ng 6. 

B¶ng 4 

 

Tªn chØ tiªu Møc (%) 

1. Hµm l|îng silic dioxyt (SiO2) 

2. Hµm l|îng nh«m oxit (Al2O3) 

3. Hµm l|îng s¾t oxit (Fe2O3) 

4. Hµm l|îng tæng c¸c kiÒm thæ quy ra 
cacbonat (MgCO3 + CaCO3) kh«ng lín 
h¬n 

Tõ 58,0 ®Õn 68,0 

Tõ 15,0 ®Õn 21,0 

Tõ 5,0 ®Õn 9,0 

 

6,0 

B¶ng 5 

mm 

Cì h¹t (mm) Møc (%) 

1. Lín h¬n 10 

2. Tõ 2 ®Õn 10 (h¹t sái s¹n), kh«ng lín 
h¬n 

3. Nhá h¬n 0,005 (h¹t sÐt) 

Kh«ng cho phÐp 

2 

Tõ 34 ®Õn 54 

B¶ng 6 

 

Tªn chØ tiªu Møc 

1. Giíi h¹n bÒn khi kÐo ë tr¹ng th¸i kh« 
kh«ng khÝ, tÝnh b»ng 105 N/m3 

2. §é hót n|íc sau khi nung ë nhiÖt ®é 
thÝch hîp, tÝnh b»ng %, kh«ng lín h¬n 

3. Giíi h¹n bÒn khi nÐn sau khi nung ë 
nhiÖt ®é thÝch hîp, tÝnh b»ng 105 N/m3, 
kh«ng nhá h¬n 

 

Tõ 4,0 ®Õn 9,0 

 

16 

 

200 

 

2 Ph|¬ng ph¸p thö 

Theo TCVN 4344: 1986 y  TCVN 4352: 1986. 
 

                                                                             


