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Nhãm H 
 

V÷a chÞu löa samèt 
Chamotle fire clay mortar 

 

 

1. §¹i c|¬ng 

1.1. Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho c¸c lo¹i v÷a chÞu löa samèt, s¶n phÈm dïng ®Ó x©y 
g¹ch chÞu löa samèt cã cïng ®é chÞu löa hoÆc cã ®é chÞu löa cao h¬n. 

1.2. Tuú thuéc mét sè chØ tiªu chÊt l|îng, v÷a chÞu löa samèt ®|îc ph©n thµnh 3 lo¹i A, 
B, C. 

1.3. C¸c lo¹i v÷a chÞu löa samèt ®|îc s¶n xuÊt d|íi d¹ng bét kh«, phèi liÖu t¹o thµnh s¶n 
phÈm ®· ®|îc trén ®Òu. 

2. §iÒu kiÖn kÜ thuËt 

2.1. §é chÞu löa:  

V÷a chÞu löa samèt lo¹i A: kh«ng nhá h¬n 1710oC; 

V÷a chÞu löa samèt lo¹i B: kh«ng nhá h¬n 1630oC; 

V÷a chÞu löa samèt lo¹i C: kh«ng nhá h¬n 1580oC; 

2.2. Thµnh phÇn ho¸ häc: 

Hµm l|îng Al2O3 + TiO2 

V÷a chÞu löa samèt lo¹i A: kh«ng nhá h¬n 35%; 

V÷a chÞu löa samèt lo¹i B: kh«ng nhá h¬n 30%; 

V÷a chÞu löa samèt lo¹i C: kh«ng nhá h¬n 28%; 

2.3. Cì h¹t:  

§èi víi c¶ 3 lo¹i A, B, C. 

PhÇn cßn l¹i trªn sµng 2mm: kh«ng cã; 

PhÇn cßn l¹i trªn sµng 1,5mm: kh«ng lín h¬n 5%; 

PhÇn lät qua sµng 1mm: kh«ng nhá h¬n 80%. 

2.4. Hµm l|îng chÊt kÕt dÝnh: 

§èi víi c¶ 3 lo¹i A, B, C hµm l|îng chÊt kÕt dÝnh trong thµnh phÇn phèi liÖu kh«ng 
qu¸ 40%. 

Chó thÝch: Tuú theo yªu cÇu sö dông, c¸c chØ tiªu chÊt l|îng kh¸c quy ®Þnh theo sù tho¶ 
thuËn gi÷a nhµ m¸y s¶n xuÊt vµ c¬ së dïng v÷a chÞu löa samèt. 

3. Ph|¬ng ph¸p thö 

3.1. §é chÞu löa thùc hiÖn theo TCVN 179: 1965. 

3.2. Hµm l|îng Al2O3 + TiO2 ®|îc x¸c ®Þnh b»ng ph©n tÝch ho¸ häc theo ph|¬ng ph¸p 
träng l|îng. 

3.3. Thµnh phÇn cì h¹t x¸c ®Þnh b»ng ®é sµng ph©n tÝch dïng trong phßng thÝ nghiÖm. 

Tr×nh tù lµm nh| sau: 
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Dïng c©n kÜ thuËt c©n 100g mÉu ®¹i diÖn ®· ®|îc trén ®Òu, (quy t¾c chuÈn bÞ mÉu 
nªu trong môc 4.2 d|íi ®©y), sÊy trong tñ sÊy ë 105oC – 100oC cho ®Õn khi ®¹t khèi 
l|îng kh«ng ®æi, lµm nguéi trong b×nh hót Èm vµ ®em sµng (cã thÓ sµng b»ng tay 
hoÆc b»ng m¸y). ViÖc sµng coi nh| lµm xong nÕu l¾c thªm 1 phót trªn mçi sµng 
l|îng v÷a lät thªm d|íi sµng nhá h¬n 0,1 gam. §em c©n phÇn cßn l¹i trªn sµng 
1,5mm vµ phÇn lät qua sµng 1mm. 

TÝnh to¸n: 

 % h¹t cßn l¹i trªn sµng 1,5mm = 100
1
u

M

M
 

 % h¹t cßn l¹i trªn sµng 1mm = 100
2
u

M

M
 

 Trong ®ã:  

 M – Khèi l|îng mÉu dïng ®Ó x¸c ®Þnh, g; 

 M1 – PhÇn h¹t cßn l¹i trªn sµng 1,5mm, g; 

 M2 – PhÇn h¹t lät qua sµng 1mm, g; 

3.4.  Hµm l|îng chÊt kÕt dÝnh ®|îc x¸c ®Þnh theo l|îng mÊt khi nung cña v÷a chÞu löa 
sam«t vµ l|îng mÊt khi nung cña ®Êt sÐt lµm chÊt kÕt dÝnh. 

TÝnh to¸n: 

 % chÊt kÕt dÝnh = 100u
S

V
 

 Trong ®ã:  

 V – L|îng mÊt khi nung cña v÷a, %; 

 S – L|îng mÊt khi nung cña ®Êt sÐt, %. 

4. Quy t¾c kiÓm tra chÊt l|îng 

4.1. ViÖc kiÓm tra chÊt l|îng s¶n phÈm ®|îc tiÕn hµnh theo tõng l«. Mçi l« gåm nhiÒu 
nhÊt lµ 100 tÊn v÷a chÞu löa sam«t cïng mét lo¹i. L« d|íi 100 tÊn còng ®|îc coi 
nh| l« ®ñ. 

4.2. C¸c chØ tiªu chÊt l|îng ®|îc x¸c ®Þnh b»ng mét mÉu ®¹i diÖn. MÉu ®¹i diÖn ®|îc 
lÊy ra Ýt nhÊt tõ 10 mÉu thµnh phÇn. Khèi l|îng mçi mÉu thµnh phÇn lµ 0,5kg lÊy 
theo mét trong c¸c c¸ch sau: 

- NÕu v÷a ®Ó rêi trong kho, lÊy mÉu ë ®é s©u Ýt nhÊt 0,2m ë 10 ®iÓm kh¸c nhau. 

- NÕu v÷a ®ùng trong bao, lÊy mÉu ë 10 bao tuú ý ë gi÷a bao. 

- C¸c mÉu thµnh phÇn trén ®Òu vµ bít dÇn theo quy t¾c chia tõ lµm liªn tiÕp cho 
®Õn khi lÊy ra ®|îc kho¶ng 0,5kg mÉu ®¹i diÖn. 

4.3. L« v÷a chÞu löa samèt ®|îc c«ng nhËn lµ phï hîp víi nh÷ng yªu cÇu cña tiªu chuÈn 
nµy theo lo¹i A, B hoÆc C nÕu qua kiÓm tra  ®¹t ®|îc nh÷ng chØ tiªu chÊt l|îng 
t|¬ng øng nªu trong môc 2.1 vµ 2.2. 

Chó thÝch: NÕu mét trong nh÷ng kÕt qu¶ thÝ nghiÖm kh«ng ®¹t chØ tiªu quy ®Þnh cña tiªu 
chuÈn nµy (®èi víi lo¹i v÷a) th× cho phÐp tiÕn hµnh thÝ nghiÖm l¹i b»ng mét mÉu ®¹i diÖn 
lÊy lÇn thø hai trong l« v÷a chÞu löa samèt cÇn kiÓm tra. Nh÷ng kÕt qu¶ kiÓm nghiÖm nh¾c 
l¹i lµ kÕt qu¶ cuèi cïng. 
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5. Quy t¾c giao nhËn 

5.1. S¶n phÈm pha chÕ vµ ®ãng gãi bao xong ph¶i ®|îc phßng kiÓm tra chÊt l|îng s¶n 
phÈm (KCS) cña nhµ m¸y kiÓm tra vµ ®ãng dÊu chøng nhËn cho xuÊt x|ëng. 

5.2. Khi giao s¶n phÈm cho c¬ së dïng v÷a chÞu löa samèt, nhµ m¸y s¶n xuÊt ph¶i cÊp 
giÊy chøng thùc nh÷ng s¶n phÈm ®ã ®· ph©n lo¹i A, B hoÆc C ®¹t nh÷ng chØ tiªu 
chÊt l|îng t|¬ng øng quy ®Þnh trong tiªu chuÈn nµy. 

5.3. C¬ së dïng v÷a chÞu löa samèt cã quyÒn tiÕn hµnh kiÓm tra l¹i c¸c chØ tiªu chÊt 
l|îng s¶n phÈm theo nh÷ng quy ®Þnh cña tiªu chuÈn nµy vµ sö dông c¸c ph|¬ng 
ph¸p thö nªu trªn. 

6. Quy t¾c ghi nh·n, b¶o qu¶n, vËn chuyÓn 

6.1. Trªn mçi bao v÷a chÞu löa samèt ph¶i ghi nh·n, néi dung nh| sau: 

- Tªn nhµ m¸y s¶n xuÊt; 

- Khèi l|îng v÷a kh«ng kÓ bao; 

- KÝ hiÖu s¶n phÈm. 

Lo¹i A: VSA 

Lo¹i B: VSB 

Lo¹i C: VSC 

Chó thÝch: Nhµ m¸y s¶n xuÊt cã thÓ giao dÞch cho c¬ së dïng v÷a chÞu löa samèt d|íi 
d¹ng ®Ó rêi hoÆc ®ãng bao, tuú theo sù tho¶ thuËn cña hai bªn. 

6.2. V÷a chÞu löa samèt ph¶i b¶o qu¶n trong kho cã m¸i che, nÒn kho ph¶i cao r¸o, s¹ch 
sÏ.  

6.3. V÷a chÞu löa samèt ph¶i vËn chuyÓn b»ng c¸c ph|¬ng tiÖn cã m¸i hoÆc ph¶i cã v¶i 
b¹t ®Ó che. 

 

                                                                             


