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TCVN 6115-1:2016

Lé&ri noi dau
TCVN 6115-1:2015 thay thé cho TCVN 6115-1:2005 (180 6520-1:1998).

TCVN 6115-1:2015 hoan toan twong dwong voi 1ISO 6520-1:2007 voi cac thay ddi bién
tap cho phép.

TCVN 6115-1:2015 do Ban k¥ thuat tieu chudn québc gia TCVN/TC 44 Quaé trinh han
bién soan, Téng cue Tiéu chudn Do Iwéng Chat lweng dé nghi, B§ Khoa hoc va Céng
nghé céng bd.

Bdé TCVN 6115 (ISO 6520) Han va cac qua frfrfh lién quan = Phan loai khuyét tat
hinh hoc & kim loai bao gdm céc phén sau:

- TCVN 6115-1:2015 (ISO 6520-1:2007) Phan 1. Han néng chay;

- TCVN 6115-2:2015 (ISO 6520-1:2013) Phén 2: Han 4p luc.



TIEU CHUAN QuUOC GIA TCVN 6115-1:2015

Han va cac qua trinh lién quan — Phan loai khuyét tat hinh hoc &
kim loai -

Phan 1: Han néng chay

Weiding and allied processes - Classification of geometric imperfections in metallic materials -

Part 1. Fusion welding

1 Pham vi ap dung
Tiéu chudn nay ding tam co s& @& phan loai va md ta chinh xac cac khuyét tat cia méi han,

D3 tranh bét ci¥ sir nham I13n ndo, cac loai khuyét tat dwoc dinh nghfa clng véi cac gii thich va hinh
minh hoa cén thiét.

Tiéu chudn nay khdng bao gdm cac khuyét tat vé& luyén kim.
C6 thé st dung hé théng ky hiéu cac khuyét tat khac theo ISO/TS 17845.

Phy luc B dua ra sy tirong (¢ng gitra phan loai hién cé theo TCVN 6115-1 (ISO 6520-1) va hé théng ky
hiéu theo ISOITS 17845

CHU THICH: Tieu chun nay dua ra cac thuat nglr twong duong béng tiéng Anh, Phap va Buec.
2 Thuét ngir va djnh nghia

Tiéu chudn nay ap dung céc thuét nglr va dinh nghTa sau:

241

Khuyét tat (imperfection)

<han néng chay> tinh khdng lién tuc trong méi han hoic sai Iéch so v&i dang hinh hoc mong mubn clia
méi han.

2.2
Khuyét tit khong cho phép (difect)
<han néng chay> khuyét tat khéng dugc chép nhén.



TCVN 6115-1:2015

3 Phan loai va giai thich cac khuyét tit

Co s& cla hé thdng danh sé trong Béng 1 Ia si# phan loai cac khuyét tat thanh sau nhém chinh:
- NUt;

- Réng:

- Nga&m tap chét rén;

- Khéng théu va khong ngéu;

- L&i hinh dang va kich thuéc;

- Céc khuyét tat khac.

Lién quan dén cac cot trong Bang 1 cn phai Iwu y:

~ a) Cot 1 dwa ra s6 tham chiéu c6 ba ch(v s& d& chi nhom khuyét tat chinh va sé tham chiéu cé bén chi
s dung cho céc thuat ngir trong nhém.

b) Cot 2 dua ra tén goi clia m&i khuyét tat;

c) Cot 3 diea ra tén goi cia mBi khuyét tat béng tiéng Anh, Phép va Bic;
d) Cot 4 dura ra giai thich cho céc khuyét tat.

4 Cac loai nirt

Hién tweng ntt xuét hién trong hodic sau khi han dwoc liét ké trong Phuy luc A. Cdc loai nit duoe ky
hiéu bing cac chi¥ cai.

Khi cAn mé t& ddy du v& ndt thi nén sl dung két hop ma sé phan loai theo Bang 1 véi cac chir cai
trong Phu lyc A.

5 Ky higu
Khi c6 yéu cAu dua ra ky hiéu clia khuyét tat thi phai ghi & dang sau day:
Mot vét nirt (100) s& dwere ky hiéu nhuw sau:

Khuyét tat TCVN 6115-1-100 (ISO 6520-1-100)



TCVN 6115-1:2015

Bang 1 - Phan loai c&c khuyét tat

Tén goi
séky | Téngol Tiéng Anh i thich
higu | Tiéng Viét Tiéng Phap
Tiéng DPlre
I Nhom 1 - Nt
100 Nirt Crack Khuyét t;;t duoc tao ra do dut gay cyc bd &
Fissure trang thai rdn va cé thé xuét hién do tac ddng
clia lam ngudi hodic clia cic (ng sudt
Riss
_501 Nirt té vi Microcrack V&t nirt chi nhin thdy dwoc qua kinh hién vi
Microfissure |
Mikroriss 1
101 Nirt doc Longitudial crack Vét nit chi yéu chay song song véi tryc clia
Fissure longitudinale méi han
Léngsriss Vit n.t'rt\cé thé xuét hién &
_— - Kim loai méi han
1012 - Viung tiép gi4p méi han
1013 - Ving anh hwédng nhiét
1014 - Kim loai co ban

1 Viing anh hwdng nhiét




TCVN 6115-1:2015

Bang 1 (tiép theo)

Tén goi
séky | Tén goi Tiéng Anh
higu | Tidng Vigt Tiéng Phap Giaithich
Tiéng Dlvrc
102 Nt ngang | Transverse crack Vét nt chd yéu vudng goc véi truc clia méi
Fissure transversale han
Querriss Vét nit c6 thé xuét hign &
10 - Kim loai méi han
W0 - Ving anh hwéng nhiét
1024 - Kim loai co' ban
1024
103 Nivt tia Radiating cracks Céc vét nirt xudt phat tir mét diém chung ¢
Fissures rayonnantes dang tia
Sternférmige risse
Céc vét nirt tia ¢ thé xuét hién &
1031 - Kim logi méi han '
1033 - Viing anh hwdng nhiét
1034 - Kim loai co ban

CHU THICH: C4c vét nirt nhd clia dang nay cé tén
goi "cac vét nit hinh sao”,
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Bang 1 (tiép theo)

: 1
Tén goi
Séky | Téngoi Tiéng Anh
. ) ) Giai thich
hi¢u | Tiéng viét Tiéng Phap
Tiéng Dirc
104 Nt  hom | Crater crack Vét ntrt & hdm cubi clia mbi han
cudi Fissure de cratére
Endkraterriss
Nt hdm cudi cé thé 13
1045 - Nert doe
1046 - Nt ngang
1047 - Nt tia
1045 1046 1047
105 Nit thanh | Group of disconnected | Nhém vét nitt co hudng bt ky
nhém cracks
Réseau de fissures
marbrées
Rissanhiufung
Nurt thanh nhém cé thé xuét hign &
1051 - Kim logi méi han
1053 - \Ung anh hwéng nhiét
1064 - Kim loai co bén
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Bang 1 (tiép theo)

Tén goi
séky | Téngoi Tiéng Anh ]
Giai thich
hi¢u | Tiéng viet Tiéng Phip
Tiéng B(rc
106 N@t phén | Branching crack Nhém vét nit c6 lién két v6i nhau xuét phat tr
nhanh Fissure ramifiée mat vét nit chung va dwgc phén biét voi nirt
thanh nhém (105) va niit tia (103)
Veristelter Riss
Nt phan nhénh cé thé xuét hién &
el - Kim loai méi han
1063 - Viling &nh hwdng nhiét
1064 - Kim loai co ban
Nhém 2 - Réng

200 Réng Cavity

Cavite

Hohiraum
201 Boc khi Gas cavity Vu_ng réng duec hinh thanh do khi khang kip

Soufflure | thodt khoi kim loai két tinh

Gaseinschluss
2011 Bot khi Gas pore Boc khi c6 dang gan nhw hinh ciu

(rd Khi) Soufflure sphéroidale

Pore

10
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Béng 1 (tiép theo)

Nid de soufflures

Porennest

Tén goi
5 K¢ Tén goi Tiéng Anh
it T Gii thich
hidu | Tiéng Viét Tiéng Phap
Tiéng Diec
' 20i1
2012 | Bot khi | Uniformly distributed | Sé lwgng cac bot khi chl yéu dwgce phan bé
phan bé | porosity déu trén toan bd kim loai méi han; khdng nén
déu (ré xdp) | ¢ ouffiures sphéroidales nhim !§n v&i rd chudi (2014) va rd tap trung
(r& cuc bd) (2013)
uniformément réparties
Gleichmiibig verteilte
porositit
% 2012
2013 |R$ tap | Clustered {localized) | Nhém céc bot khi (r8 bot) cé sy phan bb ngdu
trung (cuc | porosity nhién
bd)

11
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Bang 1 (tiép theo)

Tén goi
séky | Téngoi Tiéng Anh
= Giai thich
higu | Tiéng viat Tiéng Phap
Tiéng Birc
2014 | RS chuédli Linear porosity Day cac bot khi phan b song song véi tryc
Soufflures alignées méi han
Porenzeile
2015 Ranh  khi | Elongated cavity R&ng 16n khéng cé dang hinh cAu cé kich
(rbng  kéo Soufflure allongée thwéc 1én gan nhw song song véi truc méi han
dai)
Gaskanal
2016 |R&tbsau | Worm-hole Vét rdng c6 dang 6ng trong kim lozi méi han
Soufflure vermiculaire do sw thoat khi gay ra.
Schiauchpore Hinh dang va vj tri cda rd t& sau dwoc xac
dinh b&i dang déng d3c va ngudn gbc clia khi.
R& tb sau thwéng dwoc phan vao nhém rd tap
trung va dugc phan bd theo kiu xwong ca.
Mét sb rd t& sau c6 thd 1am v& bé mat méi
han.

12
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‘Bang 1 (tiép theo)

Tén gol
Sé ky Tén goi Tiéng Anh
d B Gial thich
higu | Tiéng viet Tiéng Phap
Tiéng Birc
2016
2016
2017 | RO bd mat | Surface pore Bot khi 1am v& (gidn doan) b& mat clia méi
Pigtre han
Oberflachenpore
2017
2018 | Xép bd mit | Surface porosity DO xbp xuét hién trén bd mit ciia méi han,
Poiceits Be eirtici mét hogic nhidu boc khi 1am v& (gidn doan) bd
mt cia mbi han
Oberflichenporositit
202 Réng  co | Shrinkage cavity Rdng sinh ra do co ngét trong qua trinh ddng
ngét Retassure déc
Lunker
2021 Khe co ngét | Interdendritic shrinkage | R& co ngét kéo dai co thd chira khi dwoc hinh
(R8 cothd) | Retassure thanh gitra cac hat tinh thé nhanh cay trong
ntordentirique qué trinh 1am ngudi. Khuyét tat nay thwong
(desserrement) vudng goc véi bé mat ngoai clia méi han
Interdendritischer lunker
{Makrolunker)

13
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Bang 1 (tiép theo)

Tén goi
$é ky Tén goi Tiéng Anh
_ , Giai thich
higu | Tiéng viet Tiéng Phép
Tiéng Birc
2021
2024 |[Réng co | Crater pipe Réng co ngét & cudi mdt-dedrg-han-va khéng
homeudi | pococcire de cratére thé loai bd duwee trudc hodc trong qué trinh
% han céc dwéng han tiép theo
(Ranh  co Endkraterlunker
ngot)
2024\ 2024
2025 | Hom co | End crater pipe Vét [6m hd ¢6 mét I8 1am gidm mat ¢t ngang
cubl méi Retassure ouverte de ctia méi han
han cratére
Offener Endkraterlunke
2025
203 Co ngot té | Micro-shrinkage R4 co ngét chi nhin thdy dwoc bang kinh hién

vi

Microretassure

Mikrolunker

Vi

14
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Bang 1 (tiép theo)

Tén goi
Sb ky Tén ggi Tiéng Anh
P Giai thich
hi¢u | Tiéng Viet Tiéng Phap
Tiéng Dirc
2031 Co ngét té | Interdendritic Co ngét té vi dang kéo dai dwoc hinh thanh
| vi dang | microshrinkage gitra cac tinh thé dang nhanh cay trong qué
nhanh Microretassure trinh 1am ngudi doc theo bién gidi cia c4c hat
interdentitrique
Intedendritischer
mikrolunker
2032 | Co ngot té | Transgranular Co ‘ngét té vi dang kéo dai cat ngang céc hat
vi dang | microshrinkage tinh thé trong qué trinh dong déc
xuyénhat | picroretassure
transgranulaire
Transkristalliner
mikrolunker
Nhém 3 - Ngam tap chét rdn
300 Ngim tap | Solid inclusion Céc tap chét rén la bj ket trong kim loai méi
chét rén Inclusion solide han
Fester einschluss
301 Ngam xi Slag inclusion Ngéam tap chét rin & dang xi
Inclusion de laitier Céc tap chét xi c6 thé c6 céc dang sau
3011 Schilackeneinschluss - Dang chudi
3012 - Réirac
3013 - Dang t4p trung thanh &
3012 3013

15
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Bang 1 (tiép theo)

Tén goi
Séky | Téngoi Tiéng Anh oli¥ i
hidu | Tiéng Vit Tiéng Phéap
Tiéng D
302 Ngam thubc | Flux inclusion Ngém tap chét rén & dang thudc han
han Inclusion de flux Céc tap chét thubce han co thé c6 dang sau
3021 Flussmitteleinschiuss - Dang chudi
3022 - Réirac
3023 - Dang tap trung thanh &
Xem 3011, 3012, 3013
303 Ngam oxit | Oxide inclusion Ngam tap chét rén & dang oxit kim loai
Inclusion d'oxyde Céc tap chét thube han cé thé ¢ dang sau
3031 Oxideinschluss - Dang chudi
3032 - Rairdc
3033 - Dang tap trung thanh &
Xem 3011, 3012, 3013
3034 | Mang oxit | Puckering Trong nhi¥ng tredng hop nhét dinh, dac biét I3
kim loai Peau d'oxyde & nhirng hop kim nhom c¢é thé xuat hién mot
I&p mdng oxit trén dién rong do tac déng dong
Uxidhadt th&i clia sw bao vé khong day di trudc nhiém
bén khi quyén va sir xoay tron trong bé han
Xem 3011, 3012, 3013
304 Ngidm kim | Metallic inclusion Ngam tap chét rin dang kim loai la
logd Inclusion métallique Céc tap chét kim loai c6 thé 1a:
3041 Metallischer einschluss - Vonfram
3042 -Dbng
3043 - Kim loai khac
Xem 3011, 3012, 3013

16
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Bang 1 (tiép theo)

Tén goi

Tiéng Viét

Tén goi
Tiéng Anh
Tiéng Phap

Tiéng Dirc

Giai thich

Nhém 4 - Khéng ngdu va khéng thiu

| 400

Khong ngdu | Lack of fusion and
vda  khong | penetration
thau Manque de fusion et de
pénétration
Bindefehler und ;
ungeniigende
durchschweilung
401 Khéng ngéu | Lack of fusion Thiéu sy lién két gitra kim loai mbi han va kim
{néng chay Manque de fusion loai co ban ho#c gilra cac 1&p ké tiép cha kim
khéng hoan loai méi han.
toa Bindefehler 7%
n) Khéng ngéu co thé 1a mét trong céc dang sau;
- Khdng ngéu mit bén (swon);
4011
- Khéng ng4u gitra c4c dwdng han®;
4012
- Khong ngéu & chan méi han;
4013
- Khéng ngéu té vi.
4014

CHU THICH: Trong tiéng Anh, khéng ngéu cing
duge goi ia "cold laps".

ol Wil il

4011

4012

4013

412

4014 gg

4013

* Trong tiéng Phap, nguéi ta slr dung céc thuat nglr "collage noir" va “collage blanc”. Trai véi “collage
blanc", "collage neir” chira c4c tap chét oxit khéng néng chiy trong viing ndng chay.

17
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Bang 1 (tiép theo)

Tén goi
Tén goi Tiéng Anh
sé " Giai thich
higu | Tiéng Viet Tiéng Phap
Tiéng Dirc
402 Khong thiu | Incomplete penetration | Sy khéc biét gitba d6 thdu chudn va @b thau
(Lack of penetration) thueté
Marque de pénétration
(pénétration incompléte)
Ungenilgende
durchschweiBung
1 1
2 402 2 402 402
' B théu thire té
) 2Pé thhu chuén
4021 Théu chén | Incomplete root | Mét ho3ic ¢a hai canh dwéi clia chan méi han
khéng da penetration khong néng chay
Manque de pénétration a
Ia racine
Ungeniigender
wurzeleinbrand
4021 4021
403 Khéng théu | Spiking Théu khéng d&u qua mdrc xuét hién trong han
dang ring Pénétration en doigts de chum tia dién tlr va han laze tao ra dang réng
cura gant cua.

18
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Bang 1 (tiép theo)

Tén goi
86 ky Tén goi Tiéng Anh
sl ‘ Giai thich
hiéu | Tiéng Viét Tiéng Phap
Tiéng bic

Pénétration en dents de | Khuyét tat nay c6 thé bao gdm ca rBng, nit, ré

scie i covy

Spikebildung

~ Nhém & - L&i hinh dang va kich thwére

§00 L&i hinh | Imperfect shape L&i hinh dang cGa b& mat ngoai méi han hoic
dang Ermis dblectisuse hinh hoc clia mdi ndi bj khuyét tat
Formfehler
501 Chay Undercut Ranh 18m khéng déu & mép clia mdt dwéng
c¢anhichay Baniveau han trong kim loai co ban hodc trong kim loai
mép mbi han da két tia trudc day
Einbrandkerbe
5011 Chay canh | Continuous undercut Chay canh v&i chidu dai lon, khéng bj dut
lién tyc Caniveau continu quang
Durchlaufende
einbrandkerbe
5011 5011 5011 5011

ot e s

19
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Bang 1 (tiép theo)

Léngskerbe zwischen

den schweiiraupen

Tén goi
Séky | Téngoi Tiéng Anh
i ) Giai thich
hi¢u | Tiéng viet Tiéng Phap
Tiéng Birc.
5012 | Chay canh | Intermittent undercut Chdy canh vé&i chidqu dai ngén, dit quang doc
awtquang | pocie caniveaq | 1heo méi han
discontinu
Nicht durchlaufende
einbrandkerbe
5012 5012 5012
-"/II/‘{/IIII/III"_III_I//IIII
',”Illlllllfll',
5012
5013 |Chay canh | Shrinkage grooves Chay canh nhin thiy duoc & hai bén canh clia
chin méi Caniveaux i Ia racinie I&p chan méi han
han
Wurzelkerben
R 3}
bL._\ \
1
5013 5013
514 Chay canh | Inter-run undercut Chay canh theo huéng doc gilra cac dwdng
dec  gia (Interpass undercut) han
cac dwong .
han Caniveau entre passes

20
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Surépaisseur excessive

Zu grofe
Nahtiiberhéhung

Bang 1 (tiép theo)
Tén goi
séky | Téngoi Tiéng Anh
- y . . Giai thich
higu | Tiéng Vit Tiéng Phap
Tiéng Dirc [
5014
f
515 Chay canh | Local intermittent | Chdy canh ngdn & cac khodng cach khéng
cuc bd undercut d&u trén mat ban hoic trén bd mat cla cac
Caniveau discontinu duéng han
locale
Morsure local
ortlich unterbrochene
Kerben
5015
502 Kim loai | Excess weld metal Lwong kim loai han qua day trén bé mat cla
han quéa day mébi han gidp mép

e

1 binh thuedng

T

21
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Bang 1 (iiép theo)

Tén goi
séky | Téngoi Tiéng Anh
3 Gii thich
hiéu | Tiéng viét Tiéng Phéap
Tiéng Bire
503 Lai qua | Excessive convexity Luong kim loai han qué day trén bé mét cta
mire Convexité excessive méi han gée
Zu grole
Nahtiiberhéhung
1 503
1 binh thudng
504 Lbi chén | Excessive pengtratlon Kim loai han nhd qué mire dwéi chan clia méi
méi  han | e o de pénétration han giap mép
qua mue
(qué théu) Zu grofe
Wurzelilberhdhung Ldi ndy ¢6 thé 1a:
5041 Léi chan | Local excessive
cuc bd (qua | penetration
théu CV¥C | pxcés de pénétration
bd) locale
Ortliche
wurzeliiberh6hung
Ldi  chén | Continuons  excessive
5042 | lién tuc | penetration
(qua  thiu Excés de pénétration
lién tyc) continue
Durchlaufende zu grofe
wurzeliiberhhung
| Néng chdy | Excessive melt-through

22
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Bang 1 {tiép theo)

Tén gol

séky | Téngoi Tiéng Anh .

- ) ) Giai thich

higu | Tiéng Viét Tiéng Phap

Tiéng Bivc

xuyén qua Excés de pleine
5043 HaRe pénétration
Zu grole
durchschmelzung
5043

504 5043

505 L3l chuyén | incorrect weld toe Géc (o) qua nhd gitra bdé mat kim loal co ban
tilp  méi| per i de raccordement | V& m&t phing tiép tuyén véi bé mit duong
han han tai chd chuyén tiép clia mébi han

Schroffer nahtilbergang
(Fehlerhaftes nahtprofil)

5051 L&i gdc | Incorrect weld toe angle | Géc (o) qué nhd gitba mét phdng clia bé mat
ch'uyén tiép Angle au raccordement | Kim [0@i co ban va mat phéing tiép tuyén v&i bd
méi han . mat duong han tai chd chuyén tiép cia méi

han
Fehlerhafter
nahtilibergangswinkel
LAi ban [ Incorrect weld toe radius | Bén kinh (r) qué nhd tai chd chuyén tiép clia
5052 | kinh chuyd | §i ha
Ty Rayon au raccordement e e
tiép méi incorrect
han
Fehlerhafter
nahtiibergangsradius

23
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Bang 1 (tiép theo)

Défaut d'alignement

Kantenversatz

Tén gol
séky | Téngoi Tiéng Anh
. . Giai thich
higu | Tiéng viat Tiéng Phép
Tiéng Birc
- 5051 5052
%
506 Chay tran | Overlap Luong kim loai han nhidu qua mirc phi ra bé
kim loai-han Bibordemant mit kim loai ¢o ban nhuwng khéng fam néng
chay kim loai co ban
SchweiBgutiiberlauf
Khuyét tat ndy c6 thé 1a:
Chay tran | Toe overlap B
kim loai han - Chay tran kim loai han & chd chuyén tiép
5061 > hé Débordement de la passe gitra kim loai co’ ban va mat méi han
c' terminale
chuyén tiép :
Schweilligutiiberlauf an
der decklage
Chay ftran | Root overlap
5062 . 5w : 3 : £
kim loai hé'n Débordement de fa passe | ~ Chay tran kim loai han & dwdi chan mai han
& chan moi de fond
ks Schweiltgutliberlauf auf
der wurzelseite
5061
5062
507 Léch canh | Linear misalignment Do lech gitra hai chi tiét dwec han néi véi

nhau t&i mire tuy cdc mat phing clia bé mat
clia ching song song vé&i nhau nhung lai
khéng clng ndm trén moét mat phing song

24




TCVN 6115-1:2018

Bang 1 (tiép theo)

Tén goi
4 Ky Tén goi Tiéng Anh
Soky , Gidi thich
hi¢u | Tiéng Viét Tiéng Phap
Tiéng Birc
song yéu cau
Khuyét tat nay cé thé Ia:
5071 Léch canh | Linear misalignment | Léch canh gilra cac chi tiét duvoc han ndi voi
gitra  cac | between plates nhau |3 cac tAm
tam Défaut d'alignement entre
toles
Kantenversatz bel
blechen
Léch canh | Linear misalignment | Léch canh gitra céc chi tiét dwgc han nbi voi
5072 |@ik)a  céc | between tubes nhau la cac éng
éng Défaut d'alignement entre
tubes Kantenversatz bel
rohren
o r:_.____5072
b |
Ny
'}
508 Léch géc Angular misalignment Do léch gitra hai chi tiét dwec han ndi voi

Défaut angulaire

Winkelversatz

nhau sao cho cac mat phang clia bé mat cla
chung khong song song véi nhau hoéc léch di
mét géc theo dir dinh

508

25
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Bang 1 (tiép theo)

Tén goi
séky | Téngoi Tiéng Anh
- ) Giai thich
higu | Tiéng Vigt Tiéng Phap
Tiéng Drc
509 Chay sé Sagging Kim loai han chdy sé xuéng do trong lwe
Effondrement
Verlaufenes schweifgut | TUy theo trdng hop, khuyét tat ndy c6 thé [a:
5091 - Chay sé & vj tri han ngang
5092 - Chay.sé & vi tri han bing ho3c han nglra
5093 - Chay sé& & méi han géc
5094 - Chay sé & canh (mép) méi han
5003 5094
5091 %
5092
510 Chay thiing | Burn through Si sut 1& ctia bé han tao ra 16 trong méi han
Trou
Durchbrand
510
511 Khéng dién | Incompletely filled groove | Vét 16m chay doc lién tuc hodc d(t quang trén
diy  ranh Man que d'épaisseur b& mat méi han do khéng dién day dd kim loai
han  (mat han
méi han) Decklagenumter-
Wolbung
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. Séky
hiéu

Tén goi
Tiéng Viét

TCVN 6115-1:2015

Bang 1 (tiép theo)

Tén goi
Tiéng Anh
Tiéng Phap

Tiéng Divc

Giai thich

511

VS

511

AR

512

M3t can aéi
qua mirc &
mbi  han
goc

Excessive asymmetry of
fillet weld (excenssive
unequal leg length)

de
de

Défaut
excessif
d'angle

symeétrie

soudure

UbermaBige
schenkligkeit
kehindhten

Ungleich-
bei

Khéng cén gidi thich

' Dang chuén
? Dang thye

513

Chidu rng
méi  han
khéng déu

Irregular width
Largeur irréguliére

UnregelmiBige  (Naht-)

Breite

S bién adi qua mirc clia chidu rong médi han

514

Bé mét
khéng ddu

Irregular surface
Surface irréguliére

UnregelmaBige
nahtzeichnung

Nham bé& mat ctia mbi han qué 1én
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TCVN 6115-1:2015

Béang 1 {tiép theo)

Tén goi
S6 ky Tén goi Tiéng Anh
L _ Giai thich
higu | Tiéng vigt Tiéng Phap
Tiéng Ptrc
§15 Lom chin Root concavity Vét 16m nong do co ngét & chan clia méi han
Rétassure a la racine giép mép (cling xem 5013)
Wurzelriickfall
515
516 R& xép | Root porosity Sy tao thanh bot x6p & chan mbi han do sy
chan Rochage tao thanh bot khi clia kim loai han khi ¢6ng
dic
Wurzelporositit
517 L&i ndi méi | Poor restart Sy khong ddng d&u cuc bé clia bé mat tai chd
han Mauvaise reprise bat dAu lai cla mébi han
- Khuyét tat ndy c6 thé xay ra &
5174 - L&p phd
5172 - Lép chan
517 517
520 Cong vénh | Excessive distotion Sai léch kich thwrdc do co ngét va bién dang
quimies Déformation excessive khi han
Zu groBer VerZug
521 Sai kich | Incorrect weld | Sai léch so vé&i kich thwde quy dinh cla moi
thwée méi | dimensions . han
han ;
Dimensions incorrectes
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TCVN 8115-1:2015

Bang 1 (tiép theo)

Tén goi
séky | Téngol Tiéng Anh
: . Gidi thich
hig¢u | Tiéng viét Tiéng Phap
Tiéng Dirc
de la soudure
Mangelhafte abmes-
sungen der schweilung
Chidu day | Excessive weld thickness | Chidu day clia méi han qua Ion
méi han Epaisseur excessive de
5211 qué mire la sondure
Zu groBle schweiBnaht
dicke
Chidu rong | Excessive weld width Chiéu réng clia méi han qua Ién
méi han Largeur excessive de la
5212 qua lon soudure
2u groBe
schweilinahtbreite
5212
2
5211
1
1 Chiéu day thiét ké
2 Chidu day thye
5213 |Chidu day | Insufficient throat | Chidu day thwc clia mdi han géc qua nhé
méi  han | thickness
géc qua

nho

Gorge Insuffisante

Zu kleine kehinahtdicke
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TCVN 6115-1:2015

Béng 1 (tiép theo)

Tén goi
séky | Téngoi Tiéng Anh
Gial thich
higu | Tiéng viet Tiéng Phap
Tiéng Dire
1
2
5213
1 Chitu day thiét ké
2 Chiéu day thye
5214 | Chidu day | Excessive throat | Chiéu day thyc clia mdi han géc qud 16n
mbi han | thickness
90e qUa Ion | Gorae excessive
Zu groBe kehlnahtdicke
1 Chidu day thiét ké
2 Chiéu day thiee
Nhém 6 - Cac khuyét tat khac
600 Cac khuyét | Miscellaneous T4t c3 céc khuyét tat khong duoc xép vao cac
tat khac imperfections nhém tir 1 3én 5
Défauts divers
Sonstige
UnregelmiBigkeiten
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TCVN 6115-1:2015

Bang 1 (tiép theo)

Tén goi
Sé ky Tén goi Tiéng Anh
L . . ) Giai thich
higu | Tiéng viét Tiéng Phap
Tiéng Birc
601 Vét gay hé | Arc strike stray are Sw hw hdng cyc bd clia b& mat kim loai co
quang Coup d'arc ban lién k& véi mdi han do méi hosic cham hd
quang bén ngodi ranh han
Amorgage accidentel
Ziindstelle
602 Ban tée kim | Spatter Cac giot kim loai han hodc kim loai dién day
loai han Projection bén ra trong qua trinh han va dinh vao bé mat
kim loai co’ ban hodc kim loai han da dong dac
Spritzer
6021 | Ban tée | Tungsten spatter Céc hat vonfram ti dién cwe bj ddy ra trén bé
vonfram Projection de tungsténe mat kim loai ¢ ban hosic kim loai han 43 déng
dic
Wolframspritzer
603 Xwrire bd | Torn surface Sy hu héng b& méit clia kim loai co ban do
miit Déchirure locale oy | 140 g4 1&p han
arrachement local
Ausbrechrung
604 vét mai Grinding mark Sy hw héng cyc bd do mai
Coup de meule
Schieifkerbe
605 Vét sirt Clipping mark S hw héng cyc bd do si? dung duc ho#c céc
Coup de burin dung cu khéc
MeiBelkerbe
606 Mai hyt kich | Underflushing S gidm chidu day cla chi tiét han do han qua
thwde Meulage excessif e
Unterschleifung
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TCVN 6115.1:2018

Bang 1 (tiép theo)

Tén goi
Séky | Tén goi Tiéng Anh
. Giai thich
higu | Tiéng viet Tiéng Phap
Tiéng Dirc
607 Khuyét tat | Tack weld impecfection | Khuyét tat phat sinh do han dinh c6 sai sét, vi |
han dinh Défaut de soudure de |9V
pointage
HeftnahtunregelmiRigkeit
6071 - Puéng han bj gdy hodc khéng ngéu
6072 - Méi ginh c6 sai sét da dwoe han phi [én
608 Léch méi | Misalignment of | S chénh [éch gitra hai dudng tam cla hai
han so vo&i| oppposite runs dwdng han duwgc han tlb cac phia dbi dign
diedng han | . dons opposés décalés | hau cla méi ndi
déi dién
Nahversatz
gegeni.iberliegénder
schweillraupen
(beidseitiges schweilien)
G ONN
1
608
610 Mau ram Temper colours (visible | B mat bj oxy hda nhe & khu virc han, vi du, &
oxide film) thép khdng gi
Couleurs de revenu
Anlauffarben
6101 |[Sw  phai | Discolouration Céc I16p bé mat c6 mau sang nhin thdy duoc
mau Décoloration & kim loai han va viing anh hwdng nhiét do
nung néng médi han varhodc thiéu bdo vé gay
Verfarbung ra, viduy, & titan
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TCVN 6115-1:2015

Béng 1 (tiép theo)

Schlechte passung bei
kehindhten

’_ Tén goi
Sé ky Tén goi Tiéng Anh
. ) ) Gidi thich
higu | Tiéng Viet Tiéng Phap
Tiéng Dirc
613 Bé mit cé | Scaled surface Bé mat bj oxy héa manh & khu vizc han
vay sat Surface calaminée
Verzunderte oberfliche
614 Tén dong | Flux residue Thudc han tdn dong lai khong dwec tach hét
thubc han | oo de flux khéi bé mat
Flussmittelrest
615 Tén dong xi | Slag residue Xi bam dinh khéng dugc tach hét khoi bé mat
Résidu de laitier méi han
Schlackenrest
617 Khe h& | Incorrect root gap for | Khé hé gilra hai chi tiét dwgc han néi véi nhau
chdn  cua | fillet welds khéng dd hoc vwot qua mire :
mol han Mauvais assemblage en
goc khong sondure d'angle
ding

617 A

1\

vz
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TCVN 6115-1:2015

Bang 1 (kéf thic)

Tén goi
S6 ky Tén goi Tiéng Anh
. ) Gidi thich
higu | Tiéng viat Tiéng Phap
Tidng Dire
618 Phéng rop | Swelling Khuyét tat phat sinh do dét chay cac méi han
Gonflement clia cac hgp kim nhe va do duy trl théi gian
dai trong giai doan déng dic
Schwellung




TCVN 6115-1:2015

Phuluc A

(Tham kh3o)

Hién twong nirt

Tén goi

Ky Tongel Tiéng Anh Giai thich
higu Tiéng Viét Tiéng Phap
___Tiéng Birc ]
E Vét nit do han | Weld cracking Céc vét nirt xuét hién trong hodc sau qua trinh
Fissures dues au han
soudage
SchweiBnahtrisse
E. - Nt noéng
E, - Nt khi ddng déc
Ec - Nt do ndu chdy
Eq - Ni¥t do hién teong két tha
E. | = Nirt do hién tweng dong dac theo théi gian
Es - Nt ngudi
E; - Nt do 69 déo dai thap (nit do gidn)
En - Nt do co ngét
E; - Nt do hydrd
E - Ni¥t bong tréc dang la mdng
Ex - N(rt & chd chuyén tiép gitra kim loai co ban va
kim loai han
E, - NUrt do héa gia (ndrt do khuyéch tan nito)
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TCVN 6115-1:2015

Sy twong (rng giira phan loai khuyét tit hign cé
va hé théng ky hidu theo ISOITS 17845

Phu lyc B

(Tham khéo)

Bing B.1 - Sy twong (Png v&i phén loal khuyét tat dwee cho trong TCVN 6115-1 {ISO 6520-1)

TCVN 6115-1:2015 (1SO 6520-1:2007) ISO/TS 17845:2004
Tén goi B& ngir chinh xac clia tén goi
Tiéng Viét Tiéng Viét )
sé.ki Tiéng Anh Tiéng Anh Ky g
hiéu
Tiéng Phap Tiéng Phép
Tiéng Dirc Tiéng Dirc
100 | Nt 1AAAA
Crack
Fissure
Riss
1001 | Nwt té vi 1BBB
Microcrack
Microfissure
Mikroriss
101 | Nt doc 1ABAA
. Longitudinal crack
Fissure longitudinale
Léngsriss
1011 Trong kim loai han 1ABAB
in the weld metal
dans le métal fondu
in schweillgut
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Bang B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2016

TCVN 6115-1:2015 (I1SO 6520-1:2007)

1SOITS 17845:2004

Sé ky
higu

Tén goi
Tidng Viét
Tiéng Anh
Tiéng Phap
Tiéng Purc

Bé ngi¥ chinh xac cha tén goi
Tiéng Viét
Tiéng Anh
Tiéng Phap
Tiéng Durc

Ky higu

1012

O mdi han
at the weld junction
dans la zone de liaison

in der Bindezone

1ABAC

1013

1014

Trong ving anh huéng nhiét
in the heat - affected zone

dans la zone thermiquement
affectée

in der warmeeinflusszone
Trong kim loai ¢o bdn

in the parent metal

dans le matériau de base

in grundwerkstoff

1ABAD

1ABAE

102

1021

1023

Nirt ngang
Transverse crack

Fissure transversale

Querriss

Trong kim loai han

in the weld metal

dans le métal fondu

im schweiRgut

Trong viing anh hwdng nhiét
in the heat-affected zone

dans la zone thermiquement
affectée

in der warmeeinflusszone

1ACAA

1ACAB

1ACAD
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TCVN €115-1:2015

Bang B.1 {tiép theo)

TCVN 6115-1:2015 (ISO 6520-1:2007) ISO/TS 17845:2004
Tén goi B ngir chinh xac clia tén goi
. Tiéng Viét Tiéng Viét ]
sh?é? Tiéng Anh Tiéng Anh i
Tiéng Phap Tiéng Phap
Tiéng Dlrc Tiéng Birc
1024 Trong vat liéu co ban 1ACAE
in the parent material
dans le matériau de base im
grundwerkstoff-
103 | Nt tia 1AHAA
Radiating cracks
Fissures rayonnantes
Sternférmige riss
1031 ' Trong kim loai han 1AHAB
in the weld metal
| dans le métal fondu
im schweiBgut
1033 Trong vung anh hwéng nhiét 1AHAD
in the heat-affected zone
dans la zone thermiquement
affectée
inder wﬁmeeinﬂusszone
1034 Trong vét ligu ce ban 1AHAE
in the parent material
dans le matériau de base
im grundwerkstoff
104 | N&t hdm cubi 1AAAK
Crater cracks
Fissure de cratére
Endkraterriss
1045 Doc 1ABAK
longitudinal
longitudinale J
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Bang B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015

TCVN 6115-1:2015 (1SO 6520-1:2007) IQQFFS .1-;3;5:2004
Tén goi Bé ngiv chinh xac cua tén goi N
Tiéng Viét Tiéng Viét L
s§ K Tiéng Anh Tiéng Anh KV higu
hiéu ) )
Tieng Phap Tiéng Phap
Tiéng Blrc Tiéng Birc
lange
1046 Ngang 1ACAK
transverse
transversale
1047 Tia (hinh sao) 1AHAK
radiating (star cracking)
rayonnante E
sternférmig 5
105 | Nt thanh nhém 1AAIA
Group of disconnected
cracks
Réseau de fissures marbrées
Rissanh&ufung
1051 Trong kim loai han 1AAIB
in the weld metal
dans le métal fondu
im schweiBgut
1053 Trong vling anh huwdng nhigt 1AAID
in the heat-affected zone
dans la zone thermiquement
affectée
in der warmeeinflusszone
1054 Trong kim loai ¢o ban 1AAIE
in the parent metal
dans le méatériau de base
im grundwerkstoff
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TCVN 6115-1:2015

Bang B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015 {ISO 6520-1:2007) ISOITS 17845:2004
Tén goi B ngir chinh x4c cla tén goi
Tiéng Viét Tidng Viét .
ifg Tiéng Anh Tiéng Anh Kyshlgh
Tiéng Phap Tiéng Phap
Tiéng Dirc Tiéng Dirc
106 | N(vt phan nhanh 1AFAA
Branching cracks
Fissure ramifiée
veristelter riss
1061 Trong kim loai han 1AFAB
in the weld metal
dans le métal fondu
im schweiBgut
1063 Trong ving dnh hudng nhiét 1AFAD
in the heat-affected zone
dans la zone thermiquement
affectée
in der wérmeeinflusszone
1064 Trong kim loai ¢co ban 1AEAE
in the parent material
dans le matériau de base
in grundwerkstoff
200 |Réng 2AAAA
Cavity
Cavité
Hohlraum
201 | Bgckhi 2BAAA
Gas cavity
Soufflure
Gaseinschluss
2011 | Botkhi 2BGAA
Gas pore
Soufflure sphéroidale
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~ Bang B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015

TCVN 6115-1:2015 (ISO 6520-1:2007)

ISO/TS 17845:2004

| S ky
| higu

Tén goi
Tiéng Viét
Tiéng Anh
Tiéng Phap
Tiéng Eg!._licr

B& ngi¥ chinh xac cua tén goi
Tiéng Viét
Tiéng Anh
Tiéng Phap
Tiéng Birc

Ky higu

Pore

2012

Bot khi phan bé déu (rd xép)
Uniformly distributed porosity
Soufflures sphéroidales
Uniformément réparties

Porositat
verteirt)

(gleichm&Big

2BAGA

2013

R4 tap trung (r6 )
Clustered (localized) porosity
Nid de soufflures

Porennest

2BAFA

2014

RS chudi
Linear porosity
Soufflures alignées

Porenzeile

2BAHA

2015

Ranh khi (réng kéo dai)
Elongated cavity
Soufflure allongée

Gaskanal

2BIAA

2016

R& td sau
Worm-hole
Soufflure vermiculaire

Schlauchpore

2BEAA

2017

R3 bé mat
Surface pore
Piglre
Oberflichenpore

2BALA
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TCVN 6115-1:2015

Béng B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015 {ISO 6520-1:2007) ISO/TS 17845:2004
Tén goi Bb ngi¥ chinh xdc clia tén goi
Tiéng Vit Tiéng Vigt ;
$6 ky . . Ky hiéu
higu Tiéng Anh Tiéng Anh
Tiéng Phap Tiéng Phap
'Tiéng Dirc Tiéng Dirc
2017 Trén b& mat méi han 2ABALF
on the weld face
a la surface du cordon
auf der SchweiRnatoberfliche
2017 Trén chan méi han 2ABALG
on the weld root
a la racine
in der Schweilnatwurzel
202 | Ré& co ngét 2CAAA
Shrinkage cavity
Retassure
Lunker
2021 | Khe co ngo6t (rd co thd) 2GAAA
interdendritic shrinkage
Retassure interdenti-trique
(desserrement) =~ .
Interden  dritischer lunker
{makrolunker)
2024 | Réng co hdm cubi 2DAAL
Crater pipe
Retassure de cratére
Endkraterlunker
2025 | H&m co cubi mbi han 2DALK
End-crater pipe
Retassure ouverte de cratére
Offener eudkraterlunker
203 | Co ng6t té vi 2EAAA

Micro-shrinkage
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Bang B.1-(tiép theo)

TCVN 8115-1:2015

TCVN &1 15-_‘! 12015 (IS0 6520-1:2007)

ISO/TS 17845:2004

36 ky
higu

Tén goi
Tiéng Vigt
Tiéng Anh
Tiéng Phap
Tiéng Dirc.

B4 ngl® chinh xac ciia tén goi
Tiéng Viét
Tiéng Anh
Tiéng Phap
Tiéng Dirc

Ky higu

Microretassure

Mikrolunker

2031

Co ngdt té vi dang nhanh
Interdendritic microshrinkage

Microretassure
interdentitrique

interden dritischer

mikrolunker

2IAAA

2032

Co ngét té vi dang xuyén hat

Trans-granular
micro-shrinkage

Microretassure
transgranulaire

Transkristalliner mikrolunker

2JAAA

300

Ngam tap chét rén
Solid inclusion
Inclusion solide

Fester einschluss

3AAAA

301

3011

3012

Ngam xi
Siag inclusion
Inclusion de laitier

Schlackeneinschluss

3BAAA

Dang chusi
Linear
Alignées
Zeilenformig
Réirac
Isolated

3BIAA

3BAJA
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TCVN 6115-1:2015

Bang B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015 (ISO 6520-1:2007)

ISOITS 17845:2004

Oxide inclusion
Inclusion d'oxyde

Oxideinschluss

Tén goi B& ngi¥ chinh xac clia tén goi
a5k T.i%ng Viét Tiéng Viét oy
hidu Tiéng Anh Tiéng Anh
Tiéng Phap Tiéng Phap
Tiéng Biec Tiéng Dirc
Isolées
Vereinzelt
3014 Dang tap trung thanh & 3BAFA
Clustered
En nid
Ortlich gehauft
302 | Ngam thubce han 3CAAA
Flux inclusion
Inchesion de flux
Flussmitteleinschluss
3021 Dang chubi 3CIAA
Linear
Alignées (ou en chapelet)
Zeilen fdrmig
3022 Rai rac 3CAJA
Isolated
Isolées
Vereinzelt
3023 Dang tap trung thanh & 3CAFA
Clustered
En nid
Ortlich gehauft
303 Ngam oxit 3DAAA
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Bang B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015

TCVN 6115-1:2015 (ISO 6520-1:2007) ISO/TS 17845:2004
Tén goi Bd ngir chinh xac ciia tén goi
Tiéng Viét Tiéng Viét o
Sé.’.k‘" Tiéng Anh Tiéng Anh sy gy
higu ; ]
Tiéng Phap Tieng Phap
Tiéng Dirc __ Tiéng Bilrc
3031 Dang chudi 3DIAA
Linear
Alignées
Zeilenférmig
3032 Rairac 3DAJA
Isolated
Isolées
Vereinzelt
3033 Dang tap trung thanh & 3DAFA
Clustered
En nid
Ortlich gehduft
3034 | Mang oxit kim loai 3EAAA
Puckering
Peau d'oxyde
Oxidhaut
304 | Ngam kim loai 3FAAA
Metallic inclution
Inclusion métallique
Metallischer einschluss
3041 Vonfram 3GAAA
Tungsten
Tungsténe
Wolfram
3042 Dbong 3HAAA
Copper
Cuivre
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TCVN 6115-1:2015

Bing B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015 (1ISO 6520-1:2007) ISO/TS 17845:2004
Tén gol Bb ngi¥ chinh xac cia tén goi
Tiéng Viét Tiéng Viét -
sh(?.‘:f Tiéng Anh Tiéng Anh Kyt
v Tiéng Phép Tiéng Phap
Tiéng Dirc Tiéng Brc
Kupfer
3043 Kim loai khac 3FAAA
Other metal
Autre metal
Songstigem metal
400 | Khéng ngéu va khdng théu - 4AAAA
Lack of fusion and
penetration
Manque de fusion et de
pénétration
Bindefehler und
ungeniigende :
durchschweiflung
401 | Khéng ngéu 4BAAA
Lack of fusion
Manque de fusion
Bindefehler
4011 Khéng ngau mét bén 4BAAH
Lack of side-wall fusion
Mangue de fusion des bords
Flankenbindefehler
4012 Khéng ngéu gilra cac duong 4BAAJ
han
Lack of inter-run fusion
Manque de fusion entre passes
Lagenbindefehler
4013 Khéng ngéu & chan méi han 4BAAG
Lack of root fusion
Mangqgue de fusion a la racine
Wuzzelbindefehler
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Bang B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015

TCVN 6115-1:2015 (1SO 6520-1:2007)

ISOITS 17845:2004

Tén goi
Tiéng Viét
Tiéng Anh
Tiéng Phap
Tiéng Bilvc

B& ngir chinh xac cua tén goi
Tiéng Viét
Tiéng Anh
. Tiéng Phap
Tiéng D(rc

Ky hiéu

402

Khéng thau

Incomplete penetration (lack
of penetration)

Marque de pénétration

Ungenligende
durchschweiBung

ACAAA

4021

Théu chan khéng &0
Incomplete root penetration

Manque de pénétration & la
racine '

Ungenfigender wurzelein

hand

4CAAG

403

Khéng théu dang ring cuwa
Spiking

Pénétration en dents de scie
Spikebildung

40AAA

500

L&i hinh dang
Imperfect shape
Forme défectueuse

Formfehler

SAAAA

501

Chay canh/chdy mép
Undercut

Caniveau
Einbrandkerbe

AEAAA

5011

Chay canh lién tye
Continuons undercut
Caniveau continu

Durchlaufende
einbrandkerbe

4EAEA
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TCVN 6115-1:2015

Bang B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015 (1ISO 6520-1:2007)

ISO/TS 17845:2004

86 ky
hiéu

Tén goi
Tiéng Vit
Tiéng Anh

Tiéng Phap
Tiéng Birc

B ngir chinh xac cla tén goi
Tiéng Viét
Tiéng Anh
Tiéng Phap
Tiéng Dirc

Ky hiéu

5012

Chéay canh dut quang
Intermittend undercut
Morsure

Caniveau discontinu

Nicht
einhandkerbe

durchlaufende

4EACA

5013

Chéy canh chan méi han
Shrinkage grooves
Caniveau & la racine

Wunzelkerben

4EAAG

5014

Chéy canh doc gilva cac
duwdng han

inter-run undercut (interpass
undercut)

Caniveau entre passes

Langskerbe zwischen den
schwi Braupen

4EAAJ

5015

Chéy canh dirt quéng cuc'bd
Local intermittent undercut

Caniveau discontinu locale
morsure locale

Ortlich unterbrochene kerben

4EADA

502

Kim loai han qua day
Excess weld metal
Surépaisseur excessive

Zu groBe nahtilberhfhung

6BAAF

503

Lbi qua mirc
Excessive convexity

Convexité excessive

4DAAG
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Bang B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015

TCVN 6115-1:2015 (ISO 6520-1:2007)

ISO/TS 17845:2004

—

Sé ky
higu

Tén goi
Tiéng Viét
Tiéng Anh
Tiéng Phap
Tiéng Dic

Bd ngi» chinh xac cla tén goi
Tiéng Viét
Tiéng Anh
Tiéng Phap
Tiéng Birc

Ky hidu

Zu grofie Nahtiberhshung

504

L8i chan mdi han qua mirc
{qué thau)

Excessive penetration
Excés de pénétration
Zu grofle wurzeliiberhGhung

4DAAG

5041

Ldi chan cuc bd

Local excessive penetration
Excés de pénétration local
Ortliche wurzeluberhdhung

4DABG

5042

L&i chén lign tyc

Continuons
penetration

excessive

Excés de pénétration continu

Durchlaufende zu groBe

wurzeliberhéhung

4DAEG

5043

Néng ¢chdy xuyén
Excessive meit-through
Excés de pleine pénétration
Zu groBe durchschmelzung

4DABO
4DAEO

505

L&i chuyén tiép méi han
Incorrect weld toe
Défaut de raccordement
Schroffer nahtiber gang
(fehlerhaftes nahtprofil)

S5CAAA

506

Chay tran kim loai han
Overlap

Débordement
SchweiBgutberlauf

SDAAA
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TCVN 6115-1:2015

Bang B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015 (ISO 6520-1:2007) ISO/TS 17845:2004
Tén goi B ngir chinh xac ctia tén goi
Tiéng Viét Tiéng Viét .
sh?é':f Tiéng Anh Tiéng Anh Ll
Tiéng Phap Tiéng Phéap
Tiéng Blrc Tiéng Diec
5061 O ché chuyén tiép 5DAAC
Toe overlap
Débordement de la passe
terminale
SchweiBgutibedauf an der
decklage
5062 & chan méi han 5DAAG
Root overlap
Débordement de la passe de
fond
| schwei B guttberlauf auf der
wurzelseite
507 | Léch canh S5EIAA
Linear misalignment
Défaut d'aliquement
Kantenversatz
508 |Léchgéc ' SEJAA
Angular misalignment
Défaut angulaire
Winkel versatz
509 | Chaysé 5NAAA
Sagging
Effondrement
Verlaufenes schweigut
5091 Q' vi tri han ngang 5NAAH
Sagging in horizontal position
Effondrement en comiche
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Bang B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015

TCVN 6115-1:2015 (ISO 6520-1:2007)

ISOITS 17845:2004

Tén goi B4 ngi¥ chinh xéc cha tén goi
Tiéng Viét Tiéng Viét
S6 ky Tiéng Anh Tiéng Anh Ky higu
hiéu ) )
Tiéng Phap Tiéng Phap
B Tiéng Plrc Tiéng Dirc
Verlaufen in Querpositon
5092 & vj tri han bang 5NAAG
Sagging in flat position
Effondrement a plat
Verlaufen in Wannenposition
5092 O vi tri han ngtra 5NAAF
Sagging in overhead position
Effondrement au plafond
Verlaufen in Gberkoptposition
5093 & méi han géc 5NAAF
Sagging in a fillet weld
Effondrement d'une sondure
d'angle
Verlaufen bei giner kehinaht
5094 O canh (mép) mdi han SNAAC
Sagging at the edge of a weld
Effon drement d'une soudure a
clin
Abschmelzen an der kante
501 | Chay thing 5FALA
Burn through
Trou
Durchbrand
511 | Khdng dién diy mit méi han BFAAA
Incompletely filled groove
Mangue d'épaisseur
Decklagenunterwdlbung
511 Khoéng dién @iy mat méi han 6FAEA
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TCVN 6115-1:2015

Bang B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015 (1SO 6520-1 :ZOiJ?'}

ISO/TS 17845:2004

Tén goi B4 ngir chinh xac cla tén goi
Tiéng Vit Tiéng Viét o
$é ky Ky higu
hidu Tiéng Anh Tiéng Anh
Tiéng Phap Tiéng Phép
Tiéng Dlrc Tiéng Plrc
lién tyc
Continuous incompletely filled
groove
Manque d'épaisseur continu
Durech gehende decklage -
nunterwdlbung
511 Khéng dién @iy mat méi han 6FACA
dut quang
Intermittent incompletely filled
groove
Manque d'épaisseur intermit-
tent
Unterbrochene decklag-
nunterwdlbung
512 | Mét can @bi qua mire & mbi BHAAA
han géc
Excessive asymmetry of fillet
weld (excessive unequal leg
length) o
Défaut de’ symetrie excessif
de soudure d'angle)
UbermégBige
ungleichschenklichkeit  bel
kehindhten
513 | Chidu rong méi han khéng 5GAAA
déu
Irregular width
Largeur irréguliéra
Unregelm&Bige (naht-) breite
514 | B& mat méi han khong déu SHAAA

Irregular surface

Surface irréguliére
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Bang B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015

Imperfect weld dimensions

B TCVN 6115-1:2015 (1SO 6520-1:2007) ISOITS 17845:2004
Tén goi |t Bo ngir chinh xac cla tén goi
. T.I:.mg Viét Tfng vigt K hidu
higu Tiéng Anh Tieng Anh
Tiéng Phap Tiéng Phap
Tiéng Diec Tiéng Dirc
Unregelmafiige
| nahtzeichnung
515 | Ldm chan méi han 6JAAG
Roat concavity
Retassure a la racine
| Wurzelrickfall
516 | R6 xbp chan médi han 50AAG
Root porosity
Rochage
Wourzelporositat
517 | L&i ndi méi han TGAAA
Poor restart
Mauvaise reprise
Ansatzfehler
5171 & lép phl 7GAAF
In the capping run
Dans la passe terminate
In der decklage
5172 & 1op chan TGAAG
In the root run
Dans la passe de fond
In der wurrellage
520 | Cong vénh qua mic 5BAAA
Excessive distortion
Défor mation excessive
Zu groler verzug
521 | Sai kich thuée mdi han BAAAA
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-TCVN 6115-1:2015

Bang B.1 (tiép theo) .

TCVN 6115-1:2015 (1SO 6520-1:2007)

ISO/TS 17845:2004

Sé ky
higu

Tén goi
Tiéng Viét
Tiéng Anh
Tiéng Phép
Tiéng Plrc

Bb ngi¥ chinh xac cia tén goi
Tiéng Viét
Tiéng Anh
Tiéng Phéap
. Tiéng Birc

Ky hiégu

Dimensions incorrectes de la
sondure

Mangelhafte abmessungen
der schweiung

5211

Chiu day méi han qua mie
Excessive weld thick ness

Epaisseur excessive de la
soudure

Zu groBe schweiBnaht dicke

BCAAA

5212

Chiéu rong méi han qué I&n
Excess weld width

Largeur
sondure

Zu groBe schweiBnahtbreite

excessive de la

6DAAA

5213

Chidu day méi han géc qua
nhd

Insufficient throat thickness
Gorge insuffisante
Zu khine kehlnahtdicke

6GAAA

5214

Chidu day méi han goc qua
I&n

Excessive throat thickness

Hauteur excessive de la
girge
2Zu grofier kehlnahtdicke

6CAAA

600

Cac khuyét tat khac
Miscellaneous imperfections
Défaut divers

Sonstige unregelm&Bigkeiten

TAAAA




Bang B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015

TCVN 6115-1:2015 (IS0 6520-1:2007)

ISOITS 17845:2004

Sé ky
hig¢u

Tén goi
Tiéng Viét
Tiéng Anh
Tiéng Phap
Tiéng Dirc

B ngi» chinh xéc cua tén goi
Tiéng Viat
Tiéng Anh
Tiéng Phap
Tiéng Pirc

Ky hiéu

601

Vét gay hd quang
Arc strike

Stray arc

Coup d'arc
Amogage accidentel
Zundstelle

TBAAA

602

Ban t6e kim loai han
Spatter

Projection

Peries

Spritzer

TCAAA?

6021

Bén toe vonfram
Tungsten spatter
Projection de tungséne
Wolframspritzer

7CAAAW

603

Xuwéc bé mit
Tom surface

Déchirure local
arrachement local

Ausbrechung

ou

9LAAE

604

Vét mai
Grinding mark
Coup de meule
Schleifkerbe

9CAAE

605

Vét sirt
Chipping mark
Coup de burin
MelRelkerbe

9CIAE
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TCVN 6115-1:2015

Bang B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015 (ISO 6520-1:2007)

ISOITS 17845:2004

Tén goi B& ngi¥ chinh xac clia tén gol
) Tiéng Viét Tiéng Viét o
Sé ky : . Ky higu
higu Tiéng Anh Tiéng Anh
Tiéng Phap Tiéng Phap
Tiéng Dirc Tiéng Dive
606 | Mai hyt kich thudc 9DAAE
Underflushing
Meulage excessif
Unterschbifung
607 | Khuyét tat han dinh 7HAAL
tack weld imperfection -
Défaut de sondure de poin
tage
HeftnahtunregelmaRigkelt
6071 Puémng hin bj gay hodc khdng 7JAAL
ngdu
Broken run or no penetration
lasondure de poin tage s'est
rompue ou n'a pas pénétré
Unteriro chene raupe oder kein
einhand
Méi dinh c6 sai sét da dwoc han
hi lén
6072 phu len — AAL
Defective tack overwelded
lla été sondé par-dessus la:
soudure de porin tage ’
défectuluse
Fehlerhafte hefistelle wurde
UuberschweiBt
608 |Pwong han léch so véi SIAAA

dudng han déi dién

Misalignment  of
runs

opposite

Cordons opposés décalés

Nahtversatz
gegenlberllegender
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Béng B.1 (tiép theo)

TCVN 6115-1:2015

TCVN 6115-1:2015 {ISO 6520-1:2007)

I1SOITS 17845:2004

! 86 ky
hiéu

Tén goi
Tiéng Viét
Tiéng Anh
Tiéng Phap
Tiéng Dlrc

Bo ngir chinh x4c cla tén goi
Tiéng Vit
Tiéng Anh
Tiéng Phap
Tiéng Dirc

Ky hiéu

Schweillraupen (beidseitiges
schweilen)

Mau ram

Temper colour (visible oxide
film)

Coubur de revenu

Anlauffarben

TEAAA

613

Bé mat c6 vy sat
Scaled surface

Surface calaminée
Verzunderte oberflache

9EAAA

614

Tén dong thude han
Flux residue
Résidu de flux

Flussmittelrest

9FAAA

615

Ton dong xi
Slag residue
Résidu de laitier
Schiackenrest

9GAAA

617

Khe h& chan clia mbi han
gbc khong dung

incorrect root gap for fillet
welds

Mauvais assemblage en
soudure d'argle

Schlechte  passung  bei
kehindhten

GIAAA
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TCVN 6115-1:2015

Bana 1 (két thic)

TCVN 6115-1:2015 (ISO 6520-1:2007)

ISO/TS 17845:2004

Tén goi B ngi» chinh xac cua tén goi
- Tiéng Viét T'léng Viét —
higu Tiéng Anh Tiéng Anh
Tiéng Phap Tiéng Phap
" Tiéng Pirc Tiéng Dirc
618 | Phéng rop TFAAA
Swelling
Gonflement
Schwellung
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TCVN 6115-1:2015

Thw muc tai liéu tham khae

[1] 1SO/TS 17845:2004, Welding and alfied processes - Designation system for imperfections
(Han va cdc qua trinh lién quan - Hé thbng ky hiéu cho céc khuyér tat)
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