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L&i néi diu

TCVN 6305-12:2013 hoan toan twong duong véi ISO 6182-12:2010.

TCVN 6305-12:2013 do Ban k¥ thuat Tiéu chuln Quéc gia TCVN/TC21 Thiét bj
phdng chéy chira chdy bién soan, Tdng cyc Tiéu chudn Do lwdng Chét lgng d& nghi,
B Khoa hgc va Céng nghé céng bb.

B9 tiéu chudn TCVN 6305 (ISO 6182) Phong chdy chira chéy - Hé théng sprinkler ty déng
bao gdm 12 phan sau:
— TCVN 6305-1:2007 (ISO 6182-1:2004) - Phén 1: Yéu céu va phuong phép thir dbi véi
spinkler
— TCVN 6305-2:2007 (ISO 6182-2:2005) - Phén 2: Yéu céu va phwong phép thir déi véi van
béo dong kiéu wét, binh lam tré va chudng nute

- TCVN 6305-3:2007 (ISO 6182-3:2005) - Phén 3: Yéu céu va phuong phép thir d6i véi van éng
kho

~ TCVN 6305-4:1997 (1SO 6182-4:1993) - Phén 4: Yéu céu va phuong phép tht d6i véi co céu
mé& nhanh

— TCVN 6305-5:2009 (ISO 6182-5:2006) - Phan 5: Yéu cdu va phuwong phép thir dbi véi van
tran

- TCVNé6305-6:2013 (1SO 6182-6:2006) - Phén 6: Yéu cau va phwong phép thir dbi véi van
mét chieu

~ TCVN 6305 -7:2006 (ISO 6182-7:2004) - Phén 7: Yéu céu va phuong phép thir dbi véi
sprinkler phdn &ng nhanh ngén chgn sém (ESFP).

— TCVN 6305-8:2013 (ISO 6182-8:2006) - Phén 8: Yéu cdu va phuong phép thir d6i véi van
bao ddng kho tac dong truée

—TCVN 6305-9:2013 (ISO 6182-9:2005) - Phén 9: Yéu céu va phwong phap thir dbi véi ddu
phun swong

- TCVN 6305-10:2013 (ISO 6182-10:2006) - Phén 10:Yéu céu va phwong phép thir di voi
Sprinkler trong nha

—TCVN 6305 -11:2006 (ISO 6182-11: 2004) - Phén 11: Yéu céu va phurong phép thir d6i véi
gié treo 6ng

—TCVN 6305-12:2013 (ISO 6182-12:2010)-Phén 12:Yéu céu va phuong phép thir d6i voi bo
phén ¢6 rénh & ddu mat ding cho hé théng dwong éng thép.
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Phong chay ch@‘ra chay - Hé théng Sprink]er tw déng - ]
Phan 12: Yéu cau va phwong phap thtr déi véi cac chi tiét co
ranh & dau mut dung cho hé thong dwéng 6ng thép

Fire protection — Automatic sprinkler systems —
Part 12: Requirements and test methods for grooved-end components for steel pipe systems

1 Pham vi ap dung

Tiéu chudn ndy qui dinh cc yéu clu v tinh niing, cac kich thuwdc cho gia céng ranh, cac
phwong phép thz va yéu clu vé ghi nhan ddi véi cac khép ndi ding @& ndi cac dng thép c6 ranh
dwoc can va cét, cac phu ting néi 8ng c6 rinh & dAu mat va céc chi tiét khac co ranh & diu mat
duwgc cén va cit c6 dwdng kinh danh nghia t&i 300 mm.

2 Tailidu vién dan

TCVN 2229( ISO 188), Cao su lwu héa hodc nhiét déo — Phép thir gia héa nhanh va d6 bén chju
nhiét.

TCVN 4509 (I1SO 37), Cao su Iru héa hodc nhigt déo - Xéc djnh céc tinh chét ing suét-gisn dai
khi kéo.

ISO 898-1, Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel -- Part 1:
Bolts, screws and studs (Co tinh clia céc chi tiét kep chét bdng thép cacbon va thép hop kim -
Phén 1: Buldng, vit, vit cy).

1SO 898-2. Mechanical properties of fasteners -- Part 2: Nuts with specified proof load values —
Coarse thread (Co tinh cta céc chi tiét kep chat — Phdn 2: Dai éc c6 céc gié trj téi trong thir qui
dinh - Ren bwéc Ién).
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ISO 1083 : 2004, Spheroidal graphite cast irons — Classification (Gang graphit cdu — Phén loai)

SO 4200 : 1991, Plain end steel tubes, welded and seamless - General tables of dimensions and
masses per unit length (Ong thép han va khéng han c6é d4u mut phdng — Céc bang chung vé kich
thuéc va khéi lvgng trén mét don vj chidu dai).

ASTM A47/A47M-99(2004), Standard Specification for Ferritic Malleable Iron Castings (Pidu kién
k§ thuét tiéu chuén dbi véi céc vét dac gang déo ferit).

ASTM A153/A153M, Standard Specification for Zinc Coating (Hot-Dip) on Iron and Steel
Hardware (Diéu kién k thuét tiéu chuén dbi véi 16p phi kém (nhing néng) trén db kim khi bdng
thép va gang).

ASTM A183, Standard Specification for Carbon Steel Track Bolts and Nuts (Didu kién ky thuat
tiéu chudn déi véi céc bulbng va dai 6¢c nbi ghép ray bdng thép cacbon).

ASTM A536-84(2004), Standard Specification for Ductile Iron Castings (Piéu kién ky thuét tiéu
chuén déi véi céc vét liéu dac bdng gang déo).

ASTM A563-07a, Standard Specification for Carbon and Alloy Steel Nuts_(Diéu kién kg thuét tiéu
chudn cho céc dai 6c bdng thép cacbon va thép hop kim).

ASTM B633-07, Standard Specification for Electrodeposited Coatings of Zinc on lron and Steel
(Piéu kién ky thuét tiéu chuén déi véi céc 16p ma kém dién phén trén gang va thép).

ASTM D395-03, Standard Test Methods for Rubber Property - Compression Set (Phuong phéap
thir tiéu chudn dbi véi tinh chét cda cao su — BJ bién dang duw nén).

EN 12329, Corrosion protection of metals. Electrodeposited coat:r‘ngs of zinc with supplementary
treatment on iron or steel (Bdo vé kim loai chéng &n mén — Céc I6p ma k&m dién phén c6 xur ly
bé sung trén gang hodc thép).

VdS 2100-6:2002-5(01), Guidelines for water extinguishing systems — Pipe joints — Requirements
and test methods (Huwéng dan vé céc hé théng chira chdy ding nwéc — Céc mbi nbi éng - Yéu
céu va phuwong phép th).

3 Thuéat ngir va dinh nghia

Tiéu chuén nay 4p dung cac thuat ngér va dinh nghia sau.
31

Chi tiét c6 ranh & ddu mut (grooved-end components)

Ong, phu tung, éng ndi va céc chi tiét khac dugc sl dung d& tao ra cac méi néi clia khép néi co
khi c6 ranh.
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3.2
Khép nédi co khi (mechanical coupling)

B phan gbm hai ho3ic nhiéu chi tiét than, céc chi tiét kep chit nhw buléng, van, phu ting néi éng
¢6 ranh va cac chi tiét khac ¢6 ranh & diu mut @& tao thanh mdt méi néi bit kin.

3.21
Khé&p néi co khi mém (flexible mechanical coupling)

Khép ndi co khi tao ra méi ndi bit kin trong d6 ¢é sy dich chuyén géc, chidu tryc va quay han ché
ma khéng tao ra sy qua (*ng suét cho méi néi éng.

CHU THICH: Xem 6.8.
3.2.2
Khép nédi co khi cieng (rigid mechanical coupling)

Khép ndi co khi tao ra méi néi bit kin trong d6 v& co ban khdng cb sy dich chuyén géc, chiéu truc
hoéc quay t do.

3.3
Thén khé&p néi co khi (mechanical coupling housing)

Céc chi tiét ctia két chu khép néi co khi dwgc 14p ghép co khi trén cac éng, phuy tung néi éng co
ranh va c4c chi tiét khac c6 ranh & dAu mat @& ham va bao quanh dém kin.

3.4

oD

Pudng kinh ngoai

3.5

Véong dém nhay ap suét (pressure-responsive gasket)

Véng dém kin c6 thd ting kha nang bit kin clia nd voi tadc dong cla ap suét, 6 1a ap suét bd
sung @& tao ra lyc bd sung giira vong dém va bé mit ma né bit kin.

3.6
Ap suét 1am viéc djnh mirc (rated working pressure)

Ap suAt van hanh 1&n nhét tai d6 hé théng dwdng éng ndi ghép bing rinh dwec dy dinh vén
hanh.
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4 Sy phi hep cia san phim

Nha san xuét phai cé trach nhiém thirc hién chwrong trinh kidm tra chét lwgng dé bao dam ring
sw phi hop cla san xuét dap ng céc y8u clu cla tiéu chudn nay theo cling mét cach nhw dbi
v&i cac mAu dwoc ther nghiém ban diu.

5 Lip ditsan phdm
Nha san xuét phai cung cAp huréng din I8p a3t bao gdm it nhét cac théng tin sau:
a) Qui trinh duing cho 14p @&t cac khép tryc;

b) Pic tinh ki thuat cla chi tiét c6 ranh & d4u mit dwoc st dung cho khép truc, bao gém cé
chidu day nhd nhét clia thanh éng;

¢) Dac tinh momen xoén ctia buldng, khi c6 yéu cAu clia nha san xuét;
d) Dich chuyén I&n nhét cho phép déi véi cac khdp ndi mém;
e) Pic tinh dbi véi mdi trwéng cho phép trong éng cling véi vat liéu vong dém kin (xem 8.2 dbi

v&i cac ma mau).

6 Yéucidu

6.I1 Kich thwéc cua ddu mat ¢6 rinh

6.1.1 Kich thwée ciia ddu mat cé ranh can

Kich thude clia cac dhu mat ¢6 ranh can phai phlt hep v&i Bang 1.
6.1.2 Kich thwéc cia ddu mat c6 ranh cét

Kich thuéc cha cac ddu mat cé ranh cit phai phit hep véi Béng 2.
6.1.3 Kich thwéc clia ddu mat ¢6 ranh duc

Kich thuéc clia cac dAu mut ¢é rénh dic phai phti hep véi Bang 3.
6.2 Chidu day nhod nhét ciia thanh éng

Céc khép nbi c6 ranh & ddu mat phai dugc thir véi 6ng cé chidu day thanh danh nghfa nhé nhét
duoc qui dinh trong hudng din 14p @3t clia nha san xuét.

6.3 Than khép néi co khi

Vat ligu chi tiét dic cla than phai 1a gang ciu phit hgp véi ISO 1083:2004, cdp 400-15; ASTM
A536-84(2004), cAp 65-45-12 hodc gang ciu phii hop véi ASTM 147/A47M-99(2004), chp 32510
ho3c 32518; hodc vat liéu c6 dd bén twong dwong va d6 bén chju &n mon tu*éng dwong. Khi cd
yéu cdu trong don hang cla khach hang, than phdi dwgc ma kém phl hop véi ASTM
A153/A153M hosc EN 12329,

8
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6.4 Vong dém nhay cam nhét

Vat liéu ding cho cac vong dém kin clia khép nédi phai 1a cao su cdp m etylen-propylen diene
(EPDM), cao su nitril, cao su silicon hodic céc vat liéu dan hdi khac thich hep cho I1am viéc theo
dy dinh.

6.5 Buléng

Céc buldng ddu chiju kéo cé & van phai phi hgp véi ISO 898-1:1999, cip bén 8.8, cac buldng
d4u sau canh chju tai ndng phli hgp véi ASTM A183 hodc céac buléng khac ngidn can dwec
chuyén ddng quay va cé d bén kéo tdi thidu 1a 800 MPa. Cac buléng phai dwgc ma kém phu
hep véi ASTM B663-07, SC1 hozic EN 12329 ho#c dwec ché tao tir vat lidu cé dd bé&n chju #n
maon it nhét 14 trong dwong.
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Bang 1 — Dic tinh kich thuéc cia ddu mat cé rénh cén
Kich thieée tinh bang milimét

BDuwong éng hoiic éng Céc dc tinh kich thuwéc®
Mittwa | Chidu | Puwongkinhrinh | Chidu | Chidu | Buwéng
= ’ vong rdng C séu day kinh
dc"h Budmg kinh ngodi (OD)f ggm kin | ranh ranh | thanh | chloe
naﬂh Kichthwée | Dung A B |Kichtweéc| Dung Db T F
9 thyc sai | 076 | +076 | thye sal min max

0,41 0
25 | 337 | S, | 1588 | 714 | 30238 | g | 170 | 18 | 345

32 | 424 | 0% | 1588 | 714 | 3899 | s | 170 | 18 | 433

a0 | 483 | ‘0% | 1588 | 714 | 4509 | g | 160 | 18 | 404

50 | 603 | 061 | 1588 | 874 | 57,15 | _ s | 160 | 18 | 622

65 | 730 | 074 | 1588 | 874 | 6909 | O | 198 | 23 | 752

65 764 | 2076 | 1588 | 874 | 7226 | o | 193 | 23 | 777

+0,89

0
0% | 1588 | 874 | 8494 | P | 198 | 23 | 906

80 88,9

+1,02
80 1016 ' 079 15,88 8,74 97,38 -0.51 2,11 2,3 103,4

+1,07 0
100 108,0 079 15,88 8,74 103,73 -0,54 2,11 2,3 109,7

100 | 1143 | ‘214 1 1588 | 874 | 11008 | _o5y | 211 | 23 | 1162

125 | 1330 | % | 1588 | 874 | 12913 | %, | 193 | 29 | 1349

+1,40

125 | 1397 | 3%

1588 | 874 | 13548 | _, | 211 29 | 1417

125 | 1413 | "2 | 4588 | 874 | 137,03 | g | 213 | 29 | 1435

+1,60
150 | 1590 | '35 | 1588 | 874 | 15450 | b | 220 | 29 | 1610

150 | 1651 | 359 | 1588 | 874 | 16090 | _s | 216 | 29 | 1671

150 | 1683 | 359 | 1588 | 874 | 16396 | _gks | 216 | 29 | 1707
+1,60 0 '

200 | 2191 | ‘050 | 19,05 | 1191 [ 21440 | %, | 234 | 29 | 2215
+1,60 0

250 | 2730 | 3% | 19.05 | 1191 | 26828 | g | 230 | 36 | 2754

30 | 3239 | 2% | 1905 | 1191 | 31820 | % | 277 | 40 | 3262

3 Béi véi so @b kich thuére, xem Hinh 1.
® Kich thuéc chi dung @& tham khéo, dwéng kinh rinh duwgc xac djnh bdi C.

10
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Bang 2 - Dic tinh kich thwéc clia ddu mat cé ranh cét
Kich thwéc tinh bing milimét

Céc dic tinh kich thwéc

Dwing éng hodc éng Mittwa | Chidu Dwirng kinh ranh Chidu Chiéu
vong rong c sdu day
C& danh |Bwong kinh ngodi (OD)| dém kin ranh rinh thanh
nghia  (Kichthwéc| Dungsal | A B |kichthwoc| Dungsai| O T
thye +0,76 +0,76 thye min
+0,41 0
25 337 | 04 | 1588 | 754 | 3023 | _ 1,70 33
+0,50 0
32 a24 | o5 | 1588 | 754 | 3899 | P 1,70 35
40 48,3 044 | 1588 | 754 | 4509 | _ou 1,58 36
50 603 | 061 | 158 | 836 | 57,15 | _ O 1,58 36
65 730 | 074 | 1588 | 836 | €900 | _CO | 198 40
65 761 | 076 | 1588 | 836 | 7226 | _J4 1,93 40
80 889 | 0% | 1588 | 836 | 8494 | D | 198 45
90 1016 | 1% | 1588 | 836 | 9738 | gk 2,11 5,0
100 1080 | 97 | 1588 | 944 | 10373 | 2o 2,11 5,0
1 "‘0|79 1 1) 1 0,51 1 '

100 1143 | M| 1588 | 914 | 11008 | _o 2,11 5,0
125 | 1330 | 232 | 4588 | 914 | 12013 | _o 1,93 5,0
126 | 1397 | ‘140 | 1588 | o914 | 13548 | 2,11 50
125 | 1413 | 142 | 4588 | 914 | 137,03 | _os | 213 5.0
150 | 1590 | '8 | 1588 | 914 | 15450 | _ps | 220 54
150 | 1651 | 18 | 1588 | 914 | 16090 | e | 216 54
150 | 1683 | ‘10 | 1588 | 914 | 16396 | _J5 | 216 54
200 | 2191 | 8 | 1905 | 115 | 21440 | _gby | 234 54
250 2730 | 8 | 1905 | 1232 | 26828 | _ 2,39 6.3
300 3239 | M8 | 4905 | 1232 | 31820 | _ 2,77 7,1

3 péi voi so dd kich thwdre, xem Hinh 2.

b Kich theec chi ding dé& tham khao, dwéng kinh ranh dwgc xac dinh béi C.

1
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Hinh 2 - Cac didm vién din kich thwéc clia ddu mat ¢6 rénh cén tir Bang 2
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Bang 3 - Céc kich thwéc clia ddu mit ¢ rinh trén chi tidt dac

Kich thwéc tinh bing milimét

Pwirng kinh | Buwérng kinh Dung | Bwéng kinh | Dung Mit twaveng| pun ;

g | Chiduréng | Dung

danf:}agh’ia ng%éi sai rinh sal dgm kin sai ranh sai
+0,37 0 +0,76 +1,17

25 334 | 3| 302 | ge| 1588 | DR | 784 | Y
+0,37 0 +0,76 +1,17

32 22 | 5| 390 | g | 1588 | Ilg7e | 7s4 | Y

+0,34 ) +0,76 1,17

40 483 | Toae | 451 | oee | 1588 | To7e | 7s4 | AT
50 803 | ‘09| 572 | ok | 1588 | ‘o7 | &3 | N7
65 730 | sl ean | S | 1588 | 97| s3e | U7
65 761 | foa | 723 | Ly | 1588 | 3| 83 | N7
80 889 | 04| 849 | O | 1588 | 1 gz | 117
+0,58 0 +0,76 +1,17

90 1016 | 5s | 974 | oy | 1588 | To7e | 836 | 1D
100 1080 | %0 | 1037 | % | 1588 | i | 914 | MM
100 143 | 091 1101 | % | 1588 | 7| 14 | M7
125 1330 | 98| 1201 | S | 1588 | 2| 944 | MMV
125 1397 | %8| 1355 | %y | 1588 | e | eta | MMV
125 1413 | % 1370 | S, | 1888 | | 914 | T
150 1500 | 7| 4545 | 0. | 1588 | 07| 914 | M1V
150 1851 | 0701 1608 | %, | 1588 | 07| 914 | 1Y
150 1883 | 072 | 1844 | %, | 1588 | 07| 914 |1V
200 2190 [ 1 2144 | %, | 1905 | | 1183 | 7
+0,77 0 +0,76 +1,17

250 2730 | 07| 2683 |% 1905 | 90| 1232 | 0
' +0,79 0 +0,76 147
300 3239 | 978 | 3183 |2 19,05 | 970 | 1232 | 00

13




TCVN 6305-12:2013

6.6 Pal éc

Céc dai éc phai 1a dai 8¢ sau canh phis hep véi ISO 898-2:1992, cip bén i thidu 12 8 hojc dai
&c sdu canh chiju t3i ning (I6n) phi hop véi ASTM A563-07a, Cép B hod3c twong dwong. Cac dai
&c phai dugc ma kém phi hgp véi ASTM B633-07, SC1 hodic dugce ché tao tir vt lidu cé dd bén
chju nhigt an mén it nhat 13 twong deong.

6.7 Chét khép néi

Céac chét khop néi, néu dugce trang bi, phdi dugc ma kém phu hgp véi ASTM B633-07, Cép
FE/ZNS5, ho#c EN 12329 hoic duwgc ché tao tir vat lidu c6 @6 bdn chju &n mon [t nhit I twong
duong.

6.8 Khé&p nél mém

Khép néi co khi mém phai degc phép dich chuyén chidu tryc, quay va dich chuydn géc it nhit 13
1° a6i voi cac c& dwdng kinh éng nhd hon 200 mm va 0,5° aéi voi cée c& dwdng kinh éng
200 mm va I&n hon ma khdng gay ra hw hdng trén éng khi dwge thir theo 7.7.

6.9 Chén khdng

Cum khép néi phai gitr dwge chan khdng 0,08 MPa (0,8 bar) trong khodng thdi gian 5 min ma
khéng c¢b rd r khi dweec thir theo 7.2,

6.10 Ro ri khéng khi

Cum khép ndi khdng dwge cb diu hidu rd ri khdng khi khi dwoc thir theo 7.3.
6.11 Phol & nhiét dd thip

Cum khép ndi khong duwgc ¢d déu hiéu rd ri khéng khi khi dwgc thir theo 7.4.
6.12 Lio héa do nhiét

Cum khép nbi khdng duwrgc ¢b ddu hidu ré rf khéng khi ho3ic ran nirt vdng d&m kin khi dwgc thi
theo 7.5.

6.13 Ap suét thi thuy tinh
Cum khép néi khéng duge cb diu hidu rd rf, nirt gay hodic bj pha hiy khi dwece thir theo 7.6.
6.14 Momen udn

Cum khép néi khdng durgc c6 ddu higu nirt gay hodic bi pha hity hogic c6 ddy higu ré ri nudce khi
dugc thir theo 7.7.

6.15 Panh gia vit ligu vong ddm kin
6.15.1 DO bién dang dwnén

Pd bién dang dw khi chju nén khéng dwgc vt qua 25 % khi dwece thir theo ASTM D395-03,
phwong phap B.

14
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6.15.2 Dj bén kéo va dd gian dai
6.15.2.1 Vat liéu ché tao vong dém kin phai c6 cac tinh chét sau khi dugc thw theo TCVN 4509
(1SO 37):

a) Déivéi cao su silicon (co poly-organo-siloxan 13 d3c treng ciu thanh cta né), dd bén kéo nhd
nhét |13 3,4 MPa (34 bar) va d9 gian dai gi¢i han nhd nhét 1a 100 %; hodc

b) Bdi véi cao su thién nhién va cao su tdng hep khac cao su silicon, dd bdn kéo nhd nhét 1a
10,3 MPa (103 bar) va d6 gian dai gi¢i han nhd nhét 12 150 %; hodc d8 b&n kéo nhd nhét 15,2
MPa (152 bar) va dd gian dai giéi han nhé nhét 12 100 %.

6.15.2.2 Khi dwgc thir theo TCVN 2229 (ISO 188), tinh chét vat Iy clia vat liéu vong dém kin sau
khi héa gia trong 16 & 100 °C trong théi gian 70 h it nhit phai bing 60 % cac gia trj 46 b&n kéo va
dd gian dai nhw da thu dugc. Bét c& sy thay ddi nao vé d9 cirng cling khéng duwgc vuot qua 5 %
gia trj da thu dugc.

6.16 D& bén chju lira

Két céu clia hé théng khép nbi cAn bao dadm sao cho méi ndi khdng b ré ri vuret qua lwgng x3 tir
mét sprinkler, phit hgp véi 7.8 trong qué trinh thlr nghiém dam chay phu hgp véi VdS 2100-6;
2002-5(01), Phan 5.5. Lwu lwgng dwgce dy tinh trong van hanh cia mdt sprinkler don 14 115
I/min. Lwu lwgng ndy dya trén mdt sprinkler c6 hé théng xa danh nghta 8,0 I/min/(kPa)"? [80 I/min
(bar) '] & ap suét 0,2 MPa (2 bar).

6.17 Ap suét lam viéc djnh mirc
Ap suét 1am viéc dinh mirc ctia khép néi khéng dege nhd hon 1,2 MPa (12 bar).
6.18 Co& danh nghia

C& clia mdt khép ndi phai phi hep véi cac c& éng dwgce cho trong 1SO 4200.

7 Phwong phap thir
7.1 MAiu thir

Trir khi ¢6 qui dinh khac, mu thir phai gém c6 hai doan éng, mdi doan dai 150 mm dwgc l4p véi
nép (nat) & dau éng. Khép néi thir phai duwgc 1ap rap phi hep véi hwdng dan 14p dat cha nha san
xuAt. Xem Hinh 3.
7.2 Chén khéng
CHU THICH: Xem 6.9.

7.2.1  M3u th& (xem Hinh 3) phai dwoc trang bj 4p ké chan khéng dé cho phép kiém tra bing
mét tac dung clia do chan khéng thyec. Cac thlr nghiém dd chan khéng phai dwgc thwe hién &
nhiét d moi trwedng xung quanh (24 + 5) °C.
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7.2.2 Khi st dung chan khéng thich hgp, miu thlr phai chju tdc déng ciia 4p suét chan khéng
bén trong 0,08 MPa (0,8 bar) va sau dé dugc céach ly bing cich déng kin cac van ngét dugc bd
tri gitca mAu thir va bom chan khéng. Ap suét chan khéng 0,08 MPa (0,8 bar) cé thé duoc xac
1ap lai, néu cAn thiét, sau mét khodng thdi gian én dinh héa thich hop.

7.2.3 Mot khi dp suét chan khdng da duoc x4c 1ap, khdng duoc téng 4p suét vuot qué 0,01
MPa (0,1 bar) dudi 4p suét twong déi clia méi triedrng trong khodng théi gian thir 5 min.

Kich thwéce tinh bing milimét

/i

7/

2150 2150

-

CHU DAN:

1 Poan béng
2 Phi ting 6ng néi

3 Ta&itrong thir

a Nat énQ dugc cung chp & ddu mut
Hinh 3 — Miu thir
7.3 RO ri khéng khi
CHU THICH: Xem 6.10.

7.3.1  MAu thir (xem Hinh 3) phai dwoc trang bj dung cu do 4p suit d& cho phép kiém tra bing
mét tac dung clia 4p suét bén trong. Cac thir nghiém v& khéng khi phéi dwoc thye higén & nhiégt
dd méi trreérng xung quanh (24 £ 5) °C.

7.3.2 Ap suét khéng khi sau d6 phai dwgc ting 1én dén 0,3 MPa (3 bar) va gitr trong th&i gian 5
min va sau d6 kiém tra rd rf b&ng nwéc xa phong hodic chét 16ng kidm tra rd rl.

CANH BAO: Cin cé bién phap phéng ngira thich hgp d ddm bio an toan khi thir nghigm
ap suét khi nén.

7.3.3 Khéng dugc cé sy tdn thit 4p suét khﬁng khi quan sat dwgc béng dung cy do 4p suét
ho#c d4u hiéu clia sy rd ri trong khoang thi gian thtr nghiém 5 min.
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7.4 Phoi & nhigt d thdp

CHU THICH: Xem 6.11.

7.44 M3u thir (xem Hinh 3) phai dwgc trang bj 4p ké d& cho phép kidm tra bing mét tac dasng
cla &p suét.

7.4.2 BS sung mdt lugng nwéc toi 46 sdu 3 mm vao miu thir & vj tri ndm ngang. Miu thir va
nuwédc phai dwge gile & nhigt dd mdi tredng xung quanh (24 + 5) °C. Sau d6, miu tht dwgc nén
téng &p v&i khdng khi téi 0,3 MPa (3 bar), dwgc bit kin lai va dwgc d3t trong budng thir & -40 °C
& vij tri ndm ngang trong khodng thei gian 24 h. Sau khi phoi, mau thi phai dwge phuc hdi t&i
nhiét 4 mdi trweéng xung quanh.

CANH BAO: Cin c6 bign phap phong ngira thich hgp 44 dam bao an toan khi thir nghiém
ap-sudt khi-nén.

7.4.3 Ap suét khong khi trong mu thr phdi dwgc quan sat dé dua trd vé 0,3 MPa (3 bar) trong
khodng 24 h. '

7.5 Léao hda do nhiét

CHU THICH: Xem 6.12.

7.5.1 MA3u thi (xem Hinh 3) phai dwgc nén ting 4p luc ban dAu t&i 0,3 MPa (3 bar) & kidm tra
sy ro ri nhw @& qui dinh trong 7.3.2, sau d6 dwec gidm 4p va dit trong 16 & 135 °C trong thei gian
45 ngay.

CANH BAO: Cin cé bién phap phdng ngira thich hgp d& dam bao an toan khi thir nghiém
ap sudt khi nén. T

7.5.2 Sau khi phoi, m3u thir phai dwoc x& Iy 6n dinh hdéa & nhiét 6 mdi treeéng xung quanh (24
+ 5) °C trong thoi gian it nhat 1a 24 h. Sau d6 miu th¥ phai dwge nhing chim trong nudc va
dwoc nén tdng dp vai khdng khi téi 0,3 MPa (3 bar) trong théi gian 5 min.

CANH BAO: Cén c6 bign phap phong ngira thich hgp d& dam bao an toan khi thir nghiém
ap sudt khi nén.

7.5.3 Khéng duec c6 tn that ap suét khéng khi quan sat dwge bdi sy hinh thanh céac bot khi &
khép néi thir nghiém trong khodng th&i gian 5 min thir nghiém.

7.5.4 Ma3u thr phai dwoc thao ra va vong dém kin khdng dugc ran niet khi hai diém déi dién
nhay theo dwdng kinh dwoc ép lai bing tay t&i khi chung tiép xac véi nhau. Céc vong dém kin
duwoc dy dinh sir dyung v&i cac chi tiét 200 mm va Ién hon cling khéng duec ran nirt khi cac mit
bén dbi dién dwgc xoén bang tay thanh mdt nlra vang trdn.

7.6 Thir ap suit thiy tinh

CHU THICH: Xem 6.13.
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7.6.1 Mau thir (xem Hinh 3) phai dwgc a8 ddy nudc va 1am sach khdng khi con tén dong lai. Cac
thie nghiém thiy tinh phai dugc thue hign & nhiét 4 mai treéng xung quanh (24 + 5) °C.

CANH BAO: Cin cé bién phap phdng ngira thich hgp dé dam bio an toan khi thir nghiém &p
sudt thay tinh.

7.6.2 Ap suét thiy tinh phai dugc ting lén voi tdc 8 khdng viegt qua 2 MPa/min (20 bar/min)
t&i khi 4p suét bén trong bing bén 1An ap suét 1am viéc dinh mirc. Ap suét nay phai dugc duy tri
trong théi gian 5 min.

7.6.3 Khoéng dugc ¢b rd ri, mdi ndi bj hwe hdng hodic pha hly trong khodng théi gian 5 min thie
nghiém.

7.7 Momen uén

CHU THICH: Xem 6.14.

Kich thwéc tinh bAng milimét(in)

1 2 3
/ "'/ H [H|
= mll
il ;— ¥ uJ
4 _

Phu tung éng néi

Tai trong thir

Gia a&

Vong dai R1,25(1/2")

Khay 200 x 400 x 60, SS, chidu day 2

Nuat éng durge cung cip & dAu mat

D b WN =

Hinh 4 — M3u thir momen uén
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7.7.4  Mau th® phai gdm cé hai doan éng, mdi doan cé chidu dai nhd nhat I 400 mm duoc 1ap
véi ndp & ddu mat. Khép néi thir nghiém phai duoc I&p phi hep véi heéng din I&p a3t ctia nha
san xuét ( xem Hinh 4).
7.7.2  M&u thir momen uén phai dugc trang bj 4p ké dé& cho phép kim tra bing mét tac déng
cla &p suét bén trong. Cac thr nghiém momen uén phéi dwgc thire hién & nhigt 46 méi treeng
xung quanh (24 £ 5) °C.

7.7.3 Mau thi phai dugc dd ddy nudc va lam sach khéng khi con tdn dong lai. Ap suét thay tinh
phéi dugc téc dong vao miu thir va dwec duy trl & ap suét 1am viéc dinh mirc cla méi néi trong
khoang thé&i gian thir nghiém.
7.7.4 Momen ubn phil hop véi Béng 4 phai dugc tac ddng vao méi ndi clia khép ndi va duoc
gitr trong khodng thi gian tbi thidu 12 1 min.
7.7.5 Khong dugc cé rd ri, mdi néi bj hu hdng ho3ic bj pha hly trong khoang thdi gian thir nghiém,
7.7.6  Néu coi khép néi nhu mdt khép néi mém cé ranh & diu mat phi hop véi 6.8 thi d8 dich
chuyén géc yéu cdu phai duge quan tric & momen uén khdng vuot qua 25 % céc gia trj cho
trong Béng 4.

Béng 4 - Momen uén tac dyng

C& khép néi Momen udn tac dyng

mm N.M
25 410
32 570
40 1100
50 1560
65 2400
80 3290
100 4 940
125 7 100
150 9610
200 | 15330
250 22760
300 31120
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7.8 Do bén chju ltra
CHU THICH: Xem 6.16.

B& sung viao mAu thir dwgc md ta trén Hinh 4 mét khay thép khdng gi cé kich thuwdc
200 mm x 400 mm x 60 mm duwgc dat bén dudi khép ndi deoc thir nghiém. D& vao khay 0,5 L
methanol déi vé&i cac dwéng kinh danh nghfa < DN100 va 1,0 L d8i v&i cac dwdng kinh danh
nghia > DN100 va dbt chay methanol trong khay. Théi gian chay la 5 min abi voi cac dudng kinh
danh nghia < DN100 va 8 min di v&i c4c dudng kinh danh nghia = DN100. D& thu nhé céc khép
ndi, phai 4p dyng kich thwéc dudng kinh nhd hon @8 xéac dinh thdi gian chéy.

Khi thei gian a6t chay @2 hét, mAu thir a3 dugc lam ngudi téi nhiét 6 phang thi cum khép néi
phai dugc thir thiy Iyc v& rd rf véi tdc ddng clia 4p suét 0,2 MPa (2 bar) va duy trl &p suét nay
trong th&i gian 2 min. Phai cé phwong tién thich hgp d& din toan bd nwéc rd rl ra khdi khép néi.

8 Ghinhan

8.1 Ghi nhan trén khép néi

Céc théng tin sau phai dwgc ghi nhan bing duc trén mai than khép nbi:
a) Tén va nhan hiéu clia nha san xuét;

b) Sé hiéu clia miu (model) khép néi;

¢) C& danh nghta, dugc bidu thj bdng milimet, twong duong véi dwdng kinh ngoai (OD) clia éng
hoac dwdng éng thyc dung dé thiét ké khép néi;

d) Nam san xuét; cac khép nbi dwgc sin xuit trong ba thang cudi ndm clia nam dwong lich cé
thé dugc ghi nhan ndm san xuét 14 nim sau; cac khép néi dwoc san xult trong séu thang diu
nam clia n3m dwong lich c6 thé dwec ghi nhan ndm san xuét 13 nim tredc;

e) Nhan biét nha may, néu duoc ché tao & hai hosic nhidu nha may.
8.2 Ghinhan cho vong dém kin

Cac vong dém kin phai dwoc ;mc trong khuén c6 céc théng tin sau va ma mau dé chi vat liéu cla
vong dém kin.

a) Nhan hiéu clia nha san xuét;
b) Sé hiéu ctia miu (model) vong dém kin;

¢) C& danh nghia, dugc bidu thj bAng milimet, twong dwong véi dwdng kinh ngoai (OD)clia éng
hodc dwdng dng thye diing a8 thiét ké khdp néi;

d) Nam san xuét; cac vong dém kin dwgc san xuét trong ba thang cudi ndm clia ndm dwong lich
¢6 thd dwroc ghi nhdn ndm san xuét 14 nam sau; cac khép ndi dugc sdn xuét trong sau thang dAu
nam cla ndm dwong lich cé thé dwee ghi nhan ndm san xuét 13 nam treéc;
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e) Nhan biét nha may, ndu dugc ché tao & hai hodic nhidu nha may;

f) Mau cla vong dém kin hodc ghi nhan mau @é chi thj vat liéu cla vong dém kin; mau hoc
nhin mau cla vong dém kin phdi nhw sau:

1) Etylen propylen (EPDM) xanh la cay hodc tim

2) Nitril {(buna N) da cam

3) Cao su silicon das

4) Viatliéu khac tai lidu clia nha san xuét dé xac djnh vat liéu

8.3 Hwéng din 1dp @3t cua nha san xuét

Hwéng din 14p @it clia nha san xuét phai bao gdm céc ndi dung sau:

a) S6 hiéu clia kidu (model);

b) Céc c& sdn cb;

¢) Vatliéu k‘ét cAu cla tat ca cac chi tiét;

d) Qui trinh I4p rap chi tiét;

e) Mo ta ma vat liu clia vong dém kin (chi adi véi cac vét liéu khac véi nitril, EPDM va cao su
silicon);

f) Hwéng din I&p rap san phdm (xem Didu 5);

g) Dic tinh kich thwéc cla ddu mat ¢6 ranh cén nhw da gidi thidu trong Bang 1;
h) D#c tinh kich thwéc clia ddu mat ¢é ranh cét nhw Ga gidi thidu trong Bang 2;
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Thwe myc tai ligu tham khao

[1] TCVN 6101( ISO 6183), Thiét bj chiza chéy -. Hé théng chira chdy cacbon dioxit - Thiét ké va I3p dat
[2] TCVN 6553 ( ISO 6184) (tit ca cac phan) H§ théng phdng nd.

[3] ASTM A194, Standard Specification for Carbon and Alloy Steel Nuts for Bolts for High Pressure
or High Temperature Service, or Both (Didu kign ky thuét tiéu chudn déi véi dai 8¢ thép cacbon va
thép hop kim ding cho céc bulbng lam viée véi ép suét cao hodc nhiét d6 cao hodc ¢4 hai).

[4] ASTM D2000-03a, Standard Classification System for Rubber Products in Automotive Applications
(Hé théng phén loai tiéu chuén dbi véi cac sén phém cao su st dung cho 6t6)
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